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Станок намотки заготовки «лодочка» с одновременным наложением изоляции

Станок предназначен для намотки высоковольтных катушек (заготовки типа «лодочка») большого и среднего размера из прямоугольного провода с одновременным наложением межвитковой изоляции из слюдинитовой ленты.
Система электропитания: трехфазная, переменного тока, 380 В ± 10%.

Диапазон частоты и колебаний напряжения электропитания: 50 Гц ± 0,5 Гц.

Основные технические характеристики:

- Диапазон ширины одного провода намоточного устройства: 2 - 12 мм

- Диапазон толщины одного провода намоточного устройства: 1 - 6 мм

- Диапазон общей длины L1 катушки намоточного устройства: L1 300 - 2200 мм

- Расстояние между сердечниками L2 катушки намоточного устройства: L2 250 - 2100 мм

- Ширина сечения A катушки намоточного устройства: 2 - 24 мм
- Ширина сечения B катушки намоточного устройства: 10 - 70 мм
- Диапазон длины выводов намоточного устройства: 50 - 500 мм
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- Челночный сердечник намоточного устройства: R10, R15, R20
- Количество изолировочных катушек: 2
- Ширина изоляционной слюдинитовой ленты: 20

- Внешний диаметр изоляционной катушки: 110-120 мм.
- Внутренний диаметр втулки изоляционной катушки: 25, 36 мм 
- Диапазон параллельного расположения проводов намоточного устройства: 1 - 2 провода.
- Скорость перекрытия межвиткового лентопротяжного устройства бесступенчато регулируется в пределах 1/3~1/2~3/4 (показатель на хлёста: 0-75%)
- Максимальный диаметр щеки барабана с проводом: 800 мм.
- Максимальная ширина барабана с проводом: 500 мм.
- Максимальный вес барабана с проводом: 400 кг.
- Максимальное количество используемых барабанов с проводом: 4 шт.

- Количество отдающих устройств (ОУ) для установки барабанов с проводом: 2 шт.

Описание характеристик оборудования

Оборудование должна обладать такими характеристиками, как рациональная конструкция, привлекательный внешний вид, удобство в эксплуатации и использовании, высокая безопасность, простота обслуживания и т. д. Оборудование должно работать непрерывно, обладать хорошей стабильностью, высоким качеством намотки и высокой производительностью. 
Оборудование должно подходить для намотки статорных катушек различных типов электродвигателей, и должна быть сконфигурирована с несколькими разматывающими катушками, что позволяет использовать оборудование как для намотки одной катушки, так и для параллельной намотки нескольких катушек. Намоточный шаблон должен переналаживаться на требуемые размеры «лодочка». Механизм межвитковой намотки: двойная катушка ленты, непрерывная лента и намотка без остановки. Витковая изоляция должна накладываться в один или два слоя с регулируемым перекрытием от 1/3 до 3/4 ширины ленты. Ленты должны накладываться плотно к проводу, без складок и морщин.  
Отдающее устройство должен возможность иметь крепления поступающих барабанов с проводом и тормозную систему. Для натяжения провода на разматывающей катушке оборудования необходимо использовать постоянное натяжение. После намотки предыдущей катушки и обрезки медной проволоки оборудование может продолжать поддерживать натяжение наматываемой медной проволоки в пределах заданного диапазона значений натяжения.
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