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Просим рассмотреть возможность поставки:






ОКПД 2: 28.99.20.290 — Оборудование, исключительно или в основном используемое для производства полупроводниковых слитков или пластин, полупроводниковых устройств, электронных интегральных схем и дискретных полупроводниковых приборов, печатных плат прочее, не включенное в другие группировки.
1. Наименование объекта закупки: установка перемотки сварочной проволоки с катушки на катушку. 
- место выполнения пуско-наладочных работ в отношении Товара указывается Поставщику Заказчиком в уведомлении о моменте начала пуско-наладочных работ (строка №2 таблицы 1 пункта 4 настоящего Технического задания).
2. Сроки (периоды) поставки Товара:
                                                                                                                         Таблица 1 
	№ п/п
	Наименование Товара
	Количество
	Срок доставки по месту поставки, календарных дней

	1
	Установка перемотки сварочной проволоки с катушки на катушку
	1
	Не более 180

	2
	Пусконаладочные работы
	1 усл. ед.
	О необходимости проведения работ Заказчик письменно уведомляет Поставщика не менее, чем за 1 (один) месяц до начала работ.

	3
	Инструктаж работников Заказчика
	1 усл. ед.
	В течение 5 (пяти) недель после подписания акта выполненных работ по пуско-наладке (ПНР).


3. Условия поставки Товара: поставка Товара, погрузка-разгрузка, в том числе с привлечением специальной техники, осуществляется силами и средствами Поставщика или за его счет.
· В случае форс-мажорных обстоятельств, замедляющих ход поставки против установленного срока, Поставщик обязан немедленно поставить в известность Заказчика. 
· Риск случайной гибели или повреждения Товара до подписания Сторонами товарных накладных на поставленный Товар несет Поставщик.
· Пусконаладочные работы и инструктаж персонала осуществляются Поставщиком по заявкам Заказчика на территории Заказчика в срок до 31 декабря 2026 г. и включают в себя: распаковку, установку Товара, подключение, непосредственно пуско-наладочные работы и инструктаж работников Заказчика. Количество инструктируемых работников определяется Заказчиком, но не менее 3 человек.
· Для каждого вида и объема работ выполнение подтверждается соответствующим актом.
· В случае поставки Оборудования иностранного производства указанное Оборудование должно иметь все разрешительные документы и пройти таможенное оформление для выпуска в свободное обращение на территории Российской Федерации и иных государств – членов Евразийского экономического союза и в отношении данного Оборудования должны быть уплачены все необходимые таможенные платежи.
· Документация и Программное Обеспечение, поставляемое вместе с Оборудованием, а также передаваемое Заказчику должны быть на русском и/или английском языках с указанием языка оригинала. Чертежи (схемы, спецификации, ведомости) должны быть выполнены с надписями на русском и/или английском языках.
· Право собственности, а также риски его случайного повреждения или случайной гибели переходят от Поставщика к Заказчику с момента подписания Сторонами накладной ТОРГ-12 или УПД.
· Надлежащее хранение Оборудования на территории Заказчика после поставки до начала монтажа обеспечивается Заказчиком. Заказчик обязуется не вскрывать оригинальную упаковку производителя до прибытия специалистов Поставщика для проведения комплексной приемки Оборудования по комплектности и качеству и проведения Работ. В таком случае срок приемки Товара начнет отсчитываться от даты прибытия представителей Поставщика для проведения комплексной приемки Оборудования.
· Распаковка будет происходить в присутствии уполномоченных представителей Поставщика и Заказчика.
· [bookmark: _Hlk174960931]Если при распаковке мест обнаруживается внутритарная недостача, составляется соответствующий рекламационный акт, подписываемый Поставщиком и Заказчиком. Поставщик обязан поставить отсутствующие позиции и количество в кратчайшие сроки, согласованные с Заказчиком, с даты получения рекламационного акта на условиях поставки, установленных в Договоре. Все расходы, связанные с доставкой Оборудования, включая Вспомогательное оборудование, несет Поставщик.
· Распаковка Оборудования производится в присутствии Поставщика. 
· Поставщик должен гарантировать, что поставленное Оборудование не будет иметь дефектов, связанных с разработкой, использованными в конструкции материалами или качеством изготовления, либо проявляющихся в результате действия или упущения Поставщика, при использовании этого Оборудования в соответствии с инструкцией по эксплуатации в условиях, обычных для Российской Федерации.
· В течение 20 рабочих дней после подписания Договора Поставщик передает Покупателю руководство по подготовке места установки оборудования для распаковки, сборки и подключению энергоносителей (Site and System Preparation Specification. Installation manual) и ввозу.
4. Обоснование необходимости закупки: закупка оборудования необходима для выполнения технологической подготовки перед технологической операцией «микросварка проволочных выводов».
5. Требования к таре, упаковки Товара: Товар должен быть поставлен в упаковке/таре, обеспечивающей сохранность и защиту от повреждения или порчи при транспортировке всеми видами транспорта с учётом нескольких перегрузок в пути, погрузочно-разгрузочных работах, хранении.
5.1. Упаковка/тара Товара должна отвечать требованиям безопасности жизни, здоровья и охраны окружающей среды, иметь необходимые маркировки, наклейки, а также давать возможность определить количество содержащегося в ней Товара (опись, упаковочные ярлыки или листы) соответствовать условиям действующий стандартов для чистых помещений класса не ниже ИСО 8 по ГОСТ Р ИСО 14644-1-2017 «Чистые помещения и связанные с ними контролируемые среды. Часть 1. Классификация чистоты воздуха по концентрации частиц».
5.2. Порядок ввоза и очистки Оборудования и выполнения работ:
8.2.1 Перед ввозом Оборудования Покупатель проводит инструктаж работников Поставщика либо соисполнителей (субподрядчиков) Поставщика, осуществляющих ввоз Оборудования к месту выполнения работ.
8.2.2 Работники Поставщика либо соисполнители (субподрядчики) Поставщика, осуществляющие поставку и работы в отношении Оборудования, обязаны прослушать инструктаж по технике безопасности, проводимый Покупателем и соблюдать требования Покупателя по ввозу и очистке Оборудования в месте поставки и выполнения работ для чистых помещений класса не ниже ИСО 8.
5.3. Упаковка должна защищать Товар от влаги, пыли и других загрязнений.
6. Наименование, количество и технические характеристики поставляемого Товара:
Таблица 2. Технические характеристики установки перемотки сварочной проволоки с катушки на катушку.
	№ п/п
	Параметр
	Значение или описание

	1
	Применяемая проволока
	Au, Cu, Al

	2
	Диаметр применяемой проволоки
	От 18 мкм до 60 мкм

	3
	Возможность отжига во время перемотки
	Включено

	4
	Температура отжига
	От 20°С до 450°С

	5
	Способы перемотки
	С двухдюймовой катушки на двухдюймовую, с дюймовой катушки на двухдюймовую, с двухдюймовой на дюймовою

	6
	Тип двухдюймовой катушки
	AL4

	7
	Число витков намотки
	Не менее 1 000

	8
	Шаг подачи проволоки при намотке
	Не менее 15 мкм

	9
	Число рядов при намотке
	не более 50

	10
	Режим многорядной намотки
	Включено

	11
	Скорость протяжки проволоки
	не менее 1 м/мин


9.1. Комплектация поставки:
– Товар (Таблица 1);
– Катушка для проволоки двухдюймовая AL4 – 20 шт;
– Дюймовая катушка для проволоки – 5 шт;
Требования по комплектности Товара: в комплектацию поставки должны быть включены непосредственно поставляемый Товар, сертификаты соответствия, гарантийный талон.
7. Требования к качеству Товара, качественным (потребительским) свойствам Товара:
7.1. Поставщик гарантирует качество и безопасность поставляемого Товара в соответствии с действующими стандартами на момент поставки Товара.
7.2. [bookmark: _gjdgxs]Товар должен соответствовать количеству, комплектности и качеству, указанным в Техническом задании. Поставляемый Товар должен быть без дефектов, не повреждённым. 
7.3. При выявлении Заказчиком Товара с наличием дефектов/несоответствий, непригодного к эксплуатации, Заказчик должен в течение 45 (сорока пяти) рабочих дней известить об этом Поставщика. 
7.4. Поставщик обязан произвести замену несоответствующего Товара в течение 45 (сорока пяти) рабочих дней. Услуги по доставке, разгрузке/погрузке Товара должны быть выполнены силами и за счёт Поставщика.
7.5. Установка должна быть серийно изготавливаемой, не спроектированной специально для Заказчика
7.6. ПО должно быть на английском или русском языке.
7.7. В референс листе относительно поставляемой модели оборудования должны быть потребители в Европе или России.
7.8. Лакокрасочное покрытие не должно иметь сколов, на непокрытых металлических частях оборудования не должно быть следов ржавчины.
7.9. Поставщик обязан осуществлять поставку Оборудования и работы, в соответствии с требованиями:
- ГОСТ Р ИСО 14644-5-2005. Национальный стандарт Российской Федерации. Чистые помещения и связанные с ними контролируемые среды. Часть 5. Эксплуатация"; класса не ниже ИСО 8
– ГОСТ Р ИСО 14644-1-2017 «Чистые помещения и связанные с ними контролируемые среды. Часть 1. Классификация чистоты воздуха по концентрации частиц»; класса не ниже ИСО 8
– ПУЭ издание 7 «Правила устройства электроустановок. Издание 7»; (где применимо)
- СанПиН 1.2.3685-21 «Гигиенические нормативы и требования к обеспечению безопасности и (или) безвредности для человека факторов среды обитания»;
– и другими методическими, нормативными и законодательными актами, регламентирующими выполнение работ.  Все работы выполнять в строгом соответствии регламентом производителя оборудования и техническим заданием. Технология и методы производства работ - в соответствии с действующими нормами.
10. Требования к безопасности Товара: 
10.1. Поставляемый Товар должен соответствовать требованиям, установленным в соответствии с законодательством Российской Федерации.
10.2. Товар должен соответствовать установленным для подобного вида товаров требованиям и стандартам по качеству и безопасности.
11. Пусконаладочные работы
11.1 Поставщик обязан направить на выполнение работ квалифицированный персонал, прошедший инструктаж в области ОТ, ПБ и Э, обеспечить его средствами первой медицинской помощи, спецодеждой, спецобувью и средствами индивидуальной защиты, необходимыми для работы в чистом помещении класса ИСО8 в соответствии с ГОСТ Р ИСО 14644-1-2017 «Чистые помещения и связанные с ними контролируемые среды. Часть 1. Классификация чистоты воздуха по концентрации частиц»
11.2	Поставщик поставляет Товар на территорию Заказчика, выполняет пуско-наладочные работы (ПНР), проводит инструктаж работы на технологическом оборудовании, требований технического обслуживания и мер безопасности.
11.3.	Пусконаладочные работы (ПНР) должны проходить последовательно в три 3 этапа: ПНР0 (TIER0), ПНР1 (TIER1), ПНР2 (TIER2):
- ПНР0 (TIER0) – этап работ, который включает в себя распаковку поставленного Оборудования, размещение его в проектное положение, инвентаризацию, выравнивание, сборку основных блоков и частей, удаление транспортировочных крепежей, монтаж кабелей и энергоносителей между блоками специального технологического оборудования (СТО), подключение энергоносителей к СТО и подписание сертификатов безопасности.
- ПНР1 (TIER1) – этап работ, который включает в себя механический запуск СТО (подачу энергоносителей, настройку и калибровку механических и электрических систем, установку оснастки и источников (расходных материалов), проверку функционирования отдельных систем, подтверждение готовности к проведению тестовых процессов).
- ПНР2 (TIER2) – этап работ, который включает в себя настройку Оборудования и приемку технологических процессов по спецификациям производителя Оборудования (выполнение квалификационных процедур и фиксация характеристик технологических процессов в соответствии со спецификацией производителя Оборудования), подтверждение работоспособности Товара на пробном прогоне технологического процесса перемотки проволоки.
11.4.	Во время проведения инструктажа Поставщик инструктирует представителей Заказчика правилам работы на оборудовании, назначении всех основных функций программного обеспечения Товара, порядку проведения периодического технического обслуживания, техническим требованиям и мерам безопасности.
12. Требования по передаче Заказчику технических и иных документов при поставке Товара: инструкция по эксплуатации, прочие документы при наличии.
13. Гарантийные обязательства: поставщик гарантирует, что на момент отгрузки, Товар соответствует техническим характеристикам и требованиям, указанным в Техническом задании. Гарантийный срок на поставляемое оборудование должен составлять не менее 12 месяцев. В период гарантийного обслуживания все блоки и части оборудования подлежат замене безвозмездно.
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Приложение № 2
к Договору № ____________
от «____» ___________________ 2026 г.

СПЕЦИФИКАЦИЯ
	№ 
п/п
	Наименование
Товара/сопутствующих работ, услуг
	Страна происхождения*
	Ед. изм.
	Кол-во
	Цена с НДС, руб.

	1.
	Установка перемотки сварочной проволоки с катушки на катушку 
	
	шт.
	1
	

	2.
	Пусконаладочные работы
	х
	усл. ед.
	1
	

	3.
	Инструктаж работников Заказчика правилам эксплуатации Товара
	х
	усл. ед.
	1
	

	Итого, руб.
	






Директор
Казакова В.О.
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