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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
	На приобретение Станка намоточного типа РПН-400Ф3, с трактом радиальной ленточной намотки, 3 оси.
Раздел 1. Требования к поставляемому оборудованию
Назначение: Станок предназначен для намотки труб, баллонов, изделий сложной формы.
Технические характеристики:
	№ п/п
	Наименование параметров
	Ед.изм.
	Значение

	1. 
	Тип станка
	-
	Станок «сухой», радиальной намотки ленточным препрегом для изготовления цилиндрических и конусных изделий

	2. 
	Диаметр наматываемых изделий, max
	мм
	950

	3. 
	Диаметр наматываемых изделий, mix
	мм
	50

	4. 
	Длина наматываемых изделий, max
	мм
	2250

	5. 
	Максимальная длина устанавливаемых оправок
	мм
	2360

	6. 
	Масса оправки с наматываемым изделием, max
	кг
	500

	7. 
	Количество шпинделей
	Шт.
	1

	8. 
	Тип шпинделя
	мм
	поводок

	9. 
	Количество независимых координат намотки
	Шт.
	3

	10. 
	Частота вращения шпинделя при намотке
	Об/мин
	0…90

	11. 
	Скорость перемещения каретки при намотке в цикле
	м/мин
	0…36

	12. 
	Скорость перемещения суппорта при намотке в цикле
	м/мин
	0…24

	13. 
	Высота центров бабки шпиндельной и бабки задней от уровня пола
	мм
	1000

	14. 
	Углы намотки
	град
	75…90

	15. 
	Скорость намотки (диаметр оправки 250 мм), max
	м/мин
	45

	16. 
	Точность геодезической укладки ленты
	мм
	±0,5

	17. 
	Точность позиционирования по осям
	мм
	0,1

	18. 
	Направление вращения привода в режиме «намотки» (рабочая)
	-
	Против часовой

	19. 
	Вид намотки препрега на оправку
	-
	Намотка «цилиндра», «конуса»

	20. 
	Тип регулировки натяжения ленты
	-
	Автоматическое, АСРН

	
	Исполнительное устройство регулировки натяжения
	-
	ЭМ тормоз с ОС по показаниям тензодатчика

	
	Контроль окончания ленты
	-
	Программный технологический останов без потери позиции

	21. 
	Ширина ленты
	мм
	20…50

	22. 
	Натяжение ленты
	кг
	20..80

	23. 
	Количество кассет, размотка внешняя
	Шт.
	1

	24. 
	Количество трактов размотки ленты
	Шт.
	1

	25. 
	Рабочая скорость схода ленты (препрега) с тракта
	м/мин
	4..12

	26. 
	Потребляемая мощность станка, макс
	кВт
	11.2

	27. 
	Индикация технологических параметров
	-
	- натяжение ленты
- температура ленты
- температура щелевой печи

	28. 
	Исполнение станка
	-
	Пылезащитное, защищенное от попадания волокон

	29. 
	Безопасность и блокировки движения
	-
	Лазерная блокировка, ограничительные КВ, аварийные КВ, аварийные грибковые выключатели

	30. 
	Габариты станка
- длина
- ширина, max
- высота, max
	
Мм
Мм
мм
	
3404
2078
1975

	31. 
	Масса станка, max
	кг
	1890


1.1. Комплект поставки 
	№ п/п
	Наименование
	К-во, шт.

	1. 
	Станок намоточный с интегрированным трактом
	1

	2. 
	Задняя бабка-пневматическая пиноль
	1

	3. 
	Тракт с автоматическим регулированием натяжения, автоматическим подводом/отводом щелевой печи
	1

	4. 
	Устройство слежения за окончанием ленты
	1

	5. 
	Устройство предотвращения удара суппорта об изделие.
	1

	6. 
	Шпули универсальные для ленты
	2

	7. 
	Паспорт станка
	1

	8. 
	Руководство по эксплуатации
	1

	9. 
	Комплект сопроводительной документации
	1




Раздел 2. Общие требования:
2.1. Гарантийные обязательства:
Гарантийный срок на Оборудование должен составлять не менее 12 (двенадцати) месяцев и исчисляться от даты подписания Сторонами «Акта ввода Оборудования в эксплуатацию».

2.2. Состояние оборудования и год выпуска:
2.2.1. Оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2025 года.
2.2.2. Не допускается поставка выставочных образцов.
2.2.3. Оборудование должно соответствовать требованиям ТР ТС 010/2011 «О безопасности    машин и оборудования», утверждённого Решением Комиссии Таможенного союза от 18 октября 2011 года № 823.
2.3. Сопутствующие услуги Поставщика:
В обязанности Поставщика должны входить:
2.3.1. Доставка Оборудования до склада Заказчика – МО, г. Химки, ул. Репина, 6, стр.1; 
2.3.2. Монтаж, сборка, проведение пуско-наладочных работ Оборудования на производственной базе Заказчика;
· Основной монтажный цикл.
· Такелажные работы: разгрузка и перемещение Оборудования, установка на проектную позицию.
· Сборка и механический монтаж: монтаж несущих конструкций, установка и выверка основных узлов, окончательное крепление.
· Электромонтажные и пусконаладочные работы: подключение силовых цепей, цепей управления и автоматизации, вспомогательных систем.
· Пусконаладочные работы и сдача в эксплуатацию.
· Холодная обкатка: проверка работы всех механизмов без технологической нагрузки.
· Горячая обкатка: запуск оборудования под нагрузкой, на рабочих режимах. Настройка режимов давления, температур, скоростей.
· Испытания и аттестация: проведение приёмо-сдаточных испытаний для подтверждения паспортных параметров: производительности, точности, потребления энергии.
· Инструктаж персонала: передача знаний и навыков операторам, наладчикам и ремонтным бригадам Заказчика. Составление и передача регламентов технического обслуживания.
· Подписание акта ввода Оборудования в эксплуатацию: окончательная передача оборудования заказчику.
Подготовка площадки в срок до момента поставки Оборудования осуществляется Заказчиком.
Строительно-монтажные работы: устройство фундаментов, усиление перекрытий, монтаж опорных рам и постаментов. Подвод инфраструктуры: обустройство подводов электроэнергии, сжатого воздуха, воды, систем вентиляции и местных отсосов.
Раздел 3.  Требования к описанию Оборудования, работ, услуг поставщиком
3.1. Сервисное обслуживание
3.1.1. В течение гарантийного срока эксплуатации Поставщик должен обеспечить гарантийный ремонт Оборудования с прибытием специалистов Поставщика в течение 7(семи) календарных дней после получения уведомления в электронной форме факсимильного сообщения от Заказчика для осмотра Оборудования и составления Акта обнаруженных недостатков. Гарантийный срок продлевается на период простоя Оборудования, связанного с устранением обнаруженных в нем дефектов или неисправностей и подтверждается гарантийным письмом. 
3.1.2. Поставщик обязан устранить неисправность, либо бесплатно заменить неисправные узлы или детали. Сроки устранения или замены должны быть согласованы Сторонами, но не должны превышать 30 (тридцать) календарных дней с момента получения Поставщиком уведомления о наличии неисправностей.
3.1.3. В случае невозможности осуществления ремонта на территории Заказчика Поставщик должен осуществлять все необходимые действия, связанные с ремонтом (включая транспортировку Оборудования до места ремонта и обратно, последующий повторный запуск) своими силами и за свой счет. Сроки нахождения Оборудования в ремонте могут быть продлены на основании письменного заключения технических специалистов Поставщика.
3.1.4. Расходы на транспортировку неисправных узлов или деталей от Заказчика до Поставщика и поставки исправных (новых) обратно относятся на счет Поставщика.
3.1.5. Поставщик Оборудования должен произвести монтаж, наладку, проверку и ввод в эксплуатацию поставленного Оборудования на территории Заказчика. В течение 14 (четырнадцати) рабочих дней, с даты доставки Оборудования на склад Заказчика. 
3.1.6. Монтаж, сборку, наладку и пуск в эксплуатацию, инструктаж работников Заказчика (не менее 2 человек) по работе на Оборудовании должны проводиться специалистами фирмы-изготовителя требуемого к закупке Оборудования, или же специалистами компании Поставщика, должным образом сертифицированными фирмой-изготовителем (сертификат или удостоверение сборщика) – граждане РФ.

Раздел 4. Условия поставки
4.1. Доставка: Московская Область, г. Химки, ул. Репина, 6, стр. 1, АО «МКБ «Искра».
4.2. Срок поставки не более 120 (сто двадцать) рабочих дней с момента подписания договора.
4.3. Пуско-наладочные работы: 
Подготовка места (в том числе: фундамент в случае необходимости, выравнивание пола, электрические соединения, подачу воздуха, воды, организацию вентиляции) в срок до момента поставки осуществляется Заказчиком.
4.4. Требования к упаковке оборудования: 
4.4.1. Оборудование, должно быть упаковано в соответствии с требованиями производителя и обеспечивать надлежащую сохранность Оборудования для перевозки с учетом особенностей маршрута транспортировки, наличие и целостность упаковки.
4.4.2. Маркировка должна содержать сведения о оборудовании: его наименование, параметры, дату производства, номер партии, сведения о производителе Оборудования, а также иные обозначения в соответствии с действующими международными стандартами и требованиями ГОСТ.
4.5. Доставка должна осуществляться с комплектом отгрузочных документов (счет-фактура, накладная, гарантийное обязательство).
4.6. Требования по безопасности:
Требования по безопасной эксплуатации Оборудования и основные опасные моменты должны быть четко указаны производителем в технической документации, поставляемой вместе с Оборудованием и на Оборудовании установлены фирменные предупреждающие таблички.
Раздел 5. Оценочная стоимость и порядок расчётов
Оплата производится в 2 этапа:
5.1.  В срок 7 (семь) рабочих дней с даты подписания Договора Сторонами и получения счета от Поставщика, Заказчик выплачивает Поставщику авансовый платеж в размере 50% от цены договора в т.ч. НДС (22%) 
5.2. В срок 7 (семь) рабочих дней с даты подписания Сторонами Акта ввода Оборудования в эксплуатацию, Заказчик выплачивает Поставщику окончательный платеж в размере 50% от цены договора в т.ч. НДС (22%) 
5.3. В стоимость договора должны входить стоимость комплекта поставки Оборудования, НДС, доставка до склада Заказчика, расходы на монтаж, пуско-наладку, страхование Оборудования при транспортировке, упаковку, экспедирование, полный комплект тех. документации на русском языке, а также все работы, связанные с доставкой, инструктажем работников Заказчика, проверкой и вводом Оборудования в эксплуатацию, а также затраты на проезд и проживание специалистов Поставщика и других обязательных платежей. 
Раздел 6. Требования к участнику закуп процедуры
6.1. При исполнении обязательств по поставке Оборудования не разрешается привлечение субподрядчиков (субпоставщиков), все работы должны выполняться только Поставщиком или же представителями фирмы- производителя.
6.2. В составе заявки на участие в запросе предложений участник размещения заказа должен предоставить ниже перечисленные документы, заверенные печатью Поставщика, подтверждающие его квалификацию, достаточную для выполнения поставки и работ по пуско-наладке оборудования:
6.3. Сертификат ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования», принятому Комиссией Таможенного союза, Решение от 18 октября 2011г. № 823». (Копия, заверенная печатью Поставщика)
6.4. Сертификат менеджмента и качества ISO 9001:2015 Производителя.
6.5. Гарантийное письмо о прикреплении Оборудования на сервисное обслуживание на территории РФ.
6.6. Гарантийное письмо с указанием срока гарантии и срока поставки Оборудования.
6.7. Протокол проверки геометрической точности Оборудования должен содержать схемы (эскизы) проводимых проверок.
Раздел 7. Требования к предоставлению документации поставщиком
7.1. В течение 10 (десяти) рабочих дней с даты подписания Договора направить Заказчику техническую документацию на русском языке, необходимую для подготовки производственных площадей к размещению и подключению Оборудования:
7.1.1. Чертежи и техническую документацию, а также требования по оборудованию места для установки Оборудования.
7.1.2. Компоновочные и монтажные чертежи с указанием мест подведения коммуникаций и требований к ним.
7.1.3. Технические требования и максимальные потребности в электроэнергии, воде, сжатом воздухе и вентиляции.
7.1.4. Технические требования к погрузочно-разгрузочным механизмам, необходимым для монтажа Оборудования.
7.2. Одновременно с Оборудованием должен быть поставлен полный комплект технической документации на русском языке, необходимый для работы на поставленном оборудовании, его технического обслуживания и ремонта (в электронном виде и на бумажном носителе), содержащий:
7.2.1. РЭ – руководство по эксплуатации (объединенный документ по ГОСТ 2.601.)
7.2.2. РЭ – эксплуатационный документ, содержащий сведения: о конструкции, принципе действия Оборудования; сведениях о основных параметрах и характеристиках Оборудования, его составных частях и указания, необходимые для правильной и безопасной эксплуатации Оборудования; сведения, содержащие информацию о соответствии Оборудования требованиям стандарта нормы точности; сведения, удостоверяющие гарантии изготовителя; сведения об упаковочном листе Оборудования; сведения о приемке Оборудования.
7.2.3. Сборочные чертежи изделия и чертежи узлов, требующих периодического обслуживания выполненные по ЕСКД. 
7.2.4. Принципиальные схемы электрических подключений со спецификациями, гидравлические схемы.
7.2.5. Гарантийный талон.
7.2.6. Протокол точности Оборудования
7.2.7. Указания по безопасности при работе с оборудованием на русском языке.



