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	Приложение 3
к приглашению к участию в закупке



ОПИСАНИЕ ОБЪЕКТА ЗАКУПКИ

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на закупку установки отжига сварочной проволоки 
и рядовой намотки с катушки на катушку,
 г. Нижний Новгород
1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПОСТАВКЕ ОБОРУДОВАНИЯ.
1.1. Необходимо поставить Оборудование в соответствии с проектной документацией:
- Раздел ПД №6_23.061-13-3К-1-ТХ1. Раздел 6. Технологические решения. Производственный корпус 4Б (поз. 25).

1.2. Цена поставляемого Оборудования определяется формой расчета НМЦ при проведении конкурентных закупок.

1.3. В рамках поставки оборудования предоставляются следующие сопутствующие работы/услуги:
1.3.1. Проверка функционирования всех систем оборудования, и отладка алгоритмов управления, включающие проверку технических, качественных и количественных параметров, на соответствие требованиям настоящего технического задания на территории Поставщика;
1.3.2. Доставка приобретаемого оборудования до производственных помещений филиала АО «Корпорация «Комета» - «КБ «Квазар» по адресу: 603009, г. Нижний Новгород, проспект Гагарина, д. 174, корпус 4Б;
1.3.3. Работы по монтажу, наладке и проверке работоспособности оборудования на территории Заказчика;
1.3.4. Инструктаж не менее 3-х человек персонала Заказчика методам работы на поставленном оборудовании в объеме не менее 8 часов;
1.3.5. Предоставление Заказчику документации (инструкции, паспорта и т.д.) по эксплуатации и техническому обслуживанию поставляемого оборудования на русском языке в электронном и печатном виде;
1.3.6. Бесплатная техническая поддержка по телефону, электронной почте в течение рабочего дня на период гарантийного срока.

1.4. Оборудование соответствует требованиям нормативно-технической документации изготовителя.

1.5. Поставщик гарантирует, что поставленное оборудование не имеет дефектов, связанных с разработкой, использованными материалами или качеством изготовления либо проявляющихся в результате действия или упущения поставщика при использовании этого оборудования в соответствии с инструкцией по эксплуатации в условиях серийного производства.

1.6. Поставляемое оборудование имеет количественные и качественные показатели, как это указано в требованиях к техническим характеристикам настоящего технического задания.

1.7. Поставляемое оборудование имеет комплект документов в соответствии с разделом 4 настоящего технического задания.
1.8. Основные компоненты и базовое исполнение оборудования производятся серийно.

1.9.  Поставляемое оборудование новое (товар, который не был в употреблении, в ремонте, в том числе который не был восстановлен, у которого не была осуществлена замена составных частей, не были восстановлены потребительские свойства), ранее не эксплуатируемое, изготовлено не ранее 2025 года. Оборудование не имеет каких-либо ограничений (залог, запрет, арест и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации. Не допускается к поставке оборудование, собранное из восстановленных узлов и агрегатов. Оборудование поставляется в упаковке изготовителя, которая удовлетворяет требованиям его полной сохранности при хранении и транспортировке. Упаковка имеет маркировку, позволяющую однозначно идентифицировать товар.

1.10. Оборудование поставляется по адресу: 603009, г. Нижний Новгород, проспект Гагарина, д. 174, корпус 4Б. Срок поставки оборудования и выполнения сопутствующих работ/услуг, предусмотренных п. 1.3. настоящего технического задания, до 30.01.2027. Возможна досрочная поставка оборудования и выполнение сопутствующих работ /услуг с письменного разрешения Заказчика. Указанная досрочная поставка оборудования и выполнение сопутствующих работ /услуг не может быть осуществлена ранее 01.01.2027.

[bookmark: _Hlk205537612]1.11.   Проверка работоспособности оборудования проводится в два этапа:
а) Предварительный – на территории Поставщика и/или на территории завода Изготовителя. Заказчик обязуется направить своих представителей в течении 10 рабочих дней после получения письменного уведомления от Поставщика о готовности к проведению работ по проверке работоспособности оборудования;
б) Окончательный – на территории Заказчика. Проверка работоспособности оборудования проводится на территории Заказчика в срок не позднее 10 календарных дней с момента письменного уведомления Поставщика Заказчиком о готовности к проверке работоспособности оборудования. 

1.12. Гарантия на поставленное оборудование, выполненные работы по проверке работоспособности оборудования предоставляется с даты оформления Акта приема-передачи оборудования и составляет не менее 24 месяцев. Поставщик обеспечивает весь спектр работ по гарантийному обслуживанию поставляемого Оборудования и имеет официальную авторизацию на проведение сервиса от производителя.

1.13. Работы по проверке работоспособности оборудования и гарантийные работы с оборудованием осуществляют представители Поставщика, имеющие гражданство РФ, соответствующую квалификацию и необходимые полномочия и разрешительные документы для возможности самостоятельной проверки работоспособности оборудования, без привлечения специалистов производителя оборудования (специалисты сервиса Поставщика, обученные у Производителя на право обучать и производить шеф-монтажные, работы по проверки работоспособности оборудования, сертификат выдан фирмой-производителем данного вида оборудования).

1.14. Гарантийный ремонт (обслуживание) осуществляется не позднее 30 календарных дней с момента письменного уведомления Заказчиком Поставщика (если ремонт технически возможен на территории Заказчика). При невозможности ремонта оборудования на территории Заказчика гарантийный ремонт осуществляется не позднее 60 календарных дней с момента письменного уведомления Поставщика о возникшей неисправности. Выполнение гарантийного ремонта удостоверяется соответствующим двухсторонним актом.

1.15. Заказчик имеет право контролировать ход производства (закупки) оборудования с выездом на завод изготовитель или к Поставщику, запрашивать необходимые документы для контроля поставки (изготовления) оборудования.

1.16. Имеющиеся в настоящем техническом задании и проектно-сметной документации (Приложении 4 к приглашению к участию в закупке) указания на товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования рассматриваются как указания, которые сопровождаются словами «или эквивалент». Имеющиеся в настоящем техническом задании и проектно-сметной документации наименования и ссылки на организации не читать.

2. ПЕРЕЧЕНЬ ОБОРУДОВАНИЯ ПО ПРЕДМЕТУ ТЕХНИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ.

	№ п.п.
	Наименование Оборудования
	Позиция по проектно-сметной документации
	КОД ОКПД2
	Кол-во, шт.

	1
	Установка для отжига сварочной проволоки и рядовой намотки с
катушки на катушку
	Раздел ПД №6_23.061-13-3К-1-ТХ1. Раздел 6. Технологические решения. Производственный корпус 4Б (поз. 25).
	27.90.31.110
	1




3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОСТАВЛЯЕМОГО ОБОРУДОВАНИЯ.
3.1. Назначение
Установка для отжига сварочной проволоки и рядовой намотки с катушки на катушку предназначена для перемотки сварочной проволоки с катушки на катушку с сопутствующим отжигом или без него.

3.2. Состав Оборудования

	№
п/п
	Наименование
	Кол-во
шт.

	1
	Установка для отжига сварочной проволоки и рядовой намотки с
катушки на катушку с комплектом поставки
	1

	1.1
	Основание установки
	1

	1.2
	Механизм намотки проволоки на базе шагового двигателя
	1

	1.3
	Механизм рядовой укладки проволоки
	1

	1.4
	Механизм смотки проволоки с катушки
	1

	1.5
	Устройство для обезжиривания проволоки
	1

	1.6
	Блок управления механизмом намотки проволоки
	1

	1.7
	Блок управления нагревом колонны для отжига проволоки
	1

	1.8
	Пылезащитный чехол
	1

	1.9
	Рабочее место оператора
	1

	2
	ЗИП

	2.1
	Запасные части, инструменты, принадлежности и материалы необходимые для проведения периодического технического обслуживания и возможного ремонта оборудования.
	1 к-т

	3
	Полный комплект документов согласно п. 4
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3.3. Технические характеристики оборудования

	№
п/п
	Наименование характеристики
	Значение качественной характеристики
	Конкретное значение количественной характеристики
	Диапазон значений количественной характеристики
	Инструкция по заполнению характеристик в заявке

	1
	Основные технические требования к установке для отжига сварочной проволоки и рядовой намотки с катушки на катушку
	
	
	
	

	1.1
	Материал наматываемой проволоки
	Золото 
(Зл 99.99 Т ГОСТ 7222-2014)
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	1.2
	Минимальный диаметр наматываемой проволоки
	
	
	≤ 20 мкм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 20 мкм)

	1.3
	Максимальный диаметр наматываемой проволоки
	
	
	≥ 500 мкм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 500 мкм)

	1.4
	Минимальное число витков намотки проволоки, шт.
	
	1
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	1.5
	Максимальное число витков намотки проволоки, шт.
	
	
	≥ 1000
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 1000 шт.)

	1.6
	Минимальный шаг подачи проволоки при намотке
	
	
	≤ 2,5 мкм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 2,3 мкм)

	1.7
	Максимальный шаг подачи проволоки при намотке
	
	
	≥ 350 мкм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 345 мкм)

	1.8
	Минимальное число рядов намотки проволоки, шт.
	
	1
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	1.9
	Максимальное число рядов намотки проволоки, шт.
	
	
	≥ 50
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 50 рядов)

	1.10
	Максимальная температура отжига проволоки
	
	
	≥ 450°C
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 450 °C)

	1.11
	Минимальная регулируемая скорость протяжки проволоки при отжиге и намотке
	
	
	≤ 0,004 м/мин
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 0,004 м/мин)

	1.12
	Максимальная скорость протяжки проволоки при отжиге и намотке
	
	
	≥ 0,4 м/мин
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 0,4 м/мин)

	1.13
	Возможность перемотки проволоки с двухдюймовой катушки на Ø18мм
	соответствие
	



	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	1.14
	Возможность перемотки проволоки с двухдюймовой катушки на двухдюймовую
	соответствие
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	1.15
	Возможность перемотки проволоки с двухдюймовой катушки на дюймовую и меньше
	соответствие
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	1.16
	Возможность перемотки проволоки с дюймовой катушки на двухдюймовую
	соответствие
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	1.17
	Длина установки
	
	
	≤ 470 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 470 мм)

	1.18
	Ширина установки
	
	
	≤ 550 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 550 мм)

	1.19
	Высота установки
	
	
	≤ 400 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 400 мм)

	1.20
	Напряжение электропитание установки, ±10%
	
	220 В
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	1.21
	Частота питающей сети, ±2%
	
	50 Гц
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	1.22
	Масса установки
	
	
	≤ 15 кг
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 15 кг)

	2
	Технические требования к рабочему месту оператора:
	
	
	
	

	2.1
	Стол рабочего места
	наличие
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	2.2
	Исполнение стола 
	антистатическое
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	2.3
	Длина стола 
	
	
	≥ 1200 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 1200 мм)

	2.4
	Ширина стола 
	
	
	≥ 700 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 700 мм)

	2.5
	Возможность регулировки высоты столешницы стола 
	соответствие
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	2.6
	Минимальная высота столешницы стола 
	
	
	≤ 650 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 650 мм)

	2.7
	Максимальная высота столешницы стола 
	
	
	≥ 950 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 950 мм)

	2.8
	Максимальная нагрузка на стол 
	
	
	≥ 300 кг
	в заявке указывается конкретное значение 9характеристики, (например 300 кг)

	2.9
	Цвет стола 
	
	RAL7035
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	2.10
	Розеточный блок
	наличие
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	2.11
	Кол-во розеточных гнезд, шт.
	
	
	≥ 5
	значение характеристики не может изменяться в заявке
(например 5 шт.)

	2.12
	Подкатная тумба
	наличие
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	2.13
	Высота тумбы
	
	
	≥ 650 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 650 мм)

	2.14
	Ширина тумбы
	
	
	≥ 490 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 490 мм)

	2.15
	Глубина тумбы
	
	
	≥ 630 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 635 мм)

	2.16
	Количество ящиков, шт.
	
	
	≥ 4
	значение характеристики не может изменяться в заявке
(например 4 шт.)

	2.17
	Цвет тумбы
	
	RAL7035
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	2.18
	Стул рабочего места
	наличие
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	2.19
	Исполнение стула
	антистатическое
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	2.20
	Возможность регулировки высоты сиденья стула 
	соответствие
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	2.21
	Исполнение стула 
	антистатическое
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	2.22
	Ширина сиденья стула 
	
	
	≥ 490 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 490 мм)

	2.23
	Глубина сиденья стула 
	
	
	≥ 470 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 470 мм)

	2.24
	Ширина спинки стула 
	
	
	≥ 480 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 480 мм)

	2.25
	Глубина спинки стула 
	
	
	≥ 340 мм
	в заявке указывается конкретное значение характеристики, (например 340 мм)

	2.26
	Антистатические колесики для стула 
	наличие
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке

	2.27
	Подлокотники стула
	наличие
	
	
	значение характеристики не может изменяться в заявке



4. ДОКУМЕНТАЦИЯ НА ОБОРУДОВАНИЕ.
Эксплуатационная документация на русском языке передается Заказчику в бумажном и электронном виде и содержит:
· комплект эксплуатационной документации (паспорт, совмещенный с инструкцией по эксплуатации и пр.);
· сертификат качества завода-изготовителя или декларацию соответствия Таможенного союза;
· декларацию (сертификат) соответствия на поставляемое оборудование;
· ведомость комплекта ЗИП;
· декларацию (сертификат) соответствия на поставляемое оборудование, подтверждающий антистатические свойства товара.

Документация на покупные комплектующие изделия (при их наличии) передаётся Заказчику в оригинальном виде и на русском языке.

5. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ТРУДА
[bookmark: _Hlk135990300]Конструкция Оборудования и эксплуатационная документация на Оборудование соответствуют требованиям действующего законодательства, ГОСТ, ОСТ, нормативной и/или технической документации, требованиям по охране труда, охране окружающей среды, пожарной, промышленной безопасности и сопровождаться документами, подтверждающими его безопасность, в том числе следующей нормативной документации:

· ГОСТ 12.2.003 Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности;
· приказ Минэнерго России от 12.08.2022 N 811 «Об утверждении Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей электрической энергии»;
· приказ Минтруда России от 15.12.2020 N 903н «Об утверждении Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок»;
· правила устройства электроустановок.

[bookmark: _Hlk205537702]6. МОНТАЖ, НАЛАДКА, ИСПЫТАНИЯ И СДАЧА ОБОРУДОВАНИЯ НА ТЕРРИТОРИИ ПОСТАВЩИКА.
Перед отправкой Заказчику оборудование монтируется на территории Поставщика или завода изготовителя для проведения проверки и предварительных испытаний функционирования всех систем.
Оборудование подвергается следующим испытаниям:
· проверка комплектности поставки на соответствие контракту и технической документации;
· проверка комплекта технической документации;
· проверка функционирования всех систем оборудования, его узлов и агрегатов (с учетом технической и технологической возможности).

По результатам проведения предварительных испытаний Поставщик предоставляет на согласование Заказчику акт соответствия по форме Поставщика, согласованной с Заказчиком, с описанием полученных результатов проверки, которые должны соответствовать требованиям технической документации на оборудование и настоящего технического задания.

7. ПОРЯДОК ПОСТАВКИ И СДАЧИ ОБОРУДОВАНИЯ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ.
[bookmark: _Hlk205538099]7.1. После проведения проверки функционирования оборудования на территории Поставщика, при условиях подтверждения Заказчиком получения и согласования акта соответствия, оборудование демонтируется и доставляется к месту хранения или монтажа на предприятие Заказчика. 

7.2. Транспортировку и погрузочно-разгрузочные работы поставляемого оборудования осуществляет Поставщик. Вскрытие упаковки оборудования осуществляют специалисты Поставщика в присутствии представителей Заказчика. Качество и комплектность оборудования проверяются Заказчиком в ходе проведения работ по проверке работоспособности оборудования.

7.3. Поставщик выполняет наладку оборудования, которая завершается проверкой работоспособности оборудования с демонстрацией всех его функций, проведением проверки оборудования на его соответствие указанным в документации техническим параметрам. 

7.4. В случае выявления в ходе проведения наладки и проверки работоспособности оборудования несоответствий требованиям настоящего технического задания представителями Поставщика и Заказчика составляется Акт о выявленных недостатках. Все выявленные недостатки, отмеченные в Акте о выявленных недостатках, подлежат исправлению Поставщиком до окончания работ, предусмотренных п.п. 1.3. настоящего технического задания. При обнаружении неустранимых недостатков или недостатков, которые не могут быть устранены Поставщиком в указанный срок, Заказчик вправе потребовать замены оборудования с выявленными недостатками на новое в сроки, дополнительно согласованные Сторонами.

7.5. После окончания работ, при положительных результатах проверки работоспособности оборудования (отсутствии выявленных несоответствий), представителями Поставщика и Заказчика оформляется Акт приема-передачи оборудования.
8. ИНСТРУКТАЖ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

[bookmark: _GoBack]Поставщик проводит инструктаж персонала Заказчика (не менее 3-х человек) по программе, согласованной с Заказчиком. Инструктаж проводится на территории Заказчика в объеме не менее 8 часов. По окончании инструктажа персоналу заказчика выдаются удостоверения-допуска по форме Поставщика.
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