ПРИЛОЖЕНИЕ №1
3. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНОЛОГИИ МАШИНЫ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ГРУЗОВЫХ КОЛЕЦ

	ЗАКАЗЧИКА ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНОЛОГИИ МАШИНЫ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ГРУЗОВЫХ КОЛЕЦ

	ПОДТВЕРЖДЕНИЕ ПОСТАВЩИКОМ
	АЛЬТЕРНАТИВНЫЕ ПРЕДЛОЖЕНИЯ

	
	
	

	Число витков:
- не менее 4 витков для пачек до 2,5 т;
- не менее 7 витков для пачек до 5 т;
- не менее 13 витков для пачек до 10 т.
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	Регулировка диаметра грузового кольца в диапазоне от 1000 до 1500мм
	
	

	Оборудование размотки мотка должно быть адаптировано к работе с мотком проволоки весом от 800 до 2000кг, диаметром проволоки 6,0 - 6,5 мм марки Ст3кп, с остановкой оборудования при окончании размотки.
	
	

	Возможность устанавливать в оборудование одновременно несколько мотков (максимально исключить крановые операции)
	
	

	Возможность регулировки количества витков проволоки при изготовлении грузового кольца
	
	

	Подгибание отрезных концов проволоки и закручивание в замок
	
	

	Накопление изготовленных колец в количестве 50 штук
	
	

	Производительность не менее 150 штук в час
	
	

	Проработать варианты обеспечения загрузки мотка проволоки на машину и разгрузки изготовленных колец, с минимизацией участия персонала цеха. 

	
	




