Техническое задание на подбор намоточного оборудования для изготовления ЧЭПТ‑1 (чувствительных элементов платиновых технических)
1. Общая информация
Цель задания: подобрать намоточный станок, обеспечивающий производство ЧЭПТ‑1 с заданными параметрами платиновой спирали.
Заказчик: ООО НПФ “Сенсорика”
Срок предоставления предложения: 31.11.2025 г.
2. Описание изделия
Наименование: чувствительный элемент платиновый технический (ЧЭПТ‑1).
Назначение: измерение температуры в промышленных условиях.
Тип обмотки: однослойная намотка платиновой проволоки.
Материал проволоки: платина (марка сплава – Пл2-АА).
3. Технические параметры изделия
Размеры керамической основы:
· длина: 10-50 мм;
· ширина: 2,8-4,0 мм.
Вывода:
· диаметр: 0,4-0,5 мм (серебряные, варианты исполнения различаются).
Параметры платиновой спирали:
· диаметр проволоки: d=0,02−0,04 мм;
· длина намотки: регулируемая, от 1 мм (диапазон: 0,1-150 мм);
· размеры для спирали:
· длина: 5-50 мм;
· ширина: до 0,5 мм;
· шаг витков: от 0,02 мм;
· натяжение проволоки: T=5±2 г;
4. Требования к процессу намотки
Качество укладки:
· строго однослойная намотка без пересечений и наложений;
· равномерность шага витков (отклонение не более ±0,005 мм);
· отсутствие перекручивания и деформаций проволоки;
· точное соответствие заданной длине намотки (погрешность не более ±0,1 мм).
Контроль параметров:
· автоматический замер длины намотки;
· мониторинг натяжения проволоки в реальном времени;
· погрешность счёта витков ±0,2 витка;
5. Производственные требования
Производительность:
· скорость намотки: регулируемая, диапазон 0,1-100 об/мин;
· время цикла намотки одного изделия: не более 10 мин.
6. Требования к оборудованию
Функциональные характеристики:
· регулировка скорости намотки с шагом 0,05 м/мин;
· система контроля натяжения с обратной связью (диапазон: 2-6 г);
· автоматическая остановка при обрыве проволоки;
· программируемый контроллер с памятью не менее 50 программ намотки;
· интерфейс для задания:
· длина намотки (0,1-150 мм);
· шага витков (0,01-0,5 мм);
· количества витков.
Точность позиционирования:
· линейные перемещения: погрешность не более 0,01 мм;
· повторяемость: ±0,005 мм.
Конструктивные требования:
· габариты станка: не более 1000×1000×1200 мм;
· масса: не более 150 кг;
· электропитание: 220 В±10%,50 Гц;
· уровень шума: не более 65 дБ.
Безопасность:
· защитные экраны зоны намотки;
· аварийная кнопка остановки;
· соответствие ГОСТ 12.2.003‑91 и ТР ТС 010/2011.
7. Оснастка и комплектующие
Программное обеспечение:
· русскоязычный интерфейс;
· сохранение параметров намотки в энергонезависимой памяти;
· экспорт данных в CSV/Excel;
· диагностика неисправностей с кодами ошибок.
8. Гарантии
Гарантия:
· на оборудование и электронику: не менее 12 месяцев;
9. Порядок предоставления предложения
Поставщик обязан предоставить:
1. Технико‑коммерческое предложение с:
· моделью станка и фото;
· спецификацией комплектующих;
· стоимостью (с разбивкой на оборудование, оснастку, ПО);
· условиями оплаты и доставки.
2. Чертежи габаритных размеров станка.
3. Сертификаты соответствия и декларации.
10. Критерии отбора
· соответствие параметрам намотки (п. 3);
· точность и повторяемость позиционирования;
· наличие системы контроля натяжения;
· стоимость жизненного цикла (оборудование + обслуживание);
· сроки поставки и гарантии.

