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 ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
на приобретение и поставку автоматического станка для бандажа лобовых частей якоря нитью 
 ЦЕЛЬ ЗАДАНИЯ: 
 Приобретение и поставка автоматического станка для бандажа лобовых частей якорей нитью    

 для цеха 03.  Период поставки: 1-2 квартал 2026 года  
1. Адрес поставки 
Российская федерация, Крым, город Симферополь, ул. Киевская, д. 34/2 
Цена договора включает в себя стоимость оборудования, расходов на тару, упаковку, маркировку, пуско-наладочные работы, инструктаж персонала, оформление необходимой документации, доставку товара до места, налоги, сборы и другие обязательные платежи.
2. Назначение

   2.1 Оборудование предназначено для бандажа лобовых частей и «корзинки» под коллектор якорей нитью (полиэстеровая, шнур чулок стеклянный ШЧС) в автоматическом режиме в соответствии с требованием КД. 
В оборудовании должно быть предусмотрено возможность установки якорей для бандажа лобовых частей якорей нитью с разными типами коллекторов (габариты, размеры). 

    2.2 Чертежи якорей, коллекторов неотъемлемой частью технического задания Приложения А.
3. Требования к оборудованию
	№
	Технологические возможности
	Значение

	1
	Общие характеристики
	

	2
	Диаметр якоря 
	20-60 мм 

	3
	Длина пакета якоря 
	20-70 мм 

	4
	Возможность установки на оборудование якорей с коллекторами разного типа 
	Обязательно 

	5
	Функция намотки и завязывания узла со стороны коллектора 
	Обязательно 

	6
	Возможность использования нитей разных размеров:
	

	7
	Минимальный диаметр нити 
	0,3 мм 

	8
	Максимальный диаметр нити 
	 3,5 мм 

	9
	Материал нити 
	Армированная нить 150лх
Полиэстеровая нить

Шнур чулок стеклянный ШЧС

	10
	Габариты длина х ширина х высота 
	Не более 

1000х1000х1500 

	11
	Электропитание 
	220В, 50-60Гц

1кВт 

	12
	Пневмопитание (давление воздуха) 
	                 4-6 кг/см2    

	13
	Вес 
	Не более 5 00 кг

	14
	
	


4. Комплектация
4.1 Комплектация:

	№
	Наименование 
	Кол-во, шт.

	1
	Автоматический станок для бандажа нитью 
	1

	2
	Оснастка для бандажа якоря нитью 
	5

	3 
	Комплект запасных частей (нагревательный резак для нити 1шт, сопло 1шт, электромагнитный клапан – 1 шт, магнитный выключатель 2шт, предохранитель по 2 шт каждого типа, инструменты 1 комплект).   

	1 комплект


Примечание. 
4.2 Требования к эксплуатационной документации (комплект на русском языке):
- техническое описание (технические характеристики)
- руководство пользователя (на русском языке);

- паспорт;
-  руководство по техническому обслуживанию станка;
- общие указания по технике безопасности;

5.  Требования к приборам и системам безопасности, оборудование должно соответствовать:
- требованиям безопасности и обеспечивать безопасность работающих при монтаже (демонтаже), вводе в эксплуатацию и эксплуатации;
- требованиям технического регламента Таможенного союза «О безопасности машин и оборудования», принятого Решением Комиссии Таможенного союза от 18 октября 2011г.;
- при аварийной остановке станок должен обеспечивать категорию остановки 1 по 
ЕN 60204-1.
- приводы исполнительных органов оборудования должны иметь предохранительные устройства, способные останавливать исполнительный орган при перегрузке, способной вызвать поломку оборудования или травмировать рабочего;
- в конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие самопроизвольное включение и (или) перемещение механизмов;
- конструктивные особенности оборудования должны обеспечивать безопасность, а также экологичность эксплуатации и обслуживания оборудования. 
6. Климатические условия эксплуатации: 
Исполнение оборудования должно соответствовать ГОСТ 15150-69 "Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории условия эксплуатации хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды".

- температура в помещении: +10…+35°С

- относительная влажность: 80 %
7. Доставка и упаковка
         Поставщик доставляет оборудование до склада Заказчика по адресу: Российская федерация, Крым, город Симферополь, ул. Киевская, д. 34/2
- Срок поставки не более 4-5 месяцев с момента поступления от Заказчика авансового платежа.
- Всё оборудование и его элементы поставляются в специальной упаковке, которая должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки (не допускаются видимые повреждения, коррозия, деформация, нарушения, связанные с функциональными возможностями оборудования или его точности.) 
8. Порядок оказания услуг (Поставки)
8.1 Поставка и Услуги предоставляются на основании Договора между Покупателем и Поставщиком. 
8.2  Заказчик обязуется предоставить поставщику намотанные якоря без бандажа для выполнения процессов, указанных в КД п.4,6 ТТ чертежа (Приложения А) . Нить для бандажа должна быть намотана на якоря плотно, равномерно, не иметь обрывов и расслоений в процессе намотки Бандажная нить после намотки должна плотно быть уложена в пазы якоря без обмотки и плотно закрывать поверхности «корзинки» под коллектором.
8.3 Перечень поставляемый деталей Покупателя: 
ИДФР.684263.073 Якорь в количестве 2 штук, ИДФР.684263.071 в количестве 2 штук ИДФР.684263.068 Якорь в количестве2 штук, ИДФР.684263.065 Якорь в количестве 2 штук ИФДР.684263.067 Якорь в количестве 2 штук, ИДФР.684263.055 Якорь в количестве 2 штук,
ИДФР.684263.029 Якорь в количестве 2 штук, ИДФР.684263.072 Якорь в количестве 2 штук, ИДФР.684263.061 Якорь в количестве 2 штук. для проведения бандажа лобовых частей нитью в соответствии с КД.
8.4  Предварительную приемку оборудования поставщик производит своими силами на заводе изготовителя. Поставщик по итогам опробования оборудования для бандажа лобовых частей якоря, направляет покупателю результаты проведенных работ по п.8.2 на заводе изготовителе.
8.5 При получении результатов от поставщика по п.8.4 заказчик оформляет акт на соответствие якоря требованиям КД и информирует поставщика официальным письмом. В случае положительных результатов оборудование отгружается с завода изготовителя. В случае отрицательных результатов поставщик за свой счет устраняет соответствующие дефекты в срок согласованный с покупателем.
8.6  Поставщик не позднее 10 рабочих дней с момента поставки на склад заказчика должен обеспечить ввод эксплуатацию оборудования на территории заказчика.
8.7 Подписанные Товарная накладная и акт выполненных работ считаются подтверждением надлежащего, в полном объеме, оказания услуг по Договору.
Схема оплаты уточняется согласно Договору. 
9. Требования к условиям приемки оборудования. Должно быть выполнено:
· Приемка оборудования выполняется на территории Заказчика;
· Проверка комплектности оборудования, состава опций и принадлежностей, согласно спецификации 
Проверка работоспособности оборудования и выполнения всех необходимых функций без нагрузки;

·  Инструктаж представителей заказчика эксплуатации и обслуживанию оборудования;
·  Обучения представителя заказчика работе на данном оборудовании.

Изготовления якорей ИДФР.684263.073 Якорь в количестве 5 штук, ИДФР.684263.071 в количестве 5 штук , ИДФР.684263.068 Якорь в количестве 5 штук, ИДФР.684263.065 Якорь в количестве 5 штук , ИФДР.684263.067 Якорь в количестве 5 штук, ИДФР.684263.055 Якорь в количестве 5 штук,, ИДФР.684263.029 Якорь в количестве 5 штук, ИДФР.684263.072 Якорь в количестве 5 штук, ИДФР.684263.061 Якорь в количестве 5 штук. для проведения бандажа лобовых частей нитью в соответствии с КД. (приложение А ) 
Примечание: технические требования пп.4,6 чертежа ИДФР.684263.068 распространить на все позиции изделия 
10. Гарантия
· Гарантийный срок службы – не менее 12 месяцев с момента ввода оборудования в эксплуатацию.

·  Поставщик обеспечивает устранение обнаруженных дефектов по гарантийному случаю в течение 15 календарных дней с момента получения заявки (уведомления) от Заказчика.

· Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.

·  Поставляемое оборудование должно быть новым, то есть не бывшим в эксплуатации, не восстановленным, без дефектов материала и изготовления, не модифицированным, не переделанным, не поврежденным, без каких-либо ограничений (залог, запрет, арест и т.п.) и соответствовать требованиям, изложенным Заказчиком.
Составил: 

            Ведущий инженер технолог ОГТ  

   

                        Гарбуз А.В.
Согласовано:

            Главный технолог                                                                         С.В.Бороздин  

            Начальник производства ЭИ 

            Начальник ц.03                                                                              Э.Э.Зитляеев 

            Главный механик                                                                          С.Н.Тарасюк 

            Начальник ОИХиТП                                                                    Э.А.Аблямитов 
            Главный энергетик                                                                       С.А.Сойников 
            Начальник отдела ЭИ                                                                   С.Ю.Герасимов 
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