ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на закупку станка, для намотки катушек из провода прямоугольного сечения «на ребро»
1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
1.1 Изготовление катушек электрических машин из провода прямоугольного сечения с загибом «на ребро», т.е. по стороне с наименьшим размером
Имеющаяся номенклатура – см. приложение 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
2.1 Станок должен обеспечивать подачу провода в размер, обеспечивая определенную длину выводов катушки
2.2 Длина прямолинейной части катушки должна регулироваться: от 155 до 270 мм
2.3 При намотке не допускается нарушение изоляции провода (царапины, оголения провода).
2.4 Количество витков в катушке – до 12
2.5 Станок должен иметь в необходимом количестве ролики для подачи провода.
2.6 Подача проводов  производится с тарных катушек                        диаметром 250 мм (максимальный вес катушки в состоянии поставки – 40 кг).
2.7 Размеры применяемых проводов ПНЭТП 0,9х2,8, ПНЭТП 1,12х3,15, ПНЭТП 1,18х2,5, ПНЭТП 1,4х3,55, ПНЭТП 1,9х4 (размер указан по металлической жиле).
2.8 Производительность  - 360 витков в час
2.9 Количество параллельных проводников – 2 max 

3. ОПИСАНИЕ ПРЕДПОЛАГАЕМОГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА
3.1 Заправить тарную катушку с проводом прямоугольного сечения в намоточный станок.
3.2 Протянуть провода через ролики станка, обеспечивая необходимое натяжение.
3.3 [bookmark: _GoBack]Настроить на станке длину витка, количество витков, длину выводных концов
3.4 Намотать катушку необходимого размера, с необходимым количеством витков.

