ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку станка радиально-перекрестной намотки для нужд
Акционерного общества «Конструкторское бюро приборостроения» им. академика А.Г. Шипунова» (АО «КБП»)

1. Требования, установленные Заказчиком, к качеству, техническим характеристикам товара, требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) товара, размерам, упаковке, отгрузке товара, и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара потребностям Заказчика:
	№ п/п
	Наименование товара
	Требования, установленные Заказчиком, к качеству, техническим характеристикам товара, требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) товара, размерам, упаковке, отгрузке товара, и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара потребностям Заказчика
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Система контроля качества – встроенное приложение со связанными датчиками для регистрации данных. Система записывает всю важную информацию процесса, которую в дальнейшем можно обработать для формирования различных отчетов.

	Контроль качества включает в себя следующие данные:

- Рабочее задание, информация о программе;

- Длительность процесса с указанием продолжительности времени остановов;

- Информация о натяжении нителенты;

- Температура связующего;

- Информация по содержанию связующего в нителенте;

Поддержка русского языка.
Система автоматизированного програм​мирования намоточного станка (САПНС):
Система автоматизированного программи​рования намоточного станка для установки на отдельный ПК.

Редактирование и создание программ намотки для изделий различного вида тел (цилиндр, конус, баллоны с одинаковыми и не одинаковыми днищами, выпукло-вогнутые тела вращения):

- Формирование оправки;

- Функция импортирования СAD-данных оправки;

- Формирование схемы намотки;

- Формирование различных видов намотки:

    - спирально-винтовая намотка (тангенциальная) намотка;

    - спирально-перекрестная (радиально-перекрестная) намотка.

- Моделирование схемы намотки;

- Моделирование траектории намотки;

- Формирование управляющих данных в том числе макропрограммы для изделий с несколькими разными слоями;

Поддержка русского языка.

 Система должна обеспечивать возможность подготовки программ намотки для 4-х станков: поставляемого, РПН2-Н-600, РПН2-500-Ф3 и РПН2-500ФЗ, имеющихся у Заказчика.

Требования к надежности: 

Безотказная наработка:
- в сутки: не менее 21 ч;
- в неделю: не менее 126 ч;
- установленная безотказная наработка: не менее 1000 ч;
Ресурс точности до первого среднего ре​монта: не менее 12 000 ч.
Коэффициент технического использования: не менее 0,81.
Среднее время восстановления: не более 8 ч.
Срок службы станка при 2-х сменной рабо​те: не менее 10 лет.
Прочие характеристики: 

Напряжение питания: переменный ток, 3 фазы, 380В, 50Гц.

Наибольшая потребляемая мощность: 20 кВт.

Все электрооборудование и приводы имеют защиту от перегрузок по току и напряжению, перегрева, короткого замыкания.

Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (под IP) по ГОСТ 14254-2015: не менее IP54В.
Уровень шума: не более 50 дБ.

Масса-габаритные характеристики станка (Приложение №3 к Техническому заданию):
- максимальная длина (со шкафом управления и стабилизатором напряжения): 2500 мм;

- максимальная ширина (с учетом выноса шпулярника): 2500 мм;

- максимальная высота: 1800 мм. 

Наибольшая масса отдельных узлов станка: 2000 кг.

Максимальная унификация поставляемого станка радиально­перекрестной намотки и станка РПН2-500ФЗ и РПН2-Н-500Ф3, имеющихся у Заказчика, по механическим и электронным узлам.

Комплект поставки:
Станок радиально-перекрестной намотки - 1 шт. 

Система пропитки нитей связующим -1 шт.

Шпулярник – 1 шт.

Система управления - 1 шт.

Шкаф электроавтоматики - 1 шт.
Дополнительно: 

- фильера лентоукладчика – 2 шт.

- комплект гребенок пропиточного тракта - 2 шт. 
Устройство, имеющее вход и выход по напряжению, предназначенное для поддержания выходного напряжения в узких пределах, при существенном изменении входного напряжения типа «СНВТ-60000/3» или эквивалент в соответ​ствии с техническими характеристиками (Приложение №5 к Техническому заданию) - 1 шт. 

Система автоматизированного программи​рования намоточного станка (на электрон​ном носителе) - 1 шт. 

Лицензия на право эксплуатации системы автоматизированного программирования намоточного станка - 4 шт. 

Программа намотки тестовая (на электрон​ном носителе и в печатном виде) - 1 шт.

Резервная копия ПО станка на внешнем носителе. 

Паспорт станка (на русском языке в печат​ном и электронном виде) – 1 шт.

Руководство по обслуживанию и эксплуатации (на русском языке в печатном и электронном виде) – 1 шт.

Комплект технической документации, включая чертежи, принципиальные схемы, коды ошибок и парт-листы на русском языке в печатном и электронном виде.

Инструкция оператора станка (на русском языке в печатном и электронном виде) - 1 шт.
Руководство по программированию на русском языке, с примерами программирования намотки (на русском языке в печатном и электронном виде) - 1 шт.

Гарантийный талон – 1 шт.

Перечень запасных и быстроизнашивающихся дета​лей, узлов и элементов (парт-лист запасных частей).

Комплект ЗИП (запасные и быстроизнашивающиеся дета​ли, узлы и элементы на первый год эксплуатации) 
Выполнение сборочных, монтажных, пуско-наладочных работ, ввод оборудования в эксплуатацию и инструктаж работников Заказчика осуществляется силами Поставщика (гражданами РФ) на территории Заказчика.

В проведение инструктажа входит:

- инструктаж рабочих работе со станком;

- инструктаж технологов работе с САПНС;

- инструктаж обслуживающего персонала техническому обслужива​нию;

- отработка управляющих программ намотки многослойных изделий с изготовлением 5 шт. тестовых изделий 

  (изделия по конструкторской документации Заказчика) на территории Заказчика.
	шт.
	1


2. Условия поставки товара

Срок поставки товара: 210 календарных дней. Поставщик подтверждает Заказчику по факсу или электронной почте свою готовность к отгрузке товара. Доставка товара на территорию (склад) Заказчика осуществляется в предварительно согласованные сторонами дни в соответствии с графиком работы Заказчика. 

Поставляемый товар должен быть новым, в фирменной упаковке, не бывшим в употреблении, не восстановленным, не контрафактным, выпуска не ранее года предшествующего году заключения договора. Не допускается поставка продукции, изготовленной из материалов, бывших в употреблении.

Качество поставляемого товара не должно угрожать безопасности жизни, здоровью сотрудников Заказчика, охране окружающей среды.

Товар должен поставляться в упакованном виде в соответствии с техническими условиями и в таре, обеспечивающей сохранность товара по количеству и качеству при транспортировке и хранению, исключающей возможность его порчи, утраты и/или повреждения в период загрузки (разгрузки). Упаковка (тара) должна быть целой, сухой, не деформированной.

Упаковка и маркировка товаров должны соответствовать требованиям ГОСТ 17527-2020 «Упаковка. Термины и определения», ГОСТ 14192-96 «Маркировка грузов», импортных товаров – международным стандартам упаковки.

Товар должен храниться, транспортироваться, разгружаться согласно требованиям завода-изготовителя.

Товар должен соответствовать требованиям ТР/ТС 010/2011.

На упаковочной таре должна быть четко нанесена следующая информация:
· наименование товара;

· количество в упаковке;
· товарный знак завода-изготовителя;
· страна-производитель;

· дата изготовления.

3. Требования к гарантийному сроку

Гарантийный срок поставляемого товара составляет не менее 12 месяцев с момента ввода Товара в эксплуатацию. Поставщик гарантирует качество и надежность поставляемого им товара в течение гарантийного срока.

4. Требования к объему предоставляемых гарантий качества товара, к гарантийному обслуживанию товара

Поставщик обязан устранять все недостатки (повреждения, дефекты), обнаруженные Заказчиком в течение гарантийного срока. Если в период гарантийного срока обнаружатся дефекты, препятствующие нормальной эксплуатации товара, то Поставщик обязан их устранить за свой счет и в согласованные с Заказчиком сроки, предусмотренные в законодательстве РФ, но не превышающие 45 календарных дней с момента уведомления Поставщика о необходимости устранения дефектов Товара. Гарантийный срок в этом случае продлевается соответственно на период устранения дефектов. Все запасные части и компоненты, устанавливаемые на Товар в течение срока обслуживания, должны быть произведены и сертифицированы тем же производителем, что и исходные комплектующие Товара и иметь не худшие функциональные характеристики.

5. Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товара
При поставке товара должны быть приложены оригиналы следующих документов:

· акт сдачи-приемки товара по форме приложения №3 к договору;

· товарная накладная;

· счет-фактура;

· паспорт;

· сертификат качества или декларация о соответствии;

· инструкции по эксплуатации на русском языке;

· комплект технической документации на русском языке.

6. Требования к осуществлению сборочных, монтажных, пуско-наладочных работ, ввода Товара в эксплуатацию и инструктажа работников Заказчика
Выполнение сборочных, монтажных, пуско-наладочных работ, ввод Товара в эксплуатацию и инструктаж работников осуществляется в течение 45 (Сорока пяти) рабочих дней с момента поставки товара на территорию (склад) Заказчика. По факту выполнения сборочных, монтажных, пуско-наладочных работ, ввода Товара в эксплуатацию и проведения инструктажа работников заказчика Стороны подписывают акт ввода оборудования в эксплуатацию и проведения инструктажа работников заказчика.
7. Требования по энергетической эффективности товара

Не устанавливаются.
Приложение №1 к Техническому заданию

Схема проверки точности
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Приложение №2 к Техническому заданию
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Приложение №3 к Техническому заданию

Вариант планировка компонентов станка
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Приложение №4 к Техническому заданию
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Приложение №5 к Техническому заданию

Технические характеристики

	Тип:
	электромеханический, по обмотке автотрансформатора за счёт работы сервопривода перемещается токосъёмный контактор

	Область применения:
	промышленная (производственные объекты)

	Количество фаз:
	три

	Класс защиты:
	не ниже IP20

	КПД, %:
	не менее 98

	Мощность, ВА:
	не менее 60000

	Мощность, кВт:
	не менее 42

	Относительная влажность, %:
	не более 80

	Разъёмы:
	клеммная колодка

	Климатическое исполнение:
	установка в помещении

	Входная частота, Гц:
	50

	Охлаждение:
	естественное

	Форма выходного сигнала:
	чистая синусоида

	Диапазон входных напряжений (рабочий), В:
	трёхфазное от 280 до 430; на одну фазу от 144 до 256

	Диапазон входных напряжений (предельный), В:
	на одну фазу от 100 до 260

	Ток, А:
	не менее 50

	Процент отклонения выходного напряжения, %:
	не более 3

	Режим работы:
	предназначен для постоянной работы

	Металл обмотки трансформатора:
	медь

	Выходная частота, Гц:
	50

	Выходное напряжение, В:
	на одну фазу 220; трёхфазное 380

	Диапазон температуры окружающей среды, °С:
	от -5 до +40, без выпадения конденсата

	Индикация: 
	сеть;

повышенное и пониженное напряжение;

перегрев;

выходное напряжение (В);

входной ток (А)

	Дисплей:
	для выходных цепей цифровые вольтметр с возможностью измерения линейных напряжений трехфазной сети и амперметры на каждой фазе

	Скорость регулирования в режиме сервопривода, В/мс 
	не более ≤20

	Реактивный ток холостого хода, мкА/Вт 
	не более ≤200

	Защита:
	автоматическая защита по току;

термозащита (отключение при нагреве трансформатора выше 120 °С);

защита от пониженного/повышенного напряжения;

защита от перегрузки на пониженном напряжении;

защита от перекоса и пропадания фаз

	Дополнительно:
	токосъёмный контакт выполнен в виде графитовой щётки;

режим БАЙПАСС


