Техническое задание на подбор намоточного оборудования для формирования цилиндрического корпуса изделий из стеклонити и препрегов

1. Технические характеристики
1.1 Основные параметры намотки:
- Возможность намотки материалов диаметром – от 0,009 до 3 мм; (диаметр нити узнать);
- Наличие резервуара (мокрая погружная прижимная пропитка) - от 5 до 20 л;
- Тип нитеводителя – подвижный;
- Скорость перемещения каретки при намотке – от 10 до 50 м/мин;
- Точность переплетения нитей – не более 1 мм;
- Шаг изменения положения нити при намотке (регулируемая) – от 0,09 до 5 мм;
- Количество координат – от 2 до 3;
- Мощность привода - общая установленная мощность привода главного вала - не более 2 кВт, привода каретки - не более 1,5 кВт;
- Кол-во валов намотки – 1;
- Время реверсирования раскладчика – 0,05 сек;
- Масса, перемещаемая раскладчиком – от 5 до 40 кг;
- Возможность намотки – на дорн цилиндрической формы диаметром от 5 мм до 200 мм, длиной не менее 400 мм;
- Угол намотки - от 5 до 85°;
- Скорость вращения главного привода (регулируемая) - ≤ 500 об/мин;
- Диапазоном регулировки крутящего момента – от 0 до 200 кг/м;
- Величина технологического натяжения нити – от 30 до 50% от показателя прочности материала;
- Шаг раскладки - 0,009 - 10 мм/об;
- Тип рисунка намотки - кольцевой (радиальный).
1.2 Управление:
- Форма управления - полуавтоматическая, автоматическая (программируемые датчики контроллеры на заданные параметры);
- Тип подачи нитей – Поочередный, механический, регулируемый, в натяг;
- Тип натяжения нитей - Система «нитепроводников» и прижимных валиков, регулируемый;
- Наличие блока управления с чпу входящим в комплект.
1.3 Общие параметры:
- Тип привода - Реечный, зубчатый;
- Тип электрозащиты - IP44;
- Напряжение питания - 380 В;
- Частота питания – 50/60 Гц;
- Масса оборудования – не более 600 кг.

2. Комплектация
- Датчик счета числа витков;
- Механизм раскладки (меняющий угол наклона, в зависимости от скорости движения каретки);
- Узел формовки материала;
- Блок управления с чпу.	


