
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ, ХАРАКТЕРИСТИКИ, КОМПЛЕКТАЦИЯ:

Наименование продукции, количество.


	Наименование товара, работа, услуги
	Ед. изм.
	Кол-во в ед. изм.

	Станок намоточный со шпулярником
	шт.
	4




Требования к продукции.

1. Назначение
1.1 Станок намоточный предназначен для изготовления силовых оболочек сложной геометрической формы из ПКМ методом «мокрой» спирально-кольцевой намотки ленты из органических и углеродных жгутов (нитей) с контролем регулирования натяжения ленты, автоматического контроля и регулирования нагрева связующего в ванне, контроля массовой доли связующего в процессе намотки. Управление станком осуществляется многокоординатным электроприводом и устройством числового программного управления. 

1.2 Шпулярник предназначен для регулирования и создания предварительного натяжения жгутов в процессе намотки. 


2.Характеристики изготавливаемых деталей и оправок:
2.1 Габаритные размеры деталей (мм): 
Min 1200xØ170

2.2Габаритные размеры устанавливаемых оправок (мм):
Max 2000 xØ160


3. Условия эксплуатации- согласно всем Правиламэксплуатации оборудования, действующих на территории РФ.
Температура окружающей среды от +5°С до +35°С. Относительная влажность окружающей среды не более 80% при температуре 25 °С.


4. Исходные данные для подключения к инженерной сети заказчика: 380 В/ 50 Гц/ 3 фазы

5. Техническое описание, характеристики и комплектация оборудования
	№ п/п
	Наименование, характеристики
	Размерность
	Требование
	Значение по техническому заданию

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Максимальный диаметр наматываемых изделий методом СКН
	мм
	не более
	500

	2
	Максимальная длина наматываемых изделий 
	мм
	не более
	1500

	3
	Количество шпинделей  
	шт.
	

	1

	4
	Количество одновременно управляемых координат
	шт.
	
	5

	5
	Максимальная частота вращения шпинделя
	об/мин.
	
	150

	6
	Максимальная скорость перемещения каретки нитеукладчика
	м/с
	не более
	0,6

	7
	Максимальная ширина сформированной ленты на нитеукладчике
	мм
	не более
	25

	8
	Максимальное натяжение сформированной ленты
	кгс
	не более
	80

	9
	Угол намотки нитеукладчика
	град.
	
	10-90

	10
	Рабочий объем пропиточной ванны
	л
	не менее
	2

	11
	Максимальное количество бобин устанавливаемых в шпулярник
	шт.
	
	160

	12
	Наибольший диаметр бобины
	мм
	
	250

	13
	Обозначения координат6
	
	
	

	14
	Вращение оправки
	
	
	С

	15
	Перемещение каретки
	
	
	Z

	16
	Вращение (подъем/опускание) первой оси манипулятора
	
	
	A

	17
	Вращение (подъем/опускание) второй оси манипулятора
	
	
	B

	18
	Вращение выходного звена раскладчика
	
	
	D

	19
	Комплект документации на русском языке (1 комплект на бумажном носителе, 1 комплект на электронном носителе):
- Паспорт оборудования
- Руководство по эксплуатации
- Инструкция по программированию
– Каталог запасных частей и расходных материалов
	
	требуется
	


[bookmark: _Hlk198815862]6. Требование к выполняемым работам:
[bookmark: bookmark32]6.1. Поставщик обеспечивает выполнение работ по пусконаладке и вводу в эксплуатацию оборудования в объеме:
– Проверка соответствия фундамента требованиям конструкторской документации на оборудование.
– Подключение блока (щита) управления к оборудованию.
– Подключение блока управления к питающей электросети.
– Проверка работоспособности блока управления.
– Запуск оборудования в производство с тестированием всех функциональных возможностей оборудования.
– Проверка оборудования на точность.
– Проведение испытаний по программе и методике приемо-сдаточных испытаний, разработанной поставщиком и согласованной с заказчиком.
[bookmark: bookmark33]Поставщик проводит инструктаж персонала заказчика (не менее 3 человек) в объеме:
– безопасность труда при работе на оборудовании;
– основные узлы оборудования и их функции;
– методы управления оборудованием;
– основные регламентные работы по обслуживанию оборудования, методы поиска, устранения неисправностей;
[bookmark: _GoBack]– изготовление тестовых деталей.
