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к сообщению о заинтересованности 03.10.2025 №01138/0337-25
Форма:
«Ответ с предоставлением ценовой информации»
__________________________________________________________________,
(указать полное наименование юридического лица с указанием организационно-правовой формы, адреса места регистрации (для юридического лица), Ф.И.О., адрес регистрации (для физического лица), ИНН, ОГРН (для юридического лица), контактные данные)

в ответ на ваше сообщение о заинтересованности от «____» ____________ 2025 г. № ___________, сообщает запрошенную ценовую информацию по состоянию на ___________________________________.
      (указать дату, на которую действительна ценовая информация)
	№ п/п
	Наименование товара
	Требования, установленные Заказчиком, к качеству и характеристикам товара, работ, услуг, потребительские свойства предмета закупки, иные показатели, связанные с определением соответствия товара, работы, услуги потребностям заказчика
	Ед. изм.
	Кол-во
	Цена за ед. изм., руб.
	Ставка НДС, %
	Итого за указанное кол-во с НДС, руб.
	Приложение

	1
	Станок для подготовки оправки к намотке
	Станок предназначен для подготовки поверхности (зачистка, обезжиривание органическими растворителями) технологической оправки, представляющей собой тело вращения, для последующей укладки лент, полотен из неметаллических материалов на поверхности тел вращения и нанесения на них клеевых составов. 
Разработка конструкторской документации и изготовление станка:
Результаты разработки конструкторской документации на станок должны согласовываться с заказчиком:
1. Эскизный проект;
2. Чертежи;
3. Эксплуатационная документация.
По результатам согласования конструкторской документации, технические характеристики станка могут уточняться.
Основные технические характеристики:
Массогабаритные характеристики изделий:
- наибольший диаметр: 300 мм
- наибольшая длина: 2500 мм
- наибольшая масса: до 500 кг
Высота расположение шпинделя в соответствие с зонами для выполнения ручных работ по ГОСТ 12.2.033-78.
Бесступенчатая частота вращения шпинделя с изделием: от 0 до 100 об/мин.
Передняя бабка неподвижная. Оснащение: 3-х кулачковый патрон.
Задняя бабка с электромеханическим приводом для перемещения. Оснащение: 3-х кулачковый патрон.
 Характеристики патрона:
- наружный диаметр патрона, мм 250.
- наружный наибольший диаметр изделия, зажимаемого в прямых кулачках, мм: от 6 до 250.
- наружный наибольший диаметр изделия, зажимаемого в обратных кулачках, мм: от 85 до 265.
- частота вращения патрона, min-1: не менее 3500.
- тип крепления по ГОСТ 3889-80: тип 1.
Все применяемые подшипники в закрытом исполнении.
Рабочая зона станка оснащена подводами для подключения к системе местной вытяжной вентиляции. 
Требования к надежности: 
Станок должен обеспечивать работу не менее 21 часов в сутки, 7 дней в неделю;
Прочие характеристики: 
Напряжение питания: 380В, 3 фазы, частота: 50Гц.
Потребляемая мощность: не более 3 кВт.
Степени защиты IP64В.
Размер зоны установки оборудования
Длина - не более 3500 мм;
Ширина - не более 1000 мм;
Комплект поставки:
Запасные и быстроизнашивающиеся детали, узлы и элементы на первый год работы - 1 компл.
Паспорт станка (на русском языке в печатном и электронном виде) – 1 шт.
Руководство по эксплуатации (на русском языке в печатном и электронном виде) – 1 шт. 
Комплект технической документации включая чертежи, принципиальные схемы и парт-листы на русском языке в печатном и электронном виде.
Ввод оборудования в эксплуатацию, включая монтажные, пусконаладочные работы и инструктаж персонала.
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(Ф.И.О., должность, контактный телефон)


	(подпись/расшифровка подписи)



