16.09.25  Буравлева  Ответили

16.09.25 Нечаев. Перед приемкой. Мы сообщим.

16.09.25  Позвонила Рябова Ирина. Договор на изготовление ЭСУ-300 согласован, готовятся проводить оплату. Просят сообщить на каком этапе им привозить станок? (Буравлева)


15.09.2025  Калинина. Отмена, так как более 2-х недель не выходили на связь.


29.08.25 АА Ответила, что отправим 1-го сентября Деловыми линиями.
29.08.25 Добрый день, жду подписанные оригиналы договоров…
В сентябре, как только подпишем договор, произведу авансовый платеж.
29.08.25 АА Добрый день, Ирина Валерьевна.
В приложении подписанный Договор и счет на предоплату.
27.08.25 Добрый день,
В целом все Ок, за исключением:
- Пропишите ПАО Сбербанк без кавычек
- можно убрать слово счет из договора, просто ДОГОВОР
Как на это смотрите?
Если вас устроит, то жду подписанные оригиналы договоров.
Если курьерской доставкой, укажите мой конт.тел: 8-985-071-41-81
График работы: пн-чт с 6-00 до 15-40, пт до 14-40
Для почты РФ: Адрес: 125047, Москва, ул.Лесная, д.28 стр.3 (Рябовой И.В.)
С уважением,
Рябова Ирина Валерьевна
Инженер-технолог
Группа оборудования ОГТ
27.08.25 АА Отправила Договор на согласование и подписание.
25.08.25 Добрый день, договор с правками по вашей просьбе во вложении.
Прошу направить согласованный и откорректированный договор перед подписанием…
25.08.25 АА Отправила Договор.
25.08.25 Добрый день, прошу согласовать откорректированный/дополенный цехом (красным цветом) договор.
В остальном все Ок.
22.08.25 Переправляю договор в цех и юристу на согласование, дам знать…
Хороших выходных.
22.08.25 АА Высылаем Вам Договор. Если всё ок, то мы готовы подписать и запустить его в работу.
22.08.25 Добрый день, прошу направить откорректированный договор (красным цветом) Анастасии Владимировне на согласование….
С вашими правками (желтым цветом) согласна.
Жду договор после ваших правок у себя на почте…

21.05.25 АА Отправила Договор с правками.
20.05.25 АА Отправила Договор с правками.
20.08.25 Нечаев. Достигнуто полное взаимопонимание. Мы налаживаем только смоточное устройство.

18.08.2025 АА Звонила Рябовой, та обещала соединить завтра АП с их техническим специалистом.

18.08.2025 АА Добрый день, Ирина Валерьевна.
Просим Вас связаться с нами, чтобы соединить Вас с нашим конструктором.

18.08.2025 Добрый день,
Прошу внести в договор-счет N60674 от 17.06.2025г. пункт о проведении приемочных испытаний ЭСУ-300 на оборудовании/станке Покупателя (мод. СНС-4-400
с проводом ПЭТ200-1-1,32 ТУ-505.937-76 ) на территории Поставщика.
Жду откорректированный договор-счет.
С уважением,
Рябова Ирина Валерьевна
Инженер-технолог
Группа оборудования ОГТ
тел.: (495) 780-37-60 доб. 5-64
8-985-071-41-81
e-mail: Ryabova.Irina@mtz-transmash.ru
http://www.mtz-transmash.ru

07.07.2025  Калинина. Отмена, так как более 2-х недель не выходили на связь.


19.06.25 Буравлева  ответили так:   Мы не осуществляем ПНР доп. устройств, Ваши представители приезжают со станком к нам или заранее его присылают на производство и на нашей территории осуществляется отладка намотки с электронным устройством.
Доставка - по изготовлению, мы оформляем доставку через деловые линии вы при получении оплачиваете.

19.06.25 Доброе утро, Юлия.
В счет-договор прошу внести поправки:
П.5 Доставка до Заказчика по адресу: Москва, ул.Лесная, д.28 стр.3  Стоимость доставки прошу включить в стоимость оборудования.
П. 9 Заменить на проведение ПНР с обучением. (требование цеха)


18.06.25  Буравлева  ответили. Отправили Договор-счет

18.06.25 Нечаев. Ответьте нижнему цеху, что таки да.

18.06.25 Доброе утро, вопрос из цеха ниже…
Я правильно понимаю, что есть возможность обратной смотки провода на катушку?
С нашим оборудованием мы сможем обратно сматывать провод?

 
17.06.25 Хорошо…, жду счет-договор.


17.06.25  Буравлева  Со слов А.П. ЭСУ-400 будет избыточным поэтому и рекомендуем ЭСУ-300, т.к. оно будет сделано конкретно под размер их катушки. 


17.06.25  Счет договор устроит. В зависимости от суммы могут оплатить 100% или поделить на 70-30%
Нужно устройство с обязательным обратным счетом (чтобы учитывать все остатки) ЭСУ-300 или ЭСУ-400? При встрече обсуждалось и рекомендовалось ЭСУ-400...  (Буравлева)


17.06.25 Буравлева  Уточнили хватит ли им счёта договора


17.06.25 Если изготовителю все ясно, что нам надо, тогда прошу подготовить договор на поставку данного размотчика с доставкой до Заказчика по адресу: Москва, ул.Лесная, д.28 стр.3

Реквизиты и подписант во вложении…
Хорошего дня!


17.06.25  Буравлева  Ответили как Алексей

17.06.25 Нечаев. ЭСУ по умолчанию работает в следящем реверсном режиме. Поэтому не очень понятно, что именно надо обсудить.  

17.06.25 Юля, добрый день.
После последних совещаний принято решение о приобретении пока одного размоточного устройства к станку СНС-4-400
для провода ПЭТ200-1-1,32 ТУ-505.937-76

Скорость намотки max 0,5 м/с

Катушка: диаметр – 250 мм

    высота – 200 мм
    посадочное отв. – 36,5 мм
    масса катушки – 20кг.

ЭСУ-400 или ЭСУ-300 (как вы предлагали) только с возможностью обратной смотки провода на катушку…

Для получения более подробной информации по заказу предлагаю встретиться либо у нас на предприятии в цехе у станка либо у вас.

На ваше усмотрение.


11.06.25 Буравлева   ответили, что пока нет


11.06.25  Добрый день, спасибо, пересылаю в цех…   От нас нужны еще какие-нибудь данные для заказа размотчиков? 



11.06.25  Буравлева  Сообщили стоимсоть с НДС

10.06.25 Нечаев. Надо поднять КП.

10.06.25  Юлия, добрый день.

Возвращаюсь к нашим прошлогодним переговорам и приезду к вам по поводу изготовления
и приобретения двух размоточных приспособлений:
Для провода ПЭТ200-1-1,32 ТУ-505.937-76 под станок СНС-4-400.
Видимо ЭСУ-400
Скорость намотки max 0,5 м/с
Катушка: диаметр – 250 мм

                  высота – 200 мм

                  посадочное отв. – 36,5 мм

    Для ручной намотки провода ПЭТПД-1-200-1,32-250 ТУ 3591-081-05758629-01 или ПЭТП-200-1,32*2,50 ТУ 16.505.936-76

Скорость намотки max – 0,2 м/с
Катушка: диаметр – 350 мм или 250 мм
высота – 200 мм
посадочное отв. – 36,5 мм

Прошу направить ТКП на приобретение этих двух размоточных устройств с доставкой до Заказчика по адресу:

Москва, ул.Лесная, д.28, стр.3 АО МТЗ Трансмаш им.А.А.Егоренкова.

На будущее инфо для договора: реквизиты и подписант во вложении..

Будут вопросы – пишите/звоните.
Хорошего дня!

С уважением,
Рябова Ирина Валерьевна
Инженер-технолог
Группа оборудования ОГТ

тел.: (495) 780-37-60 доб. 5-64

8-985-071-41-81
e-mail: Ryabova.Irina@mtz-transmash.ru
http://www.mtz-transmash.ru

 

09.12.2024  Калинина. Отмена, так как более 2-х недель не выходили на связь.

20.11.24 Буравлева  Ответили

20.11.24 Нечаев. Сделаем под их катушки.

20.11.24 Добрый день, Юлия. Ответ от цеха:
«Да закупайте, но: ИСУ 300 должно быть приспособлено под катушку диаметром 250 и 350, на рисунке этого не видно.»
Могу принять стоимость высланного вами оборудования за основу к БП-2025?


19.11.24  Буравлева  Отправили ссылки и стоимость на ИСУ-300 и ЭСУ-300

19.11.24 Нечаев. ИСУ-300 и ЭСУ-300.

18.11.24 Вниманию Нечаева А.
Добрый день.
В продолжение нашей встречи у вас на производстве 12 ноября направляю
информацию  ниже от цеха) по проводу и катушке для получения КП на электронные смоточные устройства
Будут вопросы - звоните.
Тел. зам.начальника цеха Дивиткина Виктора Александровича: 8-906-777-65-21

Хорошего дня!

1.  Для намотки катушки Г-3Д.130-2:

Провод- ПЭТ200-1-1,32 ТУ-505.937-76

Скорость намотки мах-0,5м/с.

Катушка:  диаметр- 250 мм.   Высота 200 мм.  Посадочное отверстие 36,5мм.


 1.  Для ручной намотки шинки:

Провод ПЭТПД-1-200-1,32-250 ТУ 3591-081-05758629-01 или

ПЭТП-200-1,32х2,50 ТУ 16.505.936-76

Скорость намотки мах-0,2м/с.

Катушка: диаметр- 350мм. или 250мм.  Высота 200 мм.  Посадочное отверстие 36,5мм.




12.11.24  Буравлева На переговоры приезжали. Ждем дополнительную информацию

07.11.24 Доброе утро, Юлия.
12 ноября к вам приедут:

  1.  Дивиткин Виктор Александрович – зам. начальника цеха
  2.  Волков Дмитрий Дмитриевич – зам. главного технолога
  3.  Рябова Ирина Валерьевна – инженер-технолог

07.11.24  Буравлева   Приезд согласовали

07.11.24 Юлия, после переговоров мы решили приехать к вам 12 ноября втроем.
Надо сообщать ФИО специалистов?

07.11.24  Пригласили к нам, написали, что необходимо согласовать приезд. (Буравлева)

07.11.24  Юлия, добрый день.
У цеха потребителя есть вопросы и поэтому просят направить информацию по ЭСУ-400 и ИСУ-125 (фото, описание, может РЭ…)
И еще направьте пожалуйста руководство по эксплуатации на ИСУ-400( или ссылку на ее работу(видеоролик)
Будут вопросы – звоните.
А вообще, в планах подъехать нашим специалистам и переговорить с вашими, можно это организовать?


31.10.24  Буравлева  Рекомендовали оборудование и написали его стоимость

29.10.24 Нечаев. Просит к станку СНС-4,0-400: ЭСУ-400, педаль "пуск-стоп". Отдельно для других (не наших) станков: ИСУ-400 и ИСУ-125.

29.10.24 Буравлева Соединила Алексея с Виктором Александровичем

29.10.24 Нечаев. Надо с ними созвониться. Дурь какая-то.

29.10.2024 Калинина. Перевожу: ИСУ-0,25-100(125), ИСУ-30, ИСУ-400, Педаль заправка, педаль пуск-стоп, стол под станок без ящиков, микроскоп.
29.10.24 Добрый день,
Цех хочет заказать следующие позиции из вашего перечня доп.оборудования:
Пп. 4, 5, 6, 16,17, 18 и 20

29.10.24  Буравлева  Уточнили, запросили

28.10.24 Нечаев. Надо спросить что они имеют в виду. Если речь об оправке для изделия, то нужны чертежи изделия.

во вложении наш файл с доп. оборудованием. Вкладывать не стала (Буравлева)
