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Наименование и основание для выполнения разработки
1.1. Станок намоточный для изготовления термопреобразователей (далее – Оборудование). 
1.2. Основание для разработки: модернизация оборудования для непрерывного и бесперебойного производства термопар надлежащего качества.
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Назначение оборудования, функциональные и технические требования 

1.3. [bookmark: _Hlk2237651]Назначение Оборудования
Оборудование предназначено для изготовления термоприобразовательной проволоки в однослойной хлопчатобумажной оплетке однонаправленным методом.
1.4. Требования к исполнению Оборудования:
- принципиальная схема Оборудования представлена на рисунке 1;
- возможность использования ХБ ниток на разных типах бобин (рис.1 поз. 2);
- емкость для клея БФ-4 по ГОСТ 12172-2016 (рис.1 поз. 4) с уплотнителем на выходе для удаления излишков клея, легкоочищаемая от клея, с возможностью снятия для удаления остатков клея;
- защитные стенки с 3-х противоположных сторон от оператора из прозрачного оргстекла;
- просушивающая камера (осушитель) после ёмкости с клеем (рис.1 поз. 5) с направляющими, предотвращающими касание проволоки внутренних поверхностей камеры, независимым включением и возможностью регулировки температуры нагрева;
- счетчик намотанной проволоки в изоляции;
- синхронная остановка двигателей протяжки и намотки нитки;
- возможность управлять станком только с одной стороны (по длинной стороне);
- исполнение в металле – рама-стол окрашены с дополнительными полками для бобин.
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Рис.1 Принципиальная схема намоточного станка
1 – бобина с исходной термоэлектродной проволокой
2 – шпиндель с катушками для ниток
3 – валы направления
4 – емкость с клеем
5 – осушитель
6 – подвижная направляющая каретка
7 – бобина с термоэлектродной проволокой в хлопчатобумажной оплетке

1.5. Технические требования к Оборудованию:

	№ п/п
	Наименование параметра
	Значение
	Единицы измерения 

	1
	Диаметр проволоки
	0,2 - 0,5
	мм

	2
	Габариты бобин для проволоки
	D = 200; L = 200; dвн = 31 *
D = 160; L = 160; dвн = 23 **
D = 125; L = 95; dвн = 17 ***
	мм

	3
	Скорость протяжки проволоки, не менее
	2 
	м/мин

	4
	Тип, плотность ниток
	100ЛХ, 50*2
	текс

	5
	Типы бобин ниток
	Широкая: 115*60 (конус)
Узкая: 60*30 (цилиндр)
	мм

	6
	Объем емкости для клея
	300 – 500
	мл

	7
	Температура нагрева просушивающей камеры
	до 300
	°С

	8
	Длина просушивающей камеры, не менее
	200
	мм

	9
	Средняя скорость изменения относительной влажности, не менее
	10
	%/мин

	10
	Длительность работы станка непрерывно, не менее
	10
	час

	11
	Габариты станка (ШхВхГ), не более
	1800х2100х600
	мм

	12
	Масса станка, не более:
	400
	кг



*	Пластиковая бобина с исходной проволокой массой 10±1 кг;
** 	Пластиковая бобина с исходной проволокой массой 5±0,5 кг;
*** 	Деревянная бобина, на которую перематывается исходная проволока и наматывается проволока в хлопчатобумажной оплетке.

Система управления Оборудованием
3.1. Управление Оборудованием должно осуществляться с панели управления с визуализацией параметров процесса на мониторе/экране/дисплее.
3.2. Работа станка в ручном и программном режимах.
3.3. Доступ к ёмкости с клеем для долива и очистки.
3.4. Возможность включения в ручном режиме двигателей по отдельности.
3.5. Система предотвращения разрыва проволоки между холостой бухтой и бухтой с приводом.

Комплект ЗИП включая быстроизнашиваемые детали и узлы

4.1. 20 бобин подходящих станку, взаимозаменяемые, размерами в диаметре не более 200 мм, в ширине не более 200 мм.
4.2. Дополнительные уплотнители на выходе из емкости для клея, для удаления излишков клея.
4.3. Руководство по эксплуатации.

Требования к эксплуатации, хранению, удобству технического обслуживания и ремонта

5.1. В эксплуатационной документации должно быть предусмотрено техническое обслуживание Оборудования, порядок его консервации (переконсервации) и ремонта, обеспечивающее исправное функционирование в течение всего срока эксплуатации.
[bookmark: _Hlk2239834]5.2. Конструкция Оборудования должна быть ремонтопригодной. 
5.3.   Однотипные детали и сборочные единицы Оборудования должны быть взаимозаменяемы.
5.4. Составные части Оборудования должны быть приспособлены к выполнению регулировочных работ в процессе технического обслуживания и ремонта.
5.5. Составные части Оборудования, требующие защиты от вибрации и ударов, в необходимых случаях должны быть амортизированы.
5.6. В Оборудовании должна быть предусмотрена возможность автоматического контроля работоспособности, прогнозирования и выявления неисправностей.
5.7. Оборудование предназначено для эксплуатации в стационарных условиях в помещении при температуре окружающего воздуха от плюс 15 до плюс 35С, относительная влажность окружающего воздуха не более 85%.
5.8. Крепежные детали разъемных соединений должны быть предохранены от саморазъединения.
5.9.   В конструкции Оборудования должны применяться резьбовые соединения, в том числе и с защитными покрытиями, номинальные размеры, допуски и посадки которых соответствуют государственным стандартам.
5.10. Конструкция и расположение разъемных соединений должны обеспечивать возможность применения стандартного инструмента. При невозможности применения стандартного инструмента по письменному согласованию с Заказчиком допускается применить специальный инструмент. В этом случае специальный инструмент поставляется в комплекте поставки оборудования.
5.11. Съемные и разъединяющие составные части Оборудования должны иметь конструктивные элементы (ключи), предотвращающие их неправильную установку и подключение.
5.12. В Оборудовании должна быть предусмотрена сигнализация о неисправностях, недопустимых опасных режимах функционирования и выходе из строя составных частей Оборудования.
5.13. Конструкция Оборудования должна предусматривать устройства (металлизацию, зануление, заземление и др.), обеспечивающие защиту Оборудования и ее составных частей от повреждений при воздействии статического электричества, электрических и тепловых перегрузок, коротких замыканий, а так же защиту от превышения нижнего и верхнего пределов температуры во внутреннем объёме с аварийной сигнализацией и отключением Оборудования.
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