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Условия эксплуатации и основные требования к поставляемому оборудованию
1. Характеристика производственного помещения.

1.1. Энергоресурсы.

Напряжение питания – 380 В, частота 50 Гц

Система подачи сжатого воздуха от центрального компрессора. 
Давление в системе 6-7 бар.

2. Режим работы.

Пятидневная рабочая неделя, 2 смены работы. 
Продолжительность одной смены – 8 часов. 
Годовой фонд рабочего времени  4015 часов.

3. Требования к намоточной машине.
3.1. Назначение: 
Изготовление емкостных колец способом послойной намотки материалов на заготовку из изоляционного материала.
3.2. Характеристики материала.
3.2.1 Характеристики токопроводящей ленты:

	Материал
	медная проволока с хлопковым сердечником

	Толщина
	0.125 мм

	Ширина
	от 15 до 50 мм

	Посадочный диаметр катушки 
	55±5 мм

	Диаметр катушки
	250–300 мм 


3.2.2 Характеристики крепированной бумажной ленты:

	Материал
	медная проволока с хлопковым сердечником

	Толщина
	0.46 мм

	Ширина
	от 20 до 30 мм

	Предел прочности
	5.3 кН/м

	Относительное удлиннение
	50%

	Посадочный диаметр катушки 
	50±5 мм

	Диаметр катушки
	250–300 мм 


3.2.3 Характеристики емкостного кольца:

Емкостные кольца производятся четырех основных типов, три из них с меняющейся высотой (рис.1), и один тип с меняющейся шириной (рис.2):
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Рисунок 1. Емкостные кольца с меняющейся высотой.
Габаритные характеристики емкостных колец с меняющейся высотой представлены в таблице:
	Обозначение
	Минимум (мм)
	Максимум (мм)

	DA
	≥ 650
	≥ 3000

	DI
	≥ 610
	≥ 3000

	H1
	20
	370

	H
	2
	30

	S
	2
	4

	R1
	2
	10

	R2
	2
	10

	R3
	2
	10

	R4
	2
	10

	R5
	2
	5

	R6
	2
	5

	R7
	2
	10

	R8
	2
	10

	DL
	3
	5

	L
	150
	1000

	L1
	100
	950


[image: image2.png]@ DA
@ Dl—

C

R2R3 !





Рисунок 2. Емкостные кольца с меняющейся шириной.
Габаритные характеристики емкостных колец с меняющейся шириной представлены в таблице:
	Обозначение
	Минимум (мм)
	Максимум (мм)

	DA
	450
	≥ 3000

	DI
	410
	≥ 2800

	В
	7
	220

	H
	10
	26

	S
	1
	5

	L
	200
	1000

	L1
	140
	800

	DL
	3
	6

	W
	14
	135

	T
	10
	45


3.3. Основные технические данные оборудования.
Станок должен быть оснащен следующими функциями:

	3.3.1 Общие требования:


Головка для накладывания ленты

	
Габаритные размеры рабочей зоны

	
Вес оборудования

	
Тип и количество приводов бандажной головки

	
Тип и количество приводов роликового стола

	
Уровень шума

	
Температура эксплуатации оборудования

	
Тип контроллера

	
Размер дисплея и тип управления дисплеем, количество пользователей

	
Программное обеспечение (тип)

	
Объем памяти

	
Тип привода сердечника

	
+ разматыватель для токопроводящей ленты с регулируемый натяжением до 100 Н

	
+ разматыватель для крепированной бумажной ленты с регулируемый натяжением до 100 Н


3.3.2 Параметры намотки:

Скорость намотки: от 0 до 250 мин-1

Диапазон шага намотки 7-30 мм


Возможное количество катушек для подачи ленты


Регулирование количества витков ленты для намотки кольца


Напралвения движения кольца при намотке и возможность изменения направления движения кольца

3.3.3 Сохранение программы намотки с параметрами.
3.3.4 Работа в автоматическом / ручном (ножном) режиме.

3.3.5 Плавный пуск / остановка.

3.3.6 Экстренная остановка.

3.3.7 Опоры для кольца в процессе намотки.

3.4. Дополнительное оснащение станка
Станок должн быть снабжен: 

· системой аварийного отключения.
· экраном управления станка
3.5. Прочие требования: 

· в коммерческом предложении должно быть реалистичное изображение машины, её узлов, разматывателей и дополнительного оборудования
· при наличии аналогичных предложений - направить отдельным ТКП;
· обозначить наличие возможности и условия пуско-наладочных работ;
· наличие руководящего материала по экспулатации станка на русском языке.
4. Требования к технологичности обслуживания и ремонта.
Все составные элементы комплекта оборудования должны быть ремонтопригодны.

Возможность обслуживания оборудования в процессе эксплуатации.

Легкий доступ ко всем обслуживаемым элементам и узлам.

В предложение должно быть включено:

· список и комплект быстроизнашиваемых и расходных запасных частей и материалов,

· варианты цветового оформления (цвет уточняется при заключении контракта),

· условия послепродажного технического обслуживания,
· условия послегарантийного технического обслуживания,

Требования к безопасности оборудования.

Оборудование должно соответствовать требованиям безопасности следующих стандартов ГОСТ 12.01.019-79, ГОСТ 12.2.003.-74, ГОСТ 12.2.009-80, ГОСТ 12.2.017-76, ГОСТ 12.3.001-73, ГОСТ 12.4.026-76, ГОСТ 12.4.040-78, ГОСТ 1202.061-81 или аналогичных международных стандартов.

Все токоведущие части станков должны быть ограждены и недоступны для случайного прикосновения. Все оборудование линий должно соответствовать требованиям «Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей».
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