ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
на перемоточное оборудование (установку)

Требуется: спроектировать и изготовить установку для перемотки и очистки проволоки марки Б-2А-0,36 ГОСТ 9389-75 (номинальный диаметр проволоки: Ø 0,36) от продуктов консервации.

Требования к установке:
1. Установка должна служить для перемотки проволоки с мотка на катушку с очисткой проволоки от продуктов консервации.
1. Подача проволоки должна обеспечиваться размоткой сотка (наружный диаметр мотка (300÷370) мм, внутренний диаметр мотка (150÷200) мм, высота мотка (100÷150) мм, вес мотка до 40 кг) в состоянии поставки.
1. Далее должна быть организована плавная передача проволоки для удаления продуктов консервации и обезжиривания, состоящая из 2х стадий: 
1) Ванна с нефрасом С2 80/120 и протирочными валками; 
2) Ванна с ацетоном и протирочными валами.
1. После обезжиривания проволока должна подаваться на намотку катушки (эскиз катушки прилагается в приложении 1).
1. Скорость намотки проволоки на катушку должна быть такой, чтобы проволока марки Б-2А-0,36 не рвалась, не скручивалась и не истончалась.
1. Проволока при намотке на катушку должна укладываться встык (без нахлеста).
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