                                                   ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку настольного станка линейной (рядовой) намотки с оснасткой 
предназначен для намотки рядовых трансформаторов одним или несколькими проводами согласно требованиям технического задания.

	Наименование
	Контролируемый параметр Станка
	Значение

	[bookmark: _GoBack]Станок линейной (рядовой) намотки

	Станок должен обеспечивать намотку следующих электротехнических медных лент ДПРНМ
	0,15мм.М3ГОСТ1173-2006, 18мм. х 105 мм.;
0,15мм.М3ГОСТ1173-2006, 35мм. х1100 мм.;
0,15мм.М3ГОСТ1173-2006, 35мм.х1400 мм.;
0,3мм.М3 ГОСТ1173-2006, 37мм. х 1700 мм.;
0,3мм.М3ГОСТ1173-2006, 37мм. х 2400 мм.;
0,5мм.М3ГОСТ1173-2006, 30мм. х 1600 мм.;
0,5мм.М3ГОСТ1173-2006, 35мм. х 2000 мм.;
0,5мм.М3ГОСТ1173-2006, 37мм. х 1300 мм.;
0,5мм.М3ГОСТ1173-2006, 37мм. х 900 мм.;

	
	Станок должен обеспечивать намотку следующих проводов с круглым сечением с точностью виток к витку
	ПЭТ-155 0,90мм.;
ПЭТ-155 0,75мм.;
ПЭТ-155 0,63мм.;
ПЭТ-155 0,5мм.;
ПЭТ-155 0,355мм.;
ПЭТ-155 0,315мм.;
ПЭТ-155 0,280мм.;
ПЭВТЛ-1 0,224мм.;
ПЭВТЛ-1 0,16мм.;

	
	Одновременная намотка нескольких проводов
	наличие

	
	Тип Станка
	настольный со столом

	
	Управление процессом намотки
	программное с возможностью контроля за выполнением программы на дисплее 

	
	Способ задания программы намотки
	 оператором через цифровой сенсорный экран станка

	
	Программное обеспечение 
	на русском языке

	
	Контроллер
	PLC или иной программируемый

	
	Диагональ сенсорного экрана
	не менее 10’’

	
	Количество программ, сохраняемых в памяти Станка 
	не менее 999

	
	Порт внешнего подключения для сохранения программ
	USB

	
	Управление моментом на валу привода раскладчика
	сервопривод или шаговый мотор

	
	Способ преобразования кругового движения вала в прямолинейное движением раскладчика
	 винт-гайка в реализации высокоточная пара шарик-винт

	
	Мощность двигателя на валу раскладчика 
	не менее 0.2 кВт.
не более 0,5 кВт.

	
	Намоточный шпиндель
	наличие

	
	Тип привода на валу шпинделя
	сервопривод или электропривод с контролем поворота вала(с точностью 0,1 оборота вала) и тормозной системой

	
	Мощность серводвигателя или электродвигателя шпинделя
	2,0 – 2,5 кВт. 

	
	Крутящий момент шпинделя
	5 – 30 Нм.

	
	Диапазон скоростей вращения шпинделя
	от 0 до 4000 об/мин.

	
	Электропитание
	380 В или 230 В, 50 Гц.

	
	Пневмопитание
	4 – 6 Бар

	
	Габариты станка (длина × ширина × высота) 
	не менее 900 × 470 × 750 мм
 не более 1400 × 800 × 900 мм

	
	Вес
	 от 90 до 200 кг.

	
	Ножная педаль управления шпинделем
	наличие

	
	 Джойстик управления для регулировки скорости и направления вращения шпинделя, запуска и остановки намотки, перемещения раскладчика влево/вправо (или иная возможность для управления вручную)
	наличие

	
	Способ зажима оснастки  
	3-х кулачковый патрон

	
	Регулируемая по положению задняя бабка с маховиком
	наличие


	
	Кнопка аварийной остановки
	наличие

	
	3-х кулачковый патрон
	1 шт.

	
	Диапазон прямого зажима 3-х кулачкового патрона
	2 – 30 мм.

	
	Диапазон обратного зажима 3-х кулачкового патрона
	30 – 90 мм.

	
	Напольная стойка для натяжителей провода
	2 шт.

	
	Задняя бабка в сборе
	1 шт.

	
	Защитный экран из ударопрочного, прозрачного материала
	наличие

	
	Блок питания
	наличие

	
	Диапазон диаметров круглого провода 
	от 0,01 до 3,0 мм.

	
	Шаг намотки
	от 0,001 до 10 мм.

	
	Максимальный диаметр катушки
	360 мм.

	
	Максимальная ширина наматываемой катушки
	220 мм.

	
	Длина траверсы (максимальное линейное перемещение раскладчика)
	 470 мм.

	
	Расстояние между центрами
	440 мм.

	
	Скорость намотки
	от 0 до 4 000 об/мин.

	
	Количество возможных передач
	от 2-х до 4-х

	
	Соотношение скоростей и крутящего момента при 4-х передачах, не хуже
	0 - 4 000 об/мин., не менее 4,78 Н·м.
0 - 2 000 об/мин., не менее 9,55 Н·м.
0 - 1 000 об/мин., не менее 19,1 Н·м.
0 - 500 об/мин., не менее 38,2 Н·м.

	
	Соотношение скоростей и крутящего момента при 2-х передачах, не хуже
	0 4000 об/мин., не менее 7,4 Н·м.
0 - 700 об/мин., не менее 30 Н·м.

	
	Оснастка станка

	
	Опора для установки натяжителей и 
размотчиков
	наличие

	
	Направляющая для проводов среднего диаметра (сечения от 0,20 до 2,5 мм), включающая три V-образных ролика
	1 шт.

	
	Зажим направляющий для нескольких 
проводов удерживающий несколько 
проводов на одной катушке 
	4 шт.

	
	Направляющая для подачи провода на катушку с одним или более регулируемым передним роликом в соответствии с шириной параллельных проводов, включая три шкива для проводов для диапазона 0 – 3,0 мм
	1 шт.

	
	Направляющая для подачи медной ленты, регулируемая по ширине в диапазоне 0 – 50 мм
	наличие

	
	Блок зажима медной ленты перед подачей на каркас пневматический
	наличие

	
	Пневматическое натяжное устройство для бобин с проводом /лентой или изоляционным материалом
	наличие

	
	Управление пневматическими частями натяжного устройства и блока зажима
	наличие

	
	Механический натяжитель 
для круглого провода диаметром 
0,50-1,20 мм.
	2 шт.

	
	Магнитный натяжитель 
провода Ø= 0,14-0,55 мм.
	2 шт.

	
	Контейнер для размотки провода
	4 шт.

	
	Комплект ремней и шкивов для переключения передач
	наличие

	
	Стол для станка
	наличие




Требования к монтажным и пусконаладочным работам (ПНР):
Монтажные работы включают разгрузку, расстановку, подключение оборудования к инженерным сетям, другие необходимые для монтажа работы.
Пусконаладочные работы производятся силами Поставщика и включают в себя:
· непосредственное подключение и настройку Станка;
· инструктаж сотрудников Заказчика;
· технологические консультации по работе, настройке, обслуживанию Станка.

Перечень документов
· заверенные печатью копии деклараций о соответствии или сертификаты соответствия (оформленные в соответствии с законодательством Российской Федерации);
· оригинал паспорта. Документ с печатью завода-изготовителя;
· инструкция по эксплуатации или руководство по эксплуатации; 
· [bookmark: undefined]инструкция по техническому обслуживанию и ремонту (может быть включена в состав инструкции по эксплуатации или руководству по эксплуатации);
· принципиальная электрическая схема со спецификацией (может быть включена в состав инструкции по эксплуатации или руководству по эксплуатации);
· Акт ввода Станка в эксплуатацию.

