Приложение
Дроссели тороидальные (таблица 1, изделие 1)
	катушка
№
	обмотка №
	Ø  до начала намотки
	Ø  до начала намотки
	высота до начала обмотки
	диаметр прорвода
	число витков
	сектор намотки
	число слоев
	изоляция писле обмотки
	

	1
	1
	12
	8
	3
	пэтв  0,8
	3
	вполнахлеста
	1  
	
	

	
	2
	
	
	
	пэтв  0,8
	3
	вполнахлеста
	1  
	
	

	
	3
	
	
	
	пэшо  0,1
	100
	вполнахлеста
	3  
	
	

	6
	1
	17
	10
	6,5
	пэтв 0,56
	33×2
	мотать в 2 сложения
	2
	излояция бдх
	

	7
	1
	17
	10
	6,5
	пэтв 0,56
	15×4
	мотать в 4 сложения
	2
	излояция бдх
	

	10
	1
	7
	4
	2
	пэло 0,56
	3
	
	1
	изоляция  между обмотками  бдх
	

	
	1
	
	
	
	пэло 0,56
	3
	
	1
	
	

	
	2
	
	
	
	пэшо 0,1
	100
	
	2
	
	

	11*
	1
	17,5
	8,2
	5
	пэтв 0,56
	12
	вполнахлеста
	1
	изоляция обмоток бдх  в полнахлеста
	

	
	1
	
	
	
	пэтв 0,56
	12
	вполнахлеста
	1
	
	

	
	2
	
	
	
	пэтв 0,63
	10
	вполнахлеста
	1
	
	

	
	2
	
	
	
	пэтв 0,63
	10
	вполнахлеста
	1
	
	

	12
	1
	10
	6
	3
	пэтв-2 0,25
	35
	
	2
	изоляция обмоток бдх  в полнахлеста
	

	
	1
	
	
	
	пэтв-2 0,25
	35
	
	2
	
	

	
	2
	
	
	
	мгтф 0,20
	17
	
	2
	
	

	
	2
	
	
	
	мгтф 0,20
	17
	
	2
	
	



Дроссели тороидальные (таблица 2, изделие 2)

	катушка
№
	обмотка №
	Ø  до начала намотки
	Ø  до начала намотки
	высота до начала обмотки
	диаметр прорвода
	число витков
	сектор намотки
	число слоев
	изоляция после обмотки
	

	4
	1
	11,4
	5,0
	6,1
	ПЭВТЛ-2  0,315
	45
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	ПЭВТЛ-2  0,315
	45
	
	
	
	

	7
	1
	11,4
	5,0
	6,1
	ПЭВТЛ-2  0,224
	40
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	ПЭВТЛ-2  0,224
	40
	
	
	
	

	25
	1
	8,5
	3,5
	3,5
	ПЭВТЛ-2 0,280
	40
	
	
	
	


	*по возможности рассмотреть изготовления на станке
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