	Наименование товара
	Кол-во
	Ед. измер.
	Характеристика
	Значение характеристики

	Намоточный станок настольный тороидальный секционной намотки СНТ-2,2 Р "Гранит"
	1
	шт
	Назначение
	предназначен для намотки обмоток в один или в два провода на тороидальный магнитопровод

	
	
	
	Принцип работы
	предварительная намотка необходимого для катушки количества провода на шпулю и сматывания его на сердечник, с нужной раскладкой и натяжением

	
	
	
	Виды намотки
	виток к витку по внутреннему диаметру провода             - секционная                                                                          - намотка с переменным шагом

	
	
	
	Состав станка
	привод вращения шестерни                                              -  намоточная система «шестерня-шпуля» с опорными роликами
- механизм зажима и вращения тороидальной катушки
 - механизм натяжения провода (под 2 провода)
- два смоточных устройства                                              -  блок управления кнопочный  без возможности выхода в интернет
- выносной пульт управления 
Привод вращения шестерни должен включать в себя асинхронный двигатель с преобразователем частоты, который позволяет управлять режимами разгона, торможения, моментом двигателя, выбором скоростей работы, защитой двигателя от перегрузок, индикация всех режимов.
Привод должен обеспечиваться эластичным ремнем для малошумящего режима работы. 
У станка должен быть импульсный режим намотки, который обеспечивает равномерность нагрузки на тор, для высокого качества намотки и увеличение производительности. 
Блок управления предназначен для управления режимами работы станка без возможности выхода в сеть «интернет». При наличии USB выходов, данные выходы должны быть закрыты специальным кожухом для исключения несанкционированного подключения к ним USB-устройств, не предусмотренных комплектаций станка.

	
	
	
	Максимальная скорость намотки
	≥ 100 об/мин

	
	
	
	Минимальный диаметр наматываемого провода
	≤ 0,45 мм

	
	
	
	Максимальный диаметр наматываемого провода
	≥ 1,6 мм

	
	
	
	Минимальный диаметр наматываемого провода (в 2 провода)
	≤ 0,45 мм

	
	
	
	Максимальный диаметр наматываемого провода (в 2 провода)
	≥ 1.3 мм

	
	
	
	Min. наружный диаметр сердечника
	≤ 45 мм

	
	
	
	Min. внутренний диаметр сердечника
	≤ 35 мм

	
	
	
	Минимальная высота сердечника
	≤ 20 мм

	
	
	
	Максимальная высота сердечника
	≥ 35 мм

	
	
	
	Min. внутренний диаметр катушки после намотки
	≤ 30 мм

	
	
	
	Max диаметр катушки после намотки
	≥ 175 мм

	
	
	
	Диаметр шпули
	301 мм

	
	
	
	Полезное сечение шпули
	≥ 60 кв. мм

	
	
	
	Высота роликов раскладчика
	≥ 50 мм

	
	
	
	Мах. масса катушки после намотки
	≥ 9 кг

	
	
	
	Max задаваемое число витков намотки
	≥ 99999 шт.

	
	
	
	Мах. тянущее усилие на шестерне
	≥ 8 кгс

	
	
	
	Подводимая мощность к механизму намотки
	≥ 0,35 кВт

	
	
	
	Диапазон регулирования крутящего момента
	0-max

	
	
	
	Тип двигателя механизма намотки
	асинхронный

	
	
	
	Тип трансмиссии механизма намотки
	зубчато-ременная

	
	
	
	Тип датчика счета числа витков
	оптический

	
	
	
	Дискретность счета числа витков
	≤ 0,1 витка

	
	
	
	Тип трансмиссии раскладчика
	зубчатая

	
	
	
	Минимальный шаг раскладки
	≤ 0,0015 мм/об

	
	
	
	Максимальный шаг раскладки
	≥ 30 мм/об

	
	
	
	Max скорость раскладчика
	≥ 30 мм/сек

	
	
	
	Тип двигателя раскладчика
	шаговый

	
	
	
	Max возможная частота работы двигателя
	≥ 80 Гц

	
	
	
	Датчик закрытия шпули
	концевой выключатель

	
	
	
	Русифицированное программное обеспечение
	наличие

	
	
	
	Энергонезависимая память блока управления
	наличие

	
	
	
	Габаритные размеры ДхШхВ
	≥ 550х1000х740 мм

	
	
	
	Масса с блоком управления
	≥ 45 кг

	
	
	
	Номинальная потребляемая мощность
	≤ 0,5 кВт

	
	
	
	Параметры питающего напряжения
	220В ± 10%

	Намоточный станок СНС-4,0-400 Стандарт 
	1
	шт.
	Назначение
	Станок предназначен для намотки проводов круглого и прямоугольного сечения на 2 типоразмера каркаса сменными оправками (должны быть в комплекте). Чертежи каркасов Заказчик предоставляет в виде pdf-файла.

	
	
	
	Состав станка
	- Механизм намотки
- Задняя бабка
- Механизм раскладки
- Поводок
- Натяжное устройство 
- Смоточное устройство 
- Защитный экран
- Лампа освещения
- Блок управления. Предназначен для управления режимами работы станка без возможности выхода в сеть «интернет». При наличии USB выходов, данные выходы должны быть закрыты специальным кожухом для исключения несанкционированного подключения к ним USB-устройств, не предусмотренных комплектаций намоточного станка

	
	
	
	Минимальный диаметр наматываемого провода
	≤ 0,2 мм

	
	
	
	Максимальный диаметр наматываемого провода
	≥ 3 мм

	
	
	
	Максимальная площадь сечения прямоугольного провода
	≥ 20 кв. мм

	
	
	
	Максимальный диаметр каркаса
	≥ 350 мм

	
	
	
	Максимальная скорость намотки, не менее
	≥ 700 об/мин

	
	
	
	Максимальный крутящий момент
	≥ 20 Н*м

	
	
	
	Зона раскладки
	≥ 400 мм

	
	
	
	Габаритные размеры ДхШхВ
	≥ 1200×800×900 мм

	
	
	
	Кратность счета оборотов
	≤ 0,1 оборота

	
	
	
	Минимальный шаг раскладки, не менее, мм/об
	≤ 0,001 мм/об

	
	
	
	Русифицированное программное обеспечение
	наличие

	
	
	
	Масса, кг
	≥ 90 кг

	
	
	
	Напряжение
	380 В

	
	
	
	Потребляемая мощность
	≥ 1,7 кВт

	
	
	
	
	

	Станок для намотки витых магнитопроводов СН-10М-70 
	1
	шт.
	Назначение
	Станок предназначен для намотки 2-х типоразмеров магнитопроводов со сменными оправками (должны быть в комплекте). Чертежи каркасов Заказчик предоставляет в виде pdf-файла

	
	
	
	Материал наматываемой ленты
	электротехническая сталь холоднокатанная анизотропная тонколистовая Т105 (ГОСТ 32482-2013)

	
	
	
	Минимальная толщина ленты
	≤ 0,23 мм

	
	
	
	Максимальная толщина ленты
	≥ 0,3 мм

	
	
	
	Минимальная ширина ленты
	≤ 20 мм

	
	
	
	Максимальная ширина ленты
	≥ 40 мм

	
	
	
	Производительность
	≥ 200 штук в смену.

	
	
	
	Состав станка
	1.  Размоточный узел.  Предназначен для установки рулона ленты.                                                            2.Устройство для снятия заусенцев.                                            3. Направляющий узел. Предназначен для подачи ленты на механизм намотки.                                                           4. Натяжной узел. Предназначен для плотной намотки магнитопровода.                                                                    5. Прижимной ролик. Предназначен для укатывания магнитопровода во время намотки с целью увеличения плотности магнитопровода.                              6. Затвор. Предназначен для фиксирования магнитопровода во время намотки.                                  7. Сварочный аппарат. Предназначен для сваривания первого и последнего витков магнитопровода.                                                                              8.  Механизм намотки                                                              9. Блок управления. Предназначен для управления режимами работы станка без возможности выхода в сеть «интернет». При наличии USB выходов, данные выходы должны быть закрыты специальным кожухом для исключения несанкционированного подключения к ним USB-устройств, не предусмотренных комплектаций станка намотки тороидальных сердечников.

	
	
	
	Минимальный внутренний диаметр разматываемого рулона с лентой
	≥ 250 мм

	
	
	
	Максимальный внутренний диаметр разматываемого рулона с лентой
	≤ 350 мм

	
	
	
	Внешний диаметр разматываемого рулона с лентой
	≥ 750 мм

	
	
	
	Максимальный вес разматываемого рулона с лентой
	≥ 100 кг

	
	
	
	регулировка усилия прижима в натяжном узле
	наличие

	
	
	
	Привод натяжного узла
	пневматический

	
	
	
	Привод затвора
	пневматический с возможностью регулирования работы пневмоцилиндра

	
	
	
	Сварка концов ленты точечной сваркой в среде инертного газа
	наличие

	
	
	
	Количество свариваемых витков магнитопровода, без прожига последующих витков
	2 шт

	
	
	
	Регулировка величины сварочного тока
	наличие

	
	
	
	Регулировка времени сварки
	наличие

	
	
	
	Максимальная скорость намотки
	≥ 65 об/мин

	
	
	
	Диапазон регулирования скорости
	0-max

	
	
	
	Крутящий момент
	≥ 200 Н*м

	
	
	
	кратность счета оборотов
	≤ 0,2 оборотов

	
	
	
	Русифицированное программное обеспечение
	наличие

	
	
	
	допустимая осевая нагрузка на вал намотки
	≥ 45 кгс

	
	
	
	Габаритные размеры, д*ш*в  (с разматывающим устройством)
	≤ 2*1,5*1,5 м

	
	
	
	Вес станка
	≤ 250 кг

	
	
	
	Напряжение питания
	380 В

	
	
	
	Потребляемая мощность
	≤ 2 кВт

	
	
	
	Давление воздушной магистрали
	≥ 0,6 Мпа


Обоснование неприменения Каталога ТРУ, согласно п.7 Правил
использования каталога товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд (утв. постановлением Правительства РФ от 8 февраля 2017 г. N 145).

«В случае осуществления закупки товара, работы, услуги, в отношении которых в каталоге отсутствуют соответствующие позиции, заказчик осуществляет описание товара, работы, услуги в соответствии с требованиями статьи 33 Федерального закона».
Имеющиеся позиции КТРУ 28.94.12.140-00000001; 28.94.12.140-00000002: Станок для перемотки кабеля - по своим техническим характеристикам не соответствует потребности Заказчика в части поставки товара.

Скриншоты, подтверждающие сравнительную информацию прикреплены ниже:
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Таким образом, в КТРУ невозможно подобрать позиции, которые удовлетворяют потребности Заказчика, следовательно, при выборе кода ОКПД2 Заказчик руководствовался совокупностью всех требований необходимых к поставке товаров.
