    Станок для намотки многосекционных систем
1.НАЗНАЧЕНИЕ
1.1. Секционный намоточный станок предназначен:
· для намотки среднегабаритных секционных электрокатушек с раскладкой провода в секциях (электродвигателей высоты от Н71 до н200)
1.2. Станок может эксплуатироваться в следующих условиях:
- температура окружающего воздуха 20±10 С
- относительная влажность воздуха 80%
2.ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

	Макс. диаметр наматываемого провода, мм
	От 0,2-1.5

	Макс.кол-во одновременно наматываемых проводов диаметром 1.5мм
	10

	Диапазон регулирования скорости вала намотки, об/мин 
	0…500

	Макс. крутящий момент, кг м
	6

	Реверс вала намотки
	Ручной, программируемый

	Механизм привода раскладки
	Шаговый двигатель, цепная передача

	Регулировка шага раскладки
	Дискретная, электронный редуктор

	Шаг раскладки, мм/оборот
	0.004…160

	Ширина раскладки, мм
	0…350(*500)

	Реверс направления движения раскладчика
	Ручной, автоматический по датчикам, программируемый

	Расстояние перехода между секциями, мм
	18

	Скорость раскладчика, мм/сек
	регулирулируемая

	Усилие развиваемое раскладчиком, кгс
	20

	Макс. диаметр каркаса, мм
	400

	Макс. вес обмотки с оправкой 
	До 50

	Счетчик числа витков
	Электронный, реверсивный, программируемый, с различным числом витков в секциях, долговременной памятью.

	Дискретность счета, витков
	0.1

	Задаваемое число витков намотки
	0.1…999.9

	Количество различных  секций
	1…12

	Вес, кг
	500

	Номинальная потребляемая мощность, кВт
- в режиме «СОН», Вт
	≤5
30

	Тормоз
	Электродинамический, программируемый

	Управление
	Автоматическое, ручное, программное

	Напряжение/частота питания, В/Гц
	3х220±10%/50±2%

	Управление сжимом намоточной оправки
Ход штока пневмоцилиндра, мм
Давление воздуха на входе в станок, атм.
	Пневмоцилиндр
150
4-6

	Габаритный размеры станка с учетом пневмоцилиндра (Д×Ш×В), мм
	1600(*1750)×900×1400


*- если дополнительно оговорено в договоре.
Все вышеперечисленные параметры и условия могут быть изменены по согласованию сторон.
Операции выполняемые оператором намоточного станка

· Установка и фиксация каркаса на валу намотки;

· Заправка провода на каркас;

· Установка параметров намотки: количество намотки в секции, направление вращения вала намотки, шаг раскладки, расстояние между секциями (шаг перехода=18мм), направление перехода, включение режима уменьшения скорости намотки (в дальнейшем включение домотки), скорость домотки, режим использования динамического тормоза, количество секций, регулировка натяжения проволоки. 

ПРИМЕЧАНИЕ: указанные операции могут выполняться технологом во время отработки процесса намотки, без необходимости повторения указанных действий оператором.
· Указание номера используемой программы намотки;

· Пуска станка на намотку;

· Снятие обмотки с намотанным проводом.

Возможная схема рабочего места.
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Фото действующего оборудования
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Станок  имеет полый  шпиндель для установки  лепестковых шаблонов с помощью пневмопривода.

Необходимо учитывать  изменения шпинделя с целью возможности  монтирования на нём пневмопривода,  как на наших станках.
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Станок с шаблоном вид спереди и вид сбоку-сзади
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Общий  вид



Станок с шаблоном вид сбоку-спереди
