Техническое задание на станок намотки магнитопроводов 
Материал  наматываемой ленты: электротехническая сталь холоднокатанная анизотропная тонколистовая Т105 (ГОСТ 32482-2013), толщина ленты 0,23-0,3 мм.

Ширина ленты 20-40 мм.
Производительность станка намотки магнитопроводов не менее 200 штук в смену.
          Станок предназначен для намотки 2-х типоразмеров магнитопроводов со сменными оправками (должны быть в комплекте):

1. Тороидальный магнитопровод:
Внутренний диаметр 115мм,  наружный диаметр 125 мм, ширина 20-25 мм
2. Прямоугольный магнитопровод:
 Внутренние размеры 116х58 мм,  наружные размеры 126х58 мм, ширина 20-25 мм
Станок намотки магнитопроводов должен состоять минимум из следующих узлов:

1. Размоточный узел.  Предназначен для установки рулона ленты.

Внутренний диаметр разматываемого рулона с лентой 250-350 мм.

Внешний диаметр разматываемого рулона с лентой не более 750 мм.

Максимальный вес разматываемого рулона с лентой 100 кг.
2. Устройство для снятия заусенцев. Предназначено для снятия заусенцев с кромок ленты.
3.  Направляющий узел. Предназначен для подачи ленты на механизм намотки.

4.  Натяжной узел. Предназначен для плотной намотки магнитопровода. Должна быть предусмотрена регулировка усилия прижима. Натяжной узел должен иметь пневматический привод.
5.  Прижимной ролик. Предназначен для укатывания магнитопровода во время намотки с целью увеличения плотности магнитопровода.

6.  Затвор. Предназначен для фиксирования магнитопровода во время намотки. Привод затвора должен быть пневматическим с возможностью регулирования работы пневмоцилиндра.  
7.  Сварочный аппарат. Предназначен для сваривания первого и последнего витков магнитопровода. Сварка концов ленты точечной сваркой в среде инертного газа. Закрепление концов ленты точечной сваркой по внутреннему и наружному диаметрам по одной точке.  Сварке должно подвергаться  2 витка магнитопровода, без прожига последующих витков. Регулирование (настройка): 
- величина сварочного тока 
- время сварки.

8.  Механизм намотки. Предназначен для намотки магнитопровода. Характеристики:
- скорость намотки, об/мин                                                              0-65

- крутящий момент, Нм , не менее                                                   200

- кратность счета оборотов, не более                                               0,2

- допустимая осевая нагрузка на вал намотки, кгс, не менее         45                        

9. Блок управления. Предназначен для управления режимами работы станка без возможности выхода в сеть «интернет». При наличии USB выходов, данные выходы должны быть закрыты специальным кожухом для исключения несанкционированного подключения к ним USB-устройств, не предусмотренных комплектаций станка намотки тороидальных сердечников.
10. Две оправки под два магнитопровода.
Технические характеристики станка намотки 
Габаритные размеры не более, д*ш*в  
(с разматывающим устройством),м, не более                   2*1,5*1,5
Вес станка, кг, не более                                                       250

Напряжение питания, В                                                       380

Потребляемая мощность, кВт, не более                             2

Давление воздушной магистрали, Мпа                              0,6

