Техническое задание на станок намотки провода на тороидальный магнитопровод.
Станок предназначен для намотки обмоток в один или в два провода на тороидальный магнитопровод.
Принцип работы заключается в предварительной намотке необходимого для катушки количества провода на шпулю и сматывания его на сердечник, с нужной раскладкой и натяжением.
Станок позволяет производить намотку:
- виток к витку как по внутреннему диаметру так и по внешнему 
- намотку секционную 
- намотку с переменным шагом
Станок намотки провода должен состоять минимум из следующих узлов:
- привод вращения шестерни
-  намоточная система «шестерня-шпуля» с опорными роликами
- механизм зажима и вращения тороидальной катушки
 - механизм натяжения провода (под 2 провода)
- два смоточных устройства 
- блок управления
Привод вращения шестерни должен включать в себя асинхронный двигатель с преобразователем частоты, который позволяет управлять режимами разгона, торможения, моментом двигателя, выбором скоростей работы, защитой двигателя от перегрузок, индикация всех режимов.
Привод должен обеспечиваться эластичным ремнем для малошумящего режима работы. 
У станка должен быть импульсный режим намотки, который обеспечивает равномерность нагрузки на тор, для высокого качества намотки и увеличение производительности. 
Блок управления предназначен для управления режимами работы станка без возможности выхода в сеть «интернет». При наличии USB выходов, данные выходы должны быть закрыты специальным кожухом для исключения несанкционированного подключения к ним USB-устройств, не предусмотренных комплектаций станка.

Технические характеристики
	№
	Наименование
	Параметры

	1. 
	Скорость намотки, об/мин
	от 0 до 100

	2. 
	Диаметр наматываемого провода (в 2 провода), мм
	0,45-1,6 (0,45-1.3)

	3. 
	Min. наружный диаметр сердечника, не более, мм
	45

	4. 
	Min. внутренний диаметр сердечника, не более, мм
	35

	5. 
	Высота сердечника, мм
	20-35

	6. 
	Min. внутренний диаметр катушки после намотки, не более, мм
	30

	7. 
	Max диаметр катушки после намотки, не менее, мм
	175

	8. 
	Диаметр шпули, мм
	301

	9. 
	Полезное сечение шпули, не менее, мм2
	60

	10. 
	Высота роликов раскладчика, не менее, мм
	50

	11. 
	Мах. масса катушки после намотки, не менее, кг
	9

	12. 
	Max задаваемое число витков намотки, не менее
	10000

	13. 
	Мах. тянущее усилие на шестерне, не менее, кгс
	18

	14. 
	Подводимая мощность к механизму намотки, не менее, кВт
	0,35

	15. 
	Диапазон регулирования крутящего момента, кг м
	0-max

	16. 
	Тип двигателя механизма намотки
	асинхронный

	17. 
	 Тип трансмиссии механизма намотки
	зубчато-ременная

	18. 
	 Тип датчика счета числа витков
	оптический

	19. 
	Дискретность счета числа витков, не менее
	0,1

	20. 
	Тип трансмиссии раскладчика
	зубчатая

	21. 
	Шаг раскладки, не более, мм/об
	

	22. 
	Max скорость раскладчика, не менее, мм/сек
	150

	23. 
	Тип двигателя раскладчика
	шаговый

	24. 
	Max возможная частота работы двигателя, не менее, Гц
	120

	25. 
	Датчик закрытия шпули
	концевой выключатель

	26. 
	Режим электродинамического торможения двигателем.
	наличие

	27. 
	[bookmark: _GoBack]Энергонезависимая память блока управления
	наличие

	28. 
	Габаритные размеры ДхШхВ,, мм не более
	550х1000х740

	29. 
	Масса с блоком управления, кг, 
	45-50

	30. 
	Номинальная потребляемая мощность, кВт, не более 
	0,26

	31. 
	Параметры питающего напряжения
	220В ± 10% 50Гц± 2%




