	Требования к товару (далее товар/оборудование)

	1. Общие сведения о товаре

	1.1
	Наименование оборудования 
 
	Вертикальное намоточное устройство для канатов

	1.2
	Производитель(изготовитель)
	ООО "СКБ "Оборудование" 
ОАО «Александровский машиностроительный завод», Пермский край, г. Александровск 
и другие производители

	1.3
	Условия эксплуатации
	Республика Саха (Якутия). Климат района суровый, резко-континентальный, с холодной долгой зимой, коротким теплым летом и кратковременными переходными периодами. Выработки имеют нефтегазопроявления, высокую обводненность, с содержанием агрессивных рассолов с минерализацией 300-400 г/литр. Температура рудничного воздуха в горных выработках от +2 до +26С. Горные выработки отнесены к 3 классу по газоопасности и нефтепроявлению. Температура хранения и консервации от +35°С до -55°С

	1.4
	Назначение оборудования
	Устройство для намотки канатов предназначено для работ, связанных с заменой канатов различного назначения на ШПУ стволов ВВС и СС. Устройство служит для сматывания демонтируемых канатов D - 47 и 51 мм. на вертикально расположенную катушку в виде конусной формы с канатоемкостью   отрезками по 500 м. 

	1.5
	Режим работы оборудования
	Непостоянный (при замене канатов на шахтных подъемных установках)

	1.6
	Сведения о существующих строительных решениях и инженерном обеспечении оборудования
	В горных выработках имеется локальная система водоотведения и пожаротушения. Общая система вентиляции осуществляется за счет общешахтной струи вентилятором главного проветривания, вентиляция тупиковых забоев осуществляется вентиляторами местного проветривания.

	1.7
	Тип изготовления оборудования
	Индивидуальное, согласно предоставленных размеров

	1.8
	Год изготовления оборудования, не ранее
	2024 года

	1.9
	Срок поставки, периодичность поставки
	С даты заключения договора в соответствии со сроками, установленными в соответствующей заявке Компании
 

	1.10
	Срок ввода оборудования в эксплуатацию
	III квартал 2025 г.

	 
2. Общие технические характеристики.

	№
	Наименование
	Данные

	2.1
	Марка (модель) оборудования
	Вертикальное намоточное устройство для канатов (без модели)

	2.2
	Производительность, грузоподъемность
	Максимальная нагрузка 100 кН
Скорость вращения барабана намоточной машины – 8 об/мин.

	2.3
	Тип привода
	Электрический

	2.4
	Напряжение, мощность привода
	Напряжение–380/660В, 
Мощность от 7,5 до 12 кВт

	2.5
	Габаритные размеры, ориентировочно
	Длина – 4000 мм;
Ширина – 2500 мм;
Высота – 2600 мм.

	2.6
	Масса
	Определяется заводом-изготовителем

	2.7
	Конструктивное исполнение
	1.     Рама намоточной машины изготавливается в виде
сварной конструкции из профильной
металлургической стали с необходимыми усилениями, создающими жёсткость конструкции.
2. Привод намоточной машины состоит из редуктора с электродвигателем, который закрепляется на раме машины.
     - редуктор червячный РЧ200-200, передаточное число – 126;
     - расположение приводного блока определяет завод.
3.                  Максимальный диаметр наматываемого   каната
51 мм.;
4.     Скорость намотки 8 об/мин.;
5.     Конусная катушка съемная относительно рамы;
     - верхняя ограничивающая крышка конусной катушки съемная, быстроснимаемая;
     - толщина ограничивающей крышки катушки 14 мм., (не более);
     - высота конусной катушки 1500 мм.;
     - диаметр в верхней части 1000 мм (не более);
     - диаметр нижней части барабана 1800 мм (не более);
     - максимальная канатоемкость конусной катушки 500 м.;
     - максимальный диаметр конусной катушки с намотанным отрезком каната в верхней её части ограничить в 1400 мм.;
     - возможность снятия намотанного каната с конусной катушки при помощи кран-балки Q-10 т.н. с заведёнными заранее стропами, учесть при разработке конструктива.  
6.     Наличие канатоукладчика;
   - канатоукладчик должен иметь исполнение левое или правое и закреплен на раме машины;
   - трос канатоукладчика проходит через направляющую рамку (окно) из четырех роликов, представляющих собой периметр, ролики на подшипниках.
6. Лакокрасочное покрытие с защитой от воздействия агрессивных рассолов; 
7. Электрооборудование со степенью защиты не менее IP54, УХЛ5 - климатическое исполнение и категория размещения по ГОСТ 15150-69 и ГОСТ 15543.1-89 

	2.8
	Срок службы оборудования и основных рабочих органов
	Срок службы оборудования не менее 5 лет. 

	2.9
	Параметры электроснабжения 
	Трехфазная сеть;
Напряжение–380/660В; 
Частота – 50Гц.  изолированная нейтраль, отключение напряжения ±10%, частоты ±0.2%.
Исполнение электродвигателя - РН

	2.10
	Требования к качеству оборудования, стандартам, СНиПам, ГОСТам и иным правилам 
 
	Контрагент обязан поставлять товар, соответствующий, требованиям к безопасности, качеству, техническим характеристикам, функциональным характеристикам (потребительским свойствам) товара, к размерам, упаковке, отгрузке товара, установленным Компанией и предусмотренным техническими регламентами в соответствии с законодательством Российской Федерации о техническом регулировании, документами, разрабатываемыми и применяемыми в национальной системе стандартизации, принятыми в соответствии с законодательством Российской Федерации о стандартизации.

	2.11
	Требования к сертификации оборудования 
 
	Сертификат соответствия требованиям технологических регламентов таможенного союза.
 

	 
3. Комплектность поставки.
 

	3.1
	Кабельно-проводниковая продукция
	Комплект поставки должен включать необходимую кабельно-проводниковую продукцию для подключения намоточной машины (не менее 10 метров).

	3.2
	Дополнительные опции
	Не требуется

	3.3
	Материалы, инструменты, принадлежности входящие в стоимость оборудования
	Стандартный комплект ЗИП для запуска оборудования в эксплуатацию

	3.4
	Требования к комплектации и документам, передаваемым вместе с оборудованием 
 
	Паспорт оборудования на русском языке.
Инструкция по эксплуатации на русском языке – не менее 2 экземпляров;
Руководство по ремонту и обслуживанию на русском языке – не менее 2 экземпляров;
Каталог запасных частей и деталей с артикульными номерами на русском языке, в печатном и электронном виде – не менее 2 экземпляров;
Схемы оборудования в печатном и электронном виде (PDF) – не менее 2 экземпляров; Электрическая принципиальная схема в печатном и электронном виде – не менее 2 экземпляра;

	 
4. Дополнительные (особые) требования.
 

	4.1
	Порядок поставки 
	В соответствии с условиями договора



