27.03.25 Принято.
Мы направили договор в Диадоке.
Подпишите тогда.

27.03.25  Буравлева  Договор и счет отправили

27.03.25 Отправили приглашение к документообороту в Диадоке.
Ждем счет
lugovkin@smkb.spb.ru



27.03.25 Буравлева   Договор отправили

26.03.25 Добрый день. Технически мы с вами уже определились с комплектацией станка для намотки наших катушек (проверьте еще раз, пожалуйста, что мы ничего не упустили), а фактически изготавливать изделия будет ООО "СМКБ" на вашем станке. Так что станок будет нужен им. Держите связь с Луговкиным Е.В., пожалуйста.
С уважением,
главный технолог
ООО "АВРОАТОМ"
Янушко Дмитрий Олегович.



26.03.25 Буравлева Уточнили кому давать договор Авроатому или СМКБ

26/03/25 Добрый день.
Прошу направить в наш адрес договор и счет в соответствии с приложенным ТКП.
От себя готовы предложить 100% предоплату.
Прошу по возможности сократить срок изготовления.
Реквизиты приложил.
Документооборот лучше вести через Диадок.

-- 
С Уважением,
Заместитель генерального директора ООО "СМКБ"
Луговкин Евгений Владимимрович
+79817184337 

26.03.25 Добрый день. Прошу выставить окончательное коммерческое предложение и счет/договор на поставку.

 

20.03.2025  Калинина. Отмена, так как более 2-х недель не выходили на связь.

28.02.25  Буравлева  КП отправили

27.02.25 Блок ПЛК. Это, видимо, комплектация, СТАНДАРТ+ из предварительно КП.


27.02.25  Буравлева  Сообщили стоимость оправки и уточнили, какой блок выбрали.

26.02.25 Нечаев. Для намоточных станков предложенный способ фиксации плохо подходит, теряется повторяемость намотки. Мы можем сделать специализированную оснастку. Стоимость №1.

26.02.25 Так в нем, в сборочном чертеже, все размеры катушки и каркаса уже есть. В отдельном чертеже на каркас (магнитопровод) вряд ли вы увидите что-то новое. На всякий случай направляю чертеж. (ИКВЛ28.02.00.001 магнитопровод.TIF)

Считаю, что в качестве приспособления для зажима можно использовать стандартный либо кулачковый, либо цанговый патроны для подходящих диаметров. Такие катушечки уже мотали для опытных образцов, зажимали в трехкулачковом патрон для дрели. Если станок комплектуется чем-то похожим, то может и не надо ничего отдельно изготавливать.
Жду обратную связь.

 

25.02.25  Буравлева  Ответили

25.02.25 Нечаев. Прислали тот же сборочный чертеж. А мы просили чертеж каркаса отдельно.

25.02.25  Направляю чертеж для просчёта оправки. Прошу сообщить сроки поставки станка с оправкой и стоимость.
(ИКВЛ28.02.00.000 СБ Катушка.TIF)

25.02.25 Буравлева  Ответили так: для окончательного формирования КП необходимо согласовать изготовление оправки. Кто будет её изготавливать? Если мы, то просим предоставить чертежи катушки для просчёта.

25.02.25 Нечаев. ОК.

25.02.25 Добрый день. Благодарю за ответ. Нам больше подходит станок СНС-1,0-150, у нас провод 0,125 мм и бывает в других изделиях 0,25, 0,8 и т.п. Подскажите, какой срок поставки оборудования?

25.02.25  Буравлева  Отправили предварительные стандартные КП на СНС-1.0-150 и СНП-0.1-150

24.02.25 Нечаев. В зависимости от сечения используемых проводов это или СНП-0,1-150 или СНС-1,0-150.

24.02.25 Здравствуйте. Прошу вас рассмотреть чертеж катушки и подобрать станок для намотки такого изделия согласно чертежу. Дайте, пожалуйста, обратную связь
(ИКВЛ28.02.00.000 СБ Катушка.TIF)


20.02.25  Буравлева  Ответили, что станков под задачу у нас нет, сообщили стоимость изготовления.

19.02.25 Нечаев. Нетипичная задача. Длинные, тяжелые каркасы и намотка тонким проводом. По смыслу это станок СНС-8-800. Но нужно будет увеличить длину до 1300мм, уменьшить мощность привода (она избыточная), поставить нитеводитель для тонкого провода. По стоимости это должно быть между СНС-7 и СНС-8.

19.02.25  Буравлева  Соединила

18.02.25 Нечаев. Нужен созвон.
