Фильтра скважинные Ø 273 мм:

1.                  Каркас фильтра – труба стальная электросварная прямо шовная по ГОСТ 10704-91, Ø-273х8 мм, марка стали не ниже Ст 20, перфорированная щелевыми отверстиями или круглыми отверстиями:
2.                  Длина трубы каркаса фильтра – 4500 (± 10мм).
3.                  Вид отверстий- Щелевые отверстия:
·         Размер щелей для перфорации – 25х180 мм.
·         Количество щелей в ряду по окружности - 9 шт.
·         Количество рядов по длине – 16 шт.
·         Общее количество щелей – 144 шт.
·         Щели в рядах расположены в шахматном порядке, края щелей не имеют выступающих оплывов металла.
4.                    Длина перфорации на трубе каркаса фильтра – не менее 3700 не более 3800.
5.                     Наружный диаметр фильтра – 285 мм (± 5%).
6.                     С торцов, по длине трубы, оставляются свободные от навивки технологические участки  250-300 мм с одной стороны и 450-500 мм с другой.
7.                   Вдоль каркаса, на равных промежутках по окружности, устанавливаются стрингера из стального проката Ø - 6 (± 0,2 мм), в количестве 18 штук, крепление стрингеров - точечная сварка с шагом 150 мм (± 5 мм). Стрингера обеспечивают отсутствие соприкосновения проволоки фильтра с наружными стенками трубы каркаса при намотке и в процессе эксплуатации.
8.                  Выполнение спиральной насечки, относительно каркаса трубы, по всей длине стрингеров с шагом 4,5 мм (обеспечивающим меж проволочный зазор фильтра не менее 1,4 и не более 1,5 мм) и глубиной от 1,9 до 2,1 мм для равномерной укладки проволоки фильтра.
9.                  Материал навивки - проволока круглого сечения Ø-3 мм (± 0,1 мм) из нержавеющей стали марки AISI 304.
10.              Выполнить с помощью электросварки фиксацию проволоки фильтра при навивке на каждом втором стрингере по всей его длине. Качество намотки проволоки фильтра должно обеспечивать отсутствие её самопроизвольного сматывания при обрыве, в процессе монтажа и при эксплуатации. 
11.              Намотка проволоки осуществляется поверх стрингеров по насечке, и обеспечивает постоянный зазор между витками проволоки фильтра не менее 1,4 и не более 1,5 мм.
12.              Скважность фильтра - не менее 23% (± 1 %).  

Фильтр сетчатый D-89 мм. L-4,2 м.:
1.                  Технические характеристики:
·         Основа скважинного фильтра труба по ГОСТ 32528-2013 Ø-89 мм стенка 5 мм.
·         Длина – не менее 4200 мм не более 4300 мм.
·         Марка стали трубы - Сталь 20
·         Соединение фильтров (труба в трубу) на сварку. Выточки под соединение в соответствии с эскизом.
·         Применяемая проволока Ø1мм. и 2мм из нержавеющей стали 12Х18Н10Т ГОСТ 3826-82
·         Применяемая сетка 0,5*0,25 из нержавеющей стали 12Х18Н10Т ГОСТ 3826-82
2.                  Технология изготовления: На изготовленную в соответствии с эскизом основу производится намотка проволоки Ø 2 мм в один слой с шагом навивки 50мм (± 3%). Затем, производится наложение сетки, в один слой, с на хлёстом 70 мм (± 3%).
Уложенная на основу сетка крепится навитой поверх её проволокой Ø 1 мм.
Навивка проволоки Ø 1 мм производится с шагом 40 мм (± 2%). и креплением окончания сетки сплошной навивкой в один слой.


