11. Станок рядовой намотки (СНС-8.0-800 или аналог) – 1 ед. (адрес поставки 680032, город Хабаровск, проспект 60-летия Октября, 126-а)

Общие требования 
Напольный станок рядовой намотки должен быть предназначен для намотки среднегабаритных электротехнических изделий. Станок может работать как с одиночным тонким проводом, так и пучком проводов и плоским проводом.

Технические характеристики

	Параметр
	Значение

	Диаметр наматываемого медного провода, мм
	0,5-5

	Площадь сечения медного прямоугольного провода, мм²
	0,5-100

	Максимальный диаметр каркаса, мм
	500

	Максимальная масса каркаса при фиксации задней бабкой, кг
	100

	Номинальная скорость вала намотки, об/мин
	250

	Номинальный крутящий момент, Н×м
	200

	Кратность счета оборотов
	0,1

	Минимальный шаг раскладки, мм/об
	0,001

	Ширина зоны раскладки, мм
	850

	Габаритные размеры Д×Ш×В, мм
	2000×1400×1500

	Вес станка, кг
	500

	Напряжение/частота питания, В/Гц
	380/50

	Потребляемая мощность, кВт
	6

	Климатическое исполнение
	УХЛ4

	Тип электрозащиты
	IP44

	Механизм намотки
	1шт.

	Задняя бабка
	1шт.

	
	

	Комплект поставки
	Количество

	Механизм раскладки
	1шт.

	Формующее – натяжное устройство 30х30
	1шт.

	Защитный экран
	1шт.

	Педаль «Заправка»
	1шт.

	Педаль « Пуск-Стоп »
	1шт.

	Педаль «Скорость»
	1шт.

	Безынерционное смоточное устройство — БСУВ-3.0
	1шт.

	Инерционное смоточное устройство — ИСУ-30
	1шт.

	Разжимная оправка
	1шт.

	Блок управления
	1шт.

	Компьютер-моноблок
	1шт.

	Компьютерная клавиатура
	1шт.

	Программное обеспечение
	Winding-PLC



Техническая документация
При поставке оборудования должны прилагаться следующие документы:
- инструкция по эксплуатации на русском языке;
- паспорт или руководство по эксплуатации в целом на изделие и на основные комплектующие узлы;
- регламенты технического обслуживания и ремонта указываются в прилагаемой технической документации.

Санитарно-технические, эстетические и эргономические требования
Станки должны соответствовать следующим государственным стандартам:
ГОСТ 7599-82 Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия;
ГОСТ Р ЕН 12840-2006 Безопасность металлообрабатывающих станков.
ГОСТ Р МЭК 60204-1-2007 Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов.
Станки должны быть сертификаты на соответствие стандартов:
ГОСТ Р ЕН 12840-2006 Безопасность металлообрабатывающих станков.
ГОСТ МЭК 60204-1-2007 Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов.

Гарантии
Срок гарантии 12 месяцев с момента  ввода станка в эксплуатацию.

Дополнительные условия
В стоимость оборудования входят изготовление, поставка, пусконаладочные работы, инструктаж персонала и гарантийное обслуживание.

