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Техническое задание

на приобретение станков для намотки статоров на изделие ТМи, Д-4, Д-5
 «​23» января   2023г.                                                                                               №    
1. Причина: износ оборудования
2. Технические требования:
       2.1  Станки намотки предназначены для намотки  обмотки статора  8.943.934 изд. ТЭ-4В, МП4.857.002 изд. ТМи,   МП4.857.000 изд. Д-4, Д-5.
      2.2  Возможность намотки обмоток статора производить одновременно из 6 (3 для ТЭ-4В) проводов (допускается намотка одним проводом). Направление намотки катушек – правое.

      2.3  Станок должен иметь натяжное устройство для поддержки заданного усилия натяжения проводов и устройство обеспечивающее покрытие проводов в процессе намотки пропиточным составом КП-55-1.                                                 
     2.4  Станок должен обеспечивать регулировку скорости намотки в зависимости от количества витков и диаметра провода.

    2.5 Станок должен иметь механизм крепления и расположение статора вертикальное или горизонтальное (не регламентировано).
   2.6 Станок должен иметь устройство отрезки проводов.
3. Технические характеристики:
    3.1 Напряжение питающей сети с частотой 50Гц, В – 3 фазы (380)
           (тип обмотки изд. ТМи, Д-4, Д-5 – трехфазная машинная)
           Количество витков, отсчитываемое счетчиком – от 150 до 300

           (число витков в катушке -300 (для ТМи), 200 (для Д-4, Д-5),170 (для ТЭ-4В)
           Диаметр обмоточного провода,  мм 
           (Ø0,18 мм- для ТМи;  Ø0,28 мм- для Д-4, Д-5, Ø0,2 для ТЭ-4В )

           Размеры наматываемого статора:

           наружный диаметр, мм 

           (Ø36 мм- для ТЭ-4В и ТМи; Ø58 мм-для Д-4, Д-5, )
           внутренний диаметр, мм 
           (Ø19 мм- для ТЭ-4В и ТМи  ; Ø34,5 мм-для Д-4, Д-5, )
            высота пакета, мм 
            (17 мм – для ТЭ-4В и ТМи; 36 мм – для Д-4, Д-5)

            Количество пазов статора -6 (ТМи, Д-4, Д-5), 12 (ТЭ-4В).
            Скорость намотки, витков/мин – от 120 до 180
            Производительность  шт/час 
            (20 шт. – Тми; 30 шт. – Д-4, Д-5;  5шт –ТЭ-4В)
           Марка пропиточного состава, применяемого для смазки проводов – КП-55-1
4.  Требование безопасности: 
      4.1 Станки для намотки должны отвечать требованием техники безопасности.
          Главный технолог                                                                          Н.В. Акмаев
          СОГЛАСОВАНО:  
 Начальник СП                                                                                    Е.В. Тощева
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