Добрый день.
Не зная подробностей вашей технологии намотки и то, что, расчетные данные не всегда совпадают с табличными и реальными значениями, полной гарантии, что сможем полностью намотать все изделия, НЕТ.
Также мы НЕ ОТРАБАТЫВАЕМ технологию намотки, при сдаче оборудования и обучении происходит демонстрация работы и обучение работы на станке

Согласно РАСЧЕТНЫМ ДАННЫМ:

Теоретически подходит станок СНТ-3.0Р, НО:

- опыта работы с алюминиевой проволокой нет
- опыта работы с шинкой нет. Теоретически возможно
- некоторые позиции намотать не получится, даже на предложенном станке, т.к. либо не хватает емкости шпули, либо не проходит по внутреннему диаметру
Станок с большей емкостью шпули не подходит, т.к. у него минимальный внутренний диаметр после намотки еще больше


Станок СНТ-3.0Р мотает «ВИТОК К ВИТКУ», но это условное обозначение, т.к. для этого необходимо соблюдение многих условий. Так же хочу отметить, что намотка виток к витку (относительная) может осуществляться только на первом слое т.к. уже на втором слое намотать виток к витку даже теоретически невозможно. Достаточно трудоемкая работа по замене шпуль

