ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

на  оборудование для намотки и формования катушек микромоторов 
без сердечника со щеткой         

 («coreless DC motor»)
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1. Тип наматываемых катушек

1.1 Оборудование должно обеспечивать намотку и формование катушек по типам указанных на рисунке:
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2. Требования к проводу для намотки
2.1 Провода медные (по типу ПЭВТЛД) с эмалевой изоляцией на основе полиуретанов с дополнительным термопластичным клеящим слоем предназначенные для намотки изделий, при изготовлении которых используется способность провода облуживаться без предварительного удаления изоляции и склеиваться под воздействием тепла. 

2.2 Провода должны облуживаться без предварительного удаления изоляции при температуре (375+5)°С. Провода склеиваются при температуре (170+2)°С.

2.3 Необходимо предусмотреть возможность использования провода спекаемого под воздействием ультрафиолета.

2.4 Номинальный диаметр проволоки, мм – от 0,02 до 1.

3. Типоразмер катушек

3.1 Оборудование должно обеспечивать намотку катушек указанных ниже типоразмеров:
	Размер
	Значение

	D
	 от 2 мм до 65 мм

	L
	от 5 мм до 120 мм
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3.2 Необходимо предусмотреть возможность переналадки оборудования под иные типоразмеры.
4. Производительность оборудования
4.1 Оборудование должно обеспечивать выпуск изделий в количестве не менее 50 шт. в час

5. Поставка оборудования
5.1 Поставка оборудования должна включать в себя все необходимые комплектующие и оснастку, проведение пуско-наладочных работ с проведением обучения Заказчика по эксплуатации, обслуживанию, ремонту оборудования и технологии изготовления изделий. 
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