В июле 2024 г. по договору №59711 от 04.04.2024 г. КБ коммутационной аппаратуры был приобретен станок СНТ-0.315, а также отдельно 3 запасных шестерни (зубчатых кольца). Эксплуатация станка началась с августа. Приблизительно через 3 месяца появились посторонние звуки в процессе намотки, потом станок стало заклинивать. Выяснилось, что на ведущей шестерне и на зубчатом кольце зубья имеют сильную выработку. Кроме того, окружность шестерни, опирающаяся на несущие ролики, также имеет признаки значительного износа. Положение роликов с начала эксплуатации не изменялось, они отрегулированы правильно, шестерню не зажимают. 
[bookmark: _GoBack]Твердость металла шестерни была измерена в лаборатории ОТК участка механических деталей. Она находится за пределами шкалы твердости (по факту, 18.7 HRC). Отдельно купленные запасные шестерни показали тот же результат (для сравнения: у одной из шестерен прежних лет выпуска 38.4 HRC). То есть, все новые шестерни изготовлены из «сырой» стали. По заключению технологов, их термообработка не представляется возможной, неизбежна деформация.
	
Шовковый Сергей
Инженер КБ коммутационной аппаратуры

