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ТРЕБОВАНИЕ К ПРОДУКЦИИ
на поставку намоточного станка 3-х координатного с ЧПУ.

1. Объект закупки: Поставка намоточного станка 3-х координатного с ЧПУ для цеха №4(изготовления лопастей) АО «НЦВ Миль и Камов»

2-3. Краткие характеристики и количество поставляемых товаров.

В комплект поставки оборудования должны входить:

	1
	Станок в составе:
· Шпуля универсальная отпускная для ленты шириной 10 мм, 2 шт.
· Задняя бабка с возможностью оперативного передвижения, тип: пневматическая пиноль с вращающимся центром
· Поворотный раскладчик.
· Передний и задний люнеты. 
· Тракт - с интегрированным узлом съема и удаления пленки.
· Устройство слежения за окончанием или обрывом ленты.
· ось ЧПУ "X" (суппорт) - оперативный подвод раскладочного ролика тракта в точку укладки ленты при смене диаметра наматываемого изделия. 
	1 компл.

	2
	Шкаф электроавтоматики и ЧПУ*
	1 шт.

	3
	Паспорт станка  
	1 шт.

	4
	Руководство по эксплуатации 
	1 шт.

	5
	Комплект сопроводительной документации 
	1 шт.

	6
	Транспортная упаковка                                                                                                                 
	1 шт.



*Со станком поставляется бесплатное ПМО генерации управляющих программ для установки на рабочее место технолога. 
Программно-математическое обеспечение поставляется с привязкой к геометрии данного станка в виде программно-математический комплекса для составления управляющих программ намотки с 3D – визуализацией процесса укладки и движения рабочих органов для намотки изделий различной формы и сечения.

4. Сопутствующие требования к выполнению (поставки).

Поставка оборудования осуществляется по адресам Грузополучателя:
- комплект оборудования по адресу: Московская область, г. Люберцы, р.п. Томилино, ул. Гаршина, д.26/1.
Поставщик осуществляет поставку оборудования своими силами или с привлечением третьих лиц, с соблюдением всех норм и правил транспортировки данного оборудования. Оборудование считается переданным Грузополучателю только после поступления оборудования на склад Грузополучателя с оформлением документов приема-передачи оборудования.
Поставщик должен провести работы по запуску поставляемого оборудования(ПНР).
Пуско-наладочные работы осуществляются на территории Заказчика и включают следующие этапы:
– поставка оборудования и оснастки.
– установка станка на место эксплуатации и подготовка к его подключению должны быть произведены Заказчиком до начала пуско-наладочных работ, пуско-наладка в присутствии наладчика от заказчика
- сборка станка.
– ввод в эксплуатацию.
– проверка на соответствие техническим параметрам и функциональность.
– обработка приемочных деталей Заказчика.
– инструктаж персонала
Поставщик должен провести инструктаж персонала Заказчика по работе с оборудованием и ПО в составе 2-х человек.

5. Общие требования к товарам, требования по объему гарантий качества, требования по сроку гарантий качества на результаты осуществления закупок.

5.1. Всё оборудование и техническая документация намоточного станка должны изготавливаться в метрической системе мер.
Поверхности намоточного станка должны быть обработаны, с нанесением краски и других защитных покрытий и соответствовать требованиям ЕСЗКС.
 5.2. Необходимая техническая документация в комплекте поставки:
- технические паспорта на намоточный станок;
- руководство по монтажу и эксплуатации намоточного станка;
- сертификат соответствия Техническому регламенту ТР ТС 010/2011 Таможенного союза «О безопасности машин и оборудования»;
Любая техническая документация, поставляемая совместно с оборудованием, является комплектной и достаточной для эксплуатации и технического обслуживания оборудования.
Срок гарантийного обслуживания на оборудование – не менее 1 года с момента подписания акта проведения ПНР.
5.3. Требования по ремонтопригодности.
Все оборудование должно быть подвергнуто предмонтажной ревизии на стадии заводской сборки намоточного станка и пройти контрольную сборку и проверку.
Все оборудование должно быть ремонтнопригодным без ограничений на разборку и сборку.
Все маслонаполненные узлы и системы не должны иметь течи масла в гарантийный период.
5.4. Требования к обслуживанию.
Пуско-наладочные работы и ввод намоточного станка в эксплуатацию должны выполняться силами поставщика.
Эксплуатация намоточного станка должна осуществляться в соответствии с требованиями «Руководства по эксплуатации» завода-изготовителя.

Поставляемое оборудование, входящее в комплект поставки должно быть новым, не бывшим в употреблении, не восстановленным, выпуска не ранее 2024 года, не являться выставочным образцом, свободным от прав третьих лиц, в исправном состоянии.


6. Требования к качественным характеристикам товаров.
Основные параметры и размеры должны соответствовать данным таблицы 1.
Таблица 1 (основные параметры станка).
	№
	Наименование параметров
	Ед. изм.
	Данные

	1
	Тип станка
	-
	Станок «сухой» радиальной намотки ленточным препрегом для изготовления композитных изделий

	2
	Диаметр наматываемых изделий, не более
	мм
	500

	3
	Диаметр наматываемых изделий, не менее
	мм
	50

	4
	Длина наматываемых изделий, не более
	мм
	1500

	5
	Масса оправки с наматываемым изделием, не более
	кг
	200

	6
	Количество шпинделей
	Шт.
	1

	7
	Диаметр патрона шпинделя
	мм
	250

	8
	Количество независимых  координат намотки 
	Шт.
	3

	9
	Частота вращения шпинделя при намотке
	об/мин
	0…90

	10
	Скорость перемещения каретки при намотке в цикле
	м/мин
	0…36

	11
	Скорость перемещения суппорта при намотке в цикле
	м/мин
	0…24

	12
	Высота центров бабки шпиндельной и бабки задней от уровня пола
	мм
	1000

	13
	Углы намотки, от и до 
	град
	40….90

	14
	Скорость намотки (диаметр оправки 250 мм), не более
	м/мин
	45

	15
	Точность геодезической укладки ленты, не более
	мм
	±0.5

	16
	Точность позиционирования по осям, не более
	мм
	0.1

	17
	Необходимое направление вращения привода в режиме «намотки» (рабочая)
	-
	Против часовой

	18
	Возможности видов намотки препрега на оправку
	-
	намотка «цилиндра»,
намотка «конуса»,
намотка изделий некруглого сечения

	19
	Тип регулировки натяжения ленты 
	-
	Автоматическое,
ПИД-регулятор

	20
	Исполнительное устройство регулировки натяжения
	
-
	ЭМ тормоз с ОС по показаниям тензодатчика

	21
	
Необходимость контроля окончания ленты
	
-
	Необходим программный технологический, остановка без потери позиции

	22
	Ширина ленты
	мм
	10

	23
	Натяжение ленты, от и до
	кг
	1…15

	24
	Количество кассет, размотка внешняя
	Шт.
	1

	25
	Количество трактов размотки ленты
	Шт.
	1

	26
	Рабочая скорость схода ленты (препрега) с тракта 
	м/мин
	4….12



Применяемое оборудование, узлы и элементы не должны быть сняты с производства в течение пяти лет со дня его приобретения.
Панели управления и ввода должны быть выполнены в соответствии с требованиями:
           - степень защиты - не менее IP54(в соответствии с ГОСТ 29322-2014);

Требования к средствам защиты:
           - электрооборудование должно иметь степень защиты не ниже IP 54(в соответствии с ГОСТ 29322-2014).
           - безопасность и блокировки движения: Лазерная завеса с защитой от случайных срабатываний, ограничительные КВ, аварийные КВ, аварийные грибковые выключатели.

Требования к электроснабжению:
 - электропитание электрооборудования намоточного станка должно осуществляться от источника надежного питания переменного тока напряжением 380 В, частотой 50 Гц.
Электрооборудование намоточного станка должно быть технически обслуживаемым, восстанавливаемым и ремонтнопригодным. 
Конструкция электрооборудования, элементов крепления, защиты электропроводки должны соответствовать требованиям производственной, монтажной и эксплуатационной технологичности.



7. Требования соответствия нормативным документам (ГОСТ, ФЗ, ТУ и др. НПА, лицензии, допуски, разрешения, согласования).

- Федеральный закон от 22.07.2008 N 123-ФЗ "Технический регламент о требованиях пожарной безопасности";
- Постановление Правительства РФ от 16.09.2020 № 1479 «Об утверждении Правил противопожарного режима в Российской Федерации»; 
-  Правила устройства электроустановок (ПУЭ), 7-е издание;
-  СП 76.13330.2016 Электротехнические устройства;
- ГОСТ 12.2.003-91 Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требование безопасности.

8. Сроки поставки товаров, календарные сроки начала и завершения поставок, периоды выполнения условий договора.

	[bookmark: _GoBack]Поставка Товара производится в течение 6(шести) месяцев с момента подписания договора, с возможностью досрочной поставки.
Покупатель производит оплату за оборудование по Договору в следующем порядке: 100% стоимости Договора в течение 7 (семи) рабочих дней после подписания товарных накладных, проведения пуско-наладочных работ и подписания Акта ввода пресса в эксплуатацию (Акта ПНР).



9. Порядок поставки товаров, место, этапы, последовательность, график:
Осуществить поставку оборудования на объект АО «НЦВ Миль и Камов» по адресу: Московская область, посёлок Томилино, ул. Гаршина, 26/1.
При посещении территории Заказчика работы по поставке и ПНР выполняются по рабочим дням с 09 час. 00 мин. до 16 час. 30 мин. (с 09 час. 00 мин. до 15 час. 30 мин. по пятницам).
