Станок рядовой намотки – 1 ед. Хабаровск)

Общие требования 
 Станок универсальный рядовой намотки предназначен для всех видов рядовой намотки и перемотке длинномерных материалов с высокой точностью и скоростью. Диапазон диаметров наматываемого провода от 0,01 до 3 мм.
Возможности станка позволяют производить намотку любого вида: рядовую, секционную, ортоциклическую, ступенчатую, пирамидальную, коническую, с переменным шагом, ортодоксальную (нестандартную).
Станок предназначен для намотки низковольтных, высоковольтных катушек, трансформаторов, катушек зажигания, якорей, электромагнитов, резисторов, всыпных статорных обмоток электродвигателей до 30 кВт и р.; для намотки лески, пирамидальных нитей, оптоволокна, веревок, канатов, тросов, кабелей, стальной проволоки.
Намотка трансформаторов типа (обмотки ВН – высокого напряжения и НН – низкого напряжения):
- ОМТ (однофазные масляные трансформаторы) от 4-25 кВт.
- ТМ, ТМГ (трехфазные трансформаторы) от 20-63 кВа

Технические характеристики
	Диаметр наматываемой проволоки, мм
	0,05….3

	Площадь поперечного сечения наматываемого провода (прямоугольного), не более, мм2
	7

	Диаметр вала намотки (планшайбы), мм
	28

	Тип вала намотки (полый, цельный)
	цельный

	Максимальное радиальное биение вала намотки, не более, мкм
	30

	Скорость вала намотки (номинальная) об/мин
	0…1500 (3000,4500) при 100Гц

	Скорость вала намотки (в специальном исполнении), не более, об/мин
	7000

	Максимальный диаметр каркаса, мм
	560

	Максимальное задаваемое число витков намотки
	99999,9

	Наличие электродинамического (программируемого) тормоза / возможность вязкого торможения (возможность удержания вала намотки от проворота)
	есть/есть

	Наличие электромеханического тормоза
	есть

	Мощность электромеханического тормоза, не менее, В х А
	12х0,6

	Наличие задней бабки
	есть

	Кол-во валов намотки
	1

	Расстояние между передней и задней бабкой, мм
	480

	Шаг раскладки, мм/об (вала намотки)
	0,00056-14

	Регулировка шага раскладки
	Электронный редуктор

	Возможность записи данных на ЭВМ
	есть

	Число операторов необходимых для работы на станке, чел
	1




