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Техническое задание
на  поставку
Намоточного станка крупногабаритной рядовой намотки — СН-10С-500(600) «ПРОГРЕСС»



	1
	Назначение 

	1.1
	Намоточный станок крупногабаритной рядовой намотки — СН-10С-500(600) «ПРОГРЕСС» предназначен для различных задач намотки изделий, допускающих консольное закрепление. 

	2
	Перечень нормативно-технической документации

	2.1
	Обязательная разрешительная документация в соответствии с требованиями Законодательства РФ о техническом регулировании и промышленной безопасности опасных производственных объектов.

	2.2
	Сертификат (декларация) соответствия на машины и оборудование, указанные в Приложении № 3 ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»  и  Сертификат соответствия ТР ТС 012/2011 «О безопасности оборудования для работы во взрывоопасных средах». 

	2.3
	Заключение экспертизы промышленной безопасности на машины и оборудование, не указанные в п.1.1 (п.2 ст.7 №116-ФЗ "О промышленной безопасности опасных производственных объектов")

	2.4
	Техническая документация необходимая для эксплуатации, технического обслуживания, монтажа-демонтажа и ремонта:

	2.5
	Протокол предварительных (заводских) испытаний.

	2.7
	Паспорт на механизм, оборудование или прибор с указанием: 
а) «ресурса» - суммарной наработки, при достижении которой, эксплуатация машины или оборудования должна быть прекращена независимо от их технического состояния; 
б) «жизненного цикла» - периода времени от начала проектирования машины, оборудования до завершения утилизации, включающие взаимосвязанные стадии и способ утилизации;
в) ремонтный цикл до капитального ремонта с указанием наработки межремонтного периода;
г) каталог запчастей и материалов с указанием ресурса;
д) формуляр, включающий комплект поставки, технические данные, сроки безопасной эксплуатации оборудования.

	2.8
	Руководство по монтажу, эксплуатации и ремонту на русском языке, в том числе 1 экз. на электронном носителе, включающий: 
а) инструкцию по расконсервации/консервации оборудования;
б) подробное описание технического обслуживания и текущего ремонта;
в) указание вредных факторов и опасностей в работе оборудования и необходимых мер безопасности;
г) схемы и описание принципа действия механических, гидравлических и других систем;
д) методику диагностирования и проведения контрольных испытаний;
е) карту смазки с указанием объема каждой камеры, таблицу основных смазочных материалов, фильтров, рабочих жидкостей и их заменителей, рекомендованных изготовителем оборудования с указанием технических параметров и фирмы-изготовителя

	2.9
	Регламент технического обслуживания, с указанием периодичности и нормативов времени на выполнение каждого вида работ по утвержденному формату.

	2.10
	Спецификация основных деталей и узлов. Паспорта на комплектующие покупные узлы, агрегаты, подшипники заводов-изготовителей

	2.11
	Сборочные чертежи оборудования, с указанием общего веса и габаритов, а также отдельных элементов (включая чертежи машины в транспортном положении). 

	2.12
	Учебное пособие (видеофильм) обучения специалистов предприятия  по монтажу/демонтажу, эксплуатации, техническому обслуживанию и ремонту оборудования.

	2.13
	Компоновочные чертежи с описанием составных элементов

	2.14
	Список быстроизнашивающихся узлов и деталей

	2.15
	Обязательная разрешительная документация в соответствии с требованиями Законодательства РФ о техническом регулировании и промышленной безопасности опасных производственных объектов.

	




	 






	3
	Технические параметры 


	3.1
	Диаметр наматываемого провода, мм
	0,5-3

	3.2
	Площадь сечения прямоугольного провода, кв.мм
	До 200

	3.3
	Максимальный диаметр каркаса, мм
	900

	3.4
	Скорость намотки, об/мин
	До 100

	3.5
	Крутящий момент, Н*м
	До 1500

	3.6
	Зона раскладки, мм
	500

	3.7
	Габаритные размеры, мм
	1800×1500×1700

	3.8
	Масса, кг
	800

	3.9
	Напряжение/частота питания, В/Гц
	380/50

	3.10
	Потребляемая мощность, кВт
	6

	3.11
	Климатическое исполнение
	УХЛ4

	3.12
	Тип электрозащиты
	IP44

	3.13
	комплектность
	  Механизм намотки
  Механизм раскладки
  Формующе-натяжное устройство
  Защитный экран
  Блок управления
  Педаль «пуск-стоп»
  Педаль заправки
  Педаль скорости
  Паспорт

	3.14
	порядок программирования
	Подробно описан на странице "ОПИСАНИЕ ПРОГРАММИРОВАНИЯ ПРОЦЕССА НАМОТКИ"

	3.15
	устройство и принцип работы
	Подробное описание на странице "ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ СТАНКОВ РЯДОВОЙ НАМОТКИ"
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