

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку станка для рядовой намотки катушек с ЧПУ в комплекте с оснащением для нужд АО «НИИИ» (Акционерного общества «Научно-исследовательский инженерный институт»)

	
	Наименование
	Обозначение
	Технические характеристики
	Кол-во

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Намоточный станок универсальный секционный
 
	СНС-2.2-150 или аналог
	Параметры
	Ед. изм.
	Значение  
	1 шт.

	
	
	
	Диаметр наматываемого медного провода
	мм
	0,05…2,0
	

	
	
	
	Площадь сечения медного прямоугольного провода, не более
	мм²
	3

	

	
	
	
	Максимальный диаметр каркаса
	
мм
		
	280



	

	
	
	
	Максимальная масса каркаса при фиксации задней бабкой
	кг
	0,5

	

	
	
	
	Номинальная скорость вала намотки (50Гц) 
	об/мин
	1350
(3000)
	

	
	
	
	Кратность счета оборотов
	-
	0,1
	

	
	
	
	Ширина раскладки, мм
	
		
	150



	

	
	
	
	Габаритные размеры Д×Ш×В,, не более
	мм
		
	800×1200×800



	

	
	
	
	Вес станка, не более
	кг
	55
	

	
	
	
	Напряжение/частота питания
	В/Гц
	220/50
	

	
	
	
	Потребляемая мощность, не более
	кВт
	0,9
	

	
	
	
	Климатическое исполнение
	-
	E{K4
	

	
	
	
	Тип электрозащиты
	-
	IP4
	

		Привод намотки
	Асинхронный двигатель

	Привод раскладки
	Шаговый двигатель

	Ввод данных
	Сенсорный экран, клавиатура

	Вывод данных
	Монитор 15’

	Программное обеспечение
	Winding PLC-S



Комплект поставки:
	 
	  Стояночный тормоз 
  Функция «Ортоцикл» 
  Панель кнопок на передней бабке 
  Нитеводитель под круглый провод 
  Защитный экран 
  Освещение зоны намотки 
  Безынерционное смоточное устройство БСУВ-0.5 
  Фрикционное натяжное устройство ФНУ-1.0 
  Паспорт и руководство по эксплуатации на русском языке;


 

	Монтажные и пусконаладочные работы, инструктаж

	- монтажные и пуско-наладочные работы;
- инструктаж персонала (принцип работы оборудования, программирование и работа на оборудовании, обслуживание оборудования). Инструктаж (обучение) персонала сопровождается изготовлением, в рамках пуско – наладочных работ тестовых изделий, а также оценкой качества тестовых изделий и проверкой их на соответствие конструкторской документации.




Главный технолог                                                                                                 И.С. Крылов

Заместитель генерального директора                                                                 Д.В. Гришин
по производству

Главный инженер                                                                                                 Е.В. Понамарев
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