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	ТЕХНИЧЕСКОЕ     ЗАДАНИЕ

	
	Намоточного станка для намотки обмоток трансформатора 
проводом
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	Требования: 
Настольный станок тороидальной намотки предназначен для намотки обмоток измерительных трансформаторов.
Параметры обмоток:
Тип наматываемых обмоток   - тороидальные
Сечение провода: круглое

Диаметр провода от 0.8 - 1.9

Намотка в две параллели круглого провода до Ø 1.9 мм 

Намотка в три параллели круглого провода до Ø 1.6 мм 

    Направление намотки - правое, левое

    Наружный диаметр обмотки - 100 - 300 
    Внутренний диаметр обмотки – 40-210
    Высота обмотки 20-150

    Наружный диаметр сердечника - 90 - 260 

    Внутренний диаметр сердечника – 60-230

    Высота сердечника 10-130

Провод:

Провод ПЭТД-200-2 Ø 0.8 – 1.9 

Провод ПЭЭИД2-200-МЭК Ø 0.8 – 1.9, 

Медная жила имеет круглую форму и сечение 0,8–1,9 мм;

Изоляция имеет 2 слоя: полиэфиримидное и полиамидимидное покрытие.

Провод намотан на:

-конические катушки 250/400 мм

-тара-катушка пластмассовая N250

-тара-катушка пластмассовая N200
Пленка:

Электроизоляционная ПЭТ-Э 0.02х35мм

Намоточная головка: 
Двойная  головка для одновременной намотки провода и ленты электроизоляционной с зубчатым приводом и редуктором
Магазин : с быстрооткрывающимся механизмом 

Диаметр магазина – 340
Длина провода магазина – 90 метров при Ø 1.9 мм
Возможность намотки в две параллели круглого провода Ø 1.9 мм 

Возможность намотки в три параллели круглого провода Ø 1.6 мм
    Максимальная скорость намотки 80 об./мин.                    
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	Роликовые транспортеры:

Цилиндрические резиновые ролики с простой и удобной регулировкой для фиксации сердечников и обмоток любого размера, указанного в параметрах обмоток. Направление намотки по часовой и против часовой стрелки.

Основные параметры станка:

 Число операторов                                               - 1

 Режим работы                  - полуавтоматический, наладочный
 Максимальная скорость намотки 80 об./мин.

Станок должен быть оснащён:
- Контроллером с ЧПУ позволяющим создавать новые программы намотки непосредственно на станке, управляющим всеми намоточными фазами, и подсоединяющимся посредством кабеля к ПК для загрузки рабочих программ. 
- электронным счетчиком витков

- механизмом раскладки витков
- устройствами размотки проводов:

для возможности намотки одним проводом, в две и в три параллели 

- устройством для натяжения проводов

- интерфейс управления станком русифицирован

Конструкция и материалы узлов, контактирующих с проводом должна исключать возможность повреждения изоляции провода.
Станок должен обеспечить плотную намотку витков обмоток без повреждения изоляции.

Конструкция и расположение всех узлов должны обеспечивать лёгкую и простую регулировку в процессе работы, а также быструю переналадку станка.

Управление станком – с панели оператора
Станок должен быть оборудован всеми системами защиты, обеспечивать безопасность эксплуатации.

Рабочая температура: от 0 до + 40 С

Входное напряжение: 230 В + заземление

Частота 50/60Гц

Безопасность:

Уровни воздействия вредных и (или) опасных производственных факторов: шума, вибрации (общей и локальной), инфразвука, ультразвука, электромагнитного излучения, не должны превышать ПДК, в соответствии с CП 2.2.3670-20, СанПиН 1.2.3685-21.

Оборудование должно соответствовать ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования». Сертификация по нормам безопасности CE.
Дополнительные требования:

 Наличие техподдержки, склада запасных частей и расходных материалов в России.

Комплект документов на русском языке в электронном и бумажном виде: технический паспорт, инструкции по транспортировке, эксплуатации, программированию, обслуживанию, электрические, пневматические схемы, регламент техобслуживания, каталог запчастей, перечень быстроизнашивающихся запчастей с количеством на 12 мес. и ценой, декларация соответствия нормам EC.
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	Для проведения технического обслуживания указать:

- количество часов работы установки до проведения периодического технического обслуживания установки;

 - перечень регламентных работ при техническом обслуживании установки; 

 - перечень и количество расходных материалов для проведения технического обслуживания.  Перечень обязательных работ, проверок, контрольных замеров, за время эксплуатации установки с указанием периодичности и параметров контроля.

Перечень возможных неисправностей (механических, электрических, гидравлических, электронных, номера кодов ошибок), с описанием способа их устранения на русском языке.

Наличие гарантии на оборудование.

Пусконаладочные работы, установка, ввод в эксплуатацию, обучение персонала производится поставщиком оборудования или его представителем на территории Заказчика.

Наличие удалённой техподдержки.

Требования к упаковке и транспортированию:

Поставщик (производитель) должен обеспечить упаковку оборудования, способную предотвратить его повреждение или порчу во время перевозки к конечному пункту назначения, с учетом перегрузок и его длительного хранения. Упаковка оборудования должна полностью обеспечивать все необходимые условия транспортировки.

Поставщик (производитель) несет ответственность за ненадлежащую упаковку, не обеспечивающую сохранность Товара при его хранении и транспортировании.

Транспортировочная тара и упаковка должны быть невозвратными.

Условия поставки:

   г. Самара

Поставщик гарантирует, что оборудование не будет иметь дефектов, связанных с конструкцией, материалами или функционированием, при штатном использовании в соответствии с настоящим техническим заданием.

При поставке оборудования поставщик (производитель) предоставляет гарантию качества оборудования, оформленную соответствующими гарантийными талонами или аналогичными документами.

Гарантия: не менее 24 месяцев с даты подписания акта ввода в эксплуатацию.

Финальная приемка оборудования осуществляется на территории заказчика.

Приемка осуществляется после намотки обмоток, предоставленных заказчиком.

Акт приемки, подписывается заказчиком, при условии положительных результатов намотки обмоток.

К документации дополнительно должна прилагаться ее электронная версия на cоответствующем носителе (CD-диск, флэш-карта и др.).
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