ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на закупку 1-ой перемоточной машины для нити крученой для веревок высокопрочных страховочных.

1. Общие сведени .
1.1. Сведение о заказчике.
 Производственное-торговое унитарное предприятие «АзотХимФортис», 230013, г. Гродно, ул. Карского, 47/1, каб. 20, Республика Беларусь. 
1.2. Назначение оборудования, место установки.
 Перемоточная машина предназначена для намотки паковок нити крученой с внутренним диаметром патрона 76 мм и длиной раскладки 250 мм.
Предполагаемое место установки машины в цехе канатно-веревочных изделий ПТУП «АзотХимФортис» ОАО «Гродно Азот», ул. Славинского, 4/34, г. Гродно.
1.3.  Цель закупки.
1.3.1. Перемотка нити крученой на бумажный патрон с двухфланцевых катушек.

2. Технические характеристики.
2.1. Основные технические характеристики машины. 
2.1.1. Машина должна обеспечивать возможность перемотки нити полиамидной, полиэфирной и полипропиленовой линейной плотностью от 93,5 до 6000 текса на и должна быть серийно выпускаемой.
2.1.2. Количество шпинделей, не менее, штук - 1.
2.1.3. Производительность, не менее, м/мин 400.
2.1.4. Напряжение и частота питающей электросети, В/Гц-220/50 или 380/50.
2.2. Технические требования.
2.2.1. Машина должна быть новой, изготовленной в соответствии с техническим заданием, обеспечивать качественную наработку заданного ассортимента и работоспособность на заданных технологических параметрах.
2.2.2. Машина должна отвечать всем стандартам и нормам безопасной эксплуатации и обслуживания с учетом действующих правил техники безопасности .
2.2.3. Машина должна быть укомплектована:
- плавным пуском двигателя;
- регулятором скорости намотки;
- регулятором шага крестовой раскладки витков;
- датчиком обрыва нити;
- электронным счетчиком метража с предварительным набором метража нити;
- датчиком остановки намотки при предельном заданном натяжении нити;
-механизмами постепенного автоматического ослабления натяжения подаваемой нити и увеличения скорости намотки при увеличении диаметра наматываемой бобины.
[bookmark: _GoBack]Параметры патрона для перемотки нити крученой:
- внутренний диаметр патрона, мм – 76;
- длина патрона, мм – 292;
- длина раскладки нити на патроне, мм 250.
2.2.5. Машина должна быть укомплектована шпулярником на 1 входную двухфланцевую катушку.
2.2.6. Должны выполняться требования согласно ТР ТС 020/2011, 004/2011, 010/2011.
3.Требования к объему поставки.
3.1. Машина в комплекте в соответствии с техническим требованиями раздела настоящего технического задания. 
3.2. Машина должна быть укомплектована удвоенным, от стандартной комплектации, количеством запасных частей.

4.Требования к поставляемой документации.
Техническая документация должна быть оформлена на бумажном и на электронном носителях на русском языке. Допускается дополнительный экземпляр документации на английском языке.
Техническая документации должна содержать следующий минимальный объём:
1. Паспорт, руководство по эксплуатации (описание, технические характеристики, устройство и работа, настройки и управление, инструкция по техническому обслуживанию и технические условия на ремонт, основные неполадки и их причины, способы устранения, меры безопасности). Описательная часть руководства должна параллельно сопровождаться схемами, планами, чертежами, фотографиями, таблицами и другой визуализацией.
2. Принципиальные электрические схемы, электронные схемы, дающие полное представление о работе, перечень электрооборудования и его технические характеристики.
3. Потребление энергоресурсов (электроэнергия, сжатый воздух и другие, если используются)
4. Транспортировка, чертежи машины (сборочные и монтажные), технические требования к монтажу оборудования.
5. Схемы подключения инженерных сетей и технические требования к ним, места расположения на оборудовании и типы присоединений.
6. Спецификация оборудования, приборов, содержащая их технические характеристики.
7. Спецификации на поставку запасных частей.

5. Специальные требования.
На оборудование наносится маркировка в виде четких нестираемых надписей, содержащих следующую информацию:
- наименование и (или) обозначение типа, марки, модели оборудования;
- товарный знак изготовителя (если имеется);
- заводской номер;
- дата изготовления;
- прочая необходимая информация.
На оборудовании (в местах особых опасностей, возможных опасностей получения травм) должны быть нанесены предупреждающие символы и знаки. Также данная информация должна быть указана в прилагаемом к этому оборудованию руководстве по эксплуатации.
Упаковка оборудования должна защищать его от повреждений во время транспортировки, погрузки-выгрузки и хранении.

6. Общие требования.
Оборудование (машина) должно соответствовать всем международным требованиям безопасности при эксплуатации и ведении производственного процесса. 
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