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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку намоточного станка для намотки электрических катушек

        1. Функциональные, технические характеристики и потребительские свойства Оборудования.

	№ п/п
	Технические характеристики
	Единица измерения
	Значение

	Намоточный станок 
	шт.
	1

	1. Основные технические характеристики:

	1.1
	Диапазон проводов, не более
	мм
	0,1…4,0

	1.2
	Максимальная ширина намотки, не более
	мм
	350

	1.3
	Максимальный диаметр намотки, не более
	мм
	450

	1.4
	Максимальное число индицируемых витков, не более
	шт.
	10 000

	1.5
	Максимальное количество программ в энергозависимой памяти, не более
	шт.
	256

	1.6
	Максимальное количество строк в программе, не более
	шт.
	256

	1.7
	Максимальное количество повторов в цикле, не более
	шт.
	127

	1.8
	Максимальный статический крутящийся момент, не более для каждой ступени
	Hм
	I ступень – 30
II ступень – 15

	1.9
	Максимальная скорость вращения, не более для каждой ступени
	об/мин
	I ступень – 750
II ступень – 1500

	1.10
	[bookmark: _GoBack]Регулирование скорости вращения, возможен эквивалент
	Программное, потенциометром на лицевой панели и педальным регулятором

	1.11
	Точность позиционирования шпинделя, не более
	виток
	1/16

	1.12
	Максимальный шаг раскладки, не более
	мм
	10

	1.13
	Максимальная скорость раскладки
	мм/сек
	40

	1.14
	Дискрета задания шага раскладки, не более
	мм
	0,005

	№ п/п
	Технические характеристики
	Единица измерения
	Значение

	1.15
	Дискрета задания координат
	мм
	0,01

	1.16
	Потребляемая мощность, не более
	кВт
	1,2

	1.17
	Напряжения питания
	В
	220

	2. Дополнительные комплектующие:

	2.1
	Дополнительное внешнее устройство энергозависимой памяти

	2.2
	Педальный регулятор

	2.3
	Натяжное устройство для провод от 0,12 мм до 1,8 мм, не более

	2.4
	Смотчики

	2.5
	Педальный регулятор

	2.6
	Смоточно-натяжное устройство

	2.7
	Шаблоны для намотки катушечных групп электродвигателей



2. Общие требования к поставке 

2.1. Оборудование должно являться серийно выпускаемой моделью, изготовленной не ранее 2023 г.
2.2. Оборудование должно быть новым, ранее не использованным, сертифицированным (если в соответствии с действующим законодательством оно подлежит обязательной сертификации), не иметь дефектов. Комплектность поставленного Оборудования должна полностью соответствовать требованиям настоящего Технического задания.
2.3. Не допускается к поставке Оборудование, собранное из восстановленных узлов и агрегатов, а также поставка выставочных образцов.
2.4. Поставщик должен поставить Оборудование по месту нахождения Покупателя, выполнить пуско-наладочные работы, провести инструктаж Персонала по работе с Оборудованием, сдать Оборудование Покупателю по Акту приемки Товара (Оборудования).
2.5. Поставщик принимает на себя все риски случайного повреждения, уничтожения Оборудования до момента его поставки на склад Покупателя.
2.6. Поставщик должен гарантировать, что поставленное Оборудование не будет иметь дефектов, связанных с разработкой, использованными материалами или качеством изготовления, либо появляющихся в результате действия или упущения Поставщика при использовании этого Оборудования в соответствии с инструкцией по эксплуатации в условиях, обычных для России.
2.7. Оборудование должно соответствовать техническим регламентам Таможенного союза, а так же международным стандартам (по электробезопасности, по энергосбережению и др.).
2.8. Вместе с Оборудованием передается техническая документация на русском языке:
– Паспорт на Оборудование (руководство пользователя по эксплуатации) на бумажном и электронном носителе;
– Общие указания и указания по технике безопасности:
– Перечень запасных и быстроизнашивающихся узлов и деталей;
– Электрические схемы;
– Схема транспортировки и установки Оборудования; 
– Разрешительная документация (сертификаты);
2.9 Требования к таре и упаковке:
2.9.1. Оборудование должно поставляться в специальной упаковке, обеспечивающей полную сохранность груза от всякого рода повреждений и коррозии при перевозке его любым транспортным средством с учетом нескольких перегрузок в пути, а также разгрузочных работ на территории Покупателя.
Упаковка должна соответствовать стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. 
Упаковочный лист должен быть прикреплён к каждому грузовому месту и содержать следующую информацию: номер и дата договора, номер места, вес брутто и нетто, габариты (длина, ширина, высота).
2.9.2. Оборудование, а так же все его узлы и элементы в транспортной таре должны быть устойчивы. В упакованном виде ненамеренное опрокидывание, падение и смещение, как самого оборудования, так и его узлов не допускается. При необходимости Оборудование и его составные части должны быть снабжены устройствами для закрепления перемещающихся частей, исключающими их перемещение во время транспортировки.

3. Пуско-наладка. Приемо-сдаточные испытания
3.1. Наладку, пуск Оборудования должен производить квалифицированный персонал Поставщика.
3.2. При выполнении работ на территории Покупателя Поставщик самостоятельно обеспечивает своих работников средствами и инструментами, необходимыми для выполнения монтажных и пуско-наладочных работ.
3.3. Приемо-сдаточные испытания включают:
3.3.1. Проверку основных технических и эксплуатационных характеристик Оборудования на соответствие заданным в техническом задании и паспорте на Оборудование требованиям, - в течение 1 (одного) рабочего дня;
3.3.2. Проверку работоспособности Оборудования в заданных условиях эксплуатации, - в течение 1 (одного) рабочего дня. Сбои в работе Оборудования во время испытаний не допускаются.
3.3.3. Передачу Оборудования Покупателю по Акту приемки Товара (Оборудования).
3.3.4. После подписания Покупателем Акта приемки Товара (Оборудования) Поставщик в течение 3 (трех) рабочих дней обязан провести инструктаж эксплуатирующего и обслуживающего персонала Покупателя основным требованиям по эксплуатации и обслуживанию Оборудования.

4. Условия эксплуатации и режим работы Оборудования

4.1. Эксплуатация Оборудования будет осуществляться в производственном помещении при нормальных климатических условиях и температуре 20ºC ± 2ºС.
4.2. Режим работы Оборудования  2-х сменный (каждая смена по 8 часов).
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