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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1. Предмет закупки

	Станок намоточный с одновременным нанесением витковой изоляции (далее – оборудование).

	Подраздел 1.2. Сведения о новизне

	Поставляемый товар должен быть новым, выпуска не ранее 2024 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным, если это не оговорено требованиями технического задания),  не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц.

	Подраздел 1.3. ОКПД 2

	28.41.31.130 «Машины правильные металлообрабатывающие»



РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Область применения – производственная деятельность.
Назначение - полуавтоматическая намотка заготовки формы «лодочка» с заданными параметрами и одновременным нанесением витковой изоляции.



РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Климатическое исполнение и категория размещения оборудования по ГОСТ 15150 – УХЛ 4.1.
Место установки оборудования – капитальное здание.
Температура эксплуатации от 15 до 35 °С.
Относительная влажность воздуха от 40 до 85 %..



РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1. Основные параметры и размеры

	Оборудование должно обеспечивать полуавтоматическую намотку заготовки формы «лодочка» и одновременным нанесением витковой изоляции на намоточный провод с заданными параметрами:
· длина; 
· количество витков; 
· порядок укладки проводников в витках; 
· натяжение проводников при намотке.
Требования к основным параметрам оборудования:
· длина наматываемых заготовок – во всем диапазоне от 200 до 2000 мм;
· ширина наматываемых заготовок - во всем диапазоне от 100 до 400 мм.
· количество катушек с изолировочной лентой – не менее 2;
· диаметр катушки с лентой – 150 - 200 мм
· шаг намотки не менее 10 мм;
· ширина изолирующей ленты не менее 20 мм. 
Габаритные размеры оборудования (ДхШхВ) в сборе с инерционным размотчиком не более – 3500х1500х1500 мм.
Максимальный вес оборудования не должен превышать 500 кг.

	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	Намотка производится на регулируемый шаблон, устанавливаемый на планшайбу. Шаблон должен иметь шкалу диаметра, градуированную в миллиметрах.
Намотчик с реверсивным электромеханическим приводом и регулировкой скорости намотки. Количество одновременно наматываемых проводников – от 1 до 6. 
Привод головки изолировщика - электромеханический с частотным регулированием. Система управления оборудованием - числовая программная (ЧПУ), которая должна обеспечивать:
· ввод и сохранение параметров в памяти станка, в том числе, при отключении питающего напряжения;
· задание количества витков, индикацию счетчика витков и автоматическую остановку при достижении заданного количества витков;
· регулировку шага нанесения изолировочной ленты;
· синхронизацию скорости вращения со скоростью подачи провода;
· контроль обрыва изолировочной ленты;
· контроль обрыва наматываемого провода.
Панель управления оборудования должна обладать интуитивно понятным интерфейсом с визуализацией параметров и индикацией нештатного состояния оборудования.
Оборудование должно обеспечивать повторяемость заданных параметров без дополнительной настройки. 

	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	Срок службы оборудования – не менее 5 лет.
Срок гарантии – не менее 12 месяцев с момента поставки

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Оборудование должно иметь конструкцию с соответствующей механической прочностью и устойчивостью, обеспечивающие работу в течение всего срока эксплуатации оборудования.
Конструктивно оборудование должно включать намоточный станок с регулируемым шаблоном и автоматическую головку обмотки изоляции.
Конструкция съемного шаблона должна обеспечивать регулировку и фиксацию диаметра намотки на весь рабочий цикл.
Конструкция оборудования должна обеспечивать:
· возможность установки без устройства дополнительного фундамента;
· возможность крепления к полу анкерными болтами;
· возможность перемещения составных частей оборудования без дополнительной разборки через проемы размерами 2100мм х 2100мм;
· возможность перемещения грузоподъемными механизмами без применения специальных нестандартных грузозахватных приспособлений.
Конструктивные элементы оборудования, имеющие непосредственный контакт с заготовками должны быть обеспечены защитой от механического повреждения изоляции проводников заготовки. 
Органы управления намотчика должны быть размещены за пределами зоны вращающихся частей. 
Конструкция узла намотчика должна обеспечивать возможность замены регулируемого шаблона для намотки заготовок формы «лодочка» на регулируемый шаблон для намотки круговых заготовок.
Инструкция по монтажу и подключению оборудования, в том числе схемы, необходимые материалы и приспособления должны быть включены в комплект поставки.

	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	В комплект поставки должны входить все материалы необходимые для проведения монтажных и пусконаладочных работ.

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Лакокрасочное покрытие и защитные элементы оборудования должны быть стойкими к моющим веществам при влажной уборке.

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	Трехфазная сеть переменного тока напряжением 380В и частотой 50Гц. Отдельные составные части оборудования могут быть запитаны от однофазной сети переменного тока напряжением 220В и частотой 50Гц.

	Подраздел 4.8. Требования по энергопотреблению, энергосбережению и энергоэффективности

	Требования не предъявляются

	Подраздел 4.9. Требования к средствам измерения, контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Требования не предъявляются.

	Подраздел 4.10. Требования к комплектности

	В комплект поставки должны входить:
· станок с намоточным узлом и секцией изолировки провода;
· шаблон регулируемый;
· система подготовки сжатого воздуха;
· комплект запасных частей и принадлежностей;
· комплект крепежных изделий – 1 комплект;
· комплект технической документации, включающий:
· руководство по эксплуатации;
· инструкцию по техническому обслуживанию;
· альбом схем электрических, гидравлических, пневматических;
· паспорт (формуляр);
· инструкцию по монтажу и подключению.

	Подраздел 4.11 Требования к маркировке

	Маркировка оборудования должна соответствовать ГОСТ 26828-86

	Подраздел 4.12. Требования к упаковке

	Оборудование в зависимости от способа транспортировки поставляется в специальной упаковке, обеспечивающей полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения. На упаковке обязательно наличие маркировки, позволяющей определить вид оборудования, его наименование, тип, марку, без вскрытия упаковки



РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1. Порядок сдачи и приемки

	Порядок сдачи и приемки продукции – в соответствии с условиями проекта договора.

	Подраздел 5.2. Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Требования по передаче технических и иных документов – в соответствии с условиями проекта договора.



РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Допускается перевозка любым транспортом, при этом способ перевозки оборудования должен исключать возможность его повреждения в процессе транспортировки и неблагоприятного воздействия внешней среды.
Расстановка и крепление ящиков с оборудованием в транспортных средствах должны исключать возможность их смещения, ударов и толчков.
Подготовка к транспортировке и транспортирование должно осуществляться в соответствии с требованиями завода изготовителя.
Ответственность за достаточность и надежность упаковки несет Поставщик.



РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Хранение должно осуществляться в условиях, исключающих неблагоприятные воздействия внешней среды и в соответствии с требованиями завода изготовителя.



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Поставщик должен гарантировать устойчивую работу оборудования в течение, не менее 12 месяцев, с даты ввода его в эксплуатацию. В гарантийный период Поставщик должен устранять отказы оборудования за свой счет в течение 30 дней со дня получения уведомления.
Гарантийный ремонт должен производиться полностью за счет поставщика на территории (по месту нахождения) заказчика в соответствии с техническими требованиями производителя оборудования. При невозможности выполнить гарантийный ремонт на территории (по месту нахождения) заказчика, поставщик обязан за свой счет осуществить транспортировку оборудования к месту проведения гарантийного ремонта, а также возврат оборудования заказчику после его проведения.
Гарантийный ремонт на территории (по месту нахождения) заказчика должны производить специалисты поставщика (производителя) оборудования – граждане РФ.



РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	Оборудование должно иметь конструкцию, обеспечивающую возможность замены составных частей или элементов оборудования при проведении ремонта.
Оборудование должно иметь конструкцию, обеспечивающую удобство осмотра, ремонта, проверки, замены и т.п., а также обеспечивающую соблюдение требований охраны труда при проведении этих работ.
Техническая документация на оборудование должна содержать указания по возможным неисправностям оборудования и способам их устранения, а также указания по периодическому обслуживанию. 
Запасные, расходные части и элементы должны быть коммерчески доступны на территории РФ.




РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Поставщик должен оказывать консультативную и техническую поддержку по монтажу, инсталляции эксплуатации и техническому обслуживанию оборудования в течение гарантийного срока.



РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Экологические требования должны соответствовать требованиям законодательства РФ на момент поставки. Материалы, используемые при изготовлении оборудования, не должны представлять опасности для жизни, здоровья людей и окружающей среды, как в процессе эксплуатации, так и после окончания срока эксплуатации.
При эксплуатации и последующей утилизации оборудования не должно происходить образование новых видов жидких и твердых отходов.
Способы утилизации оборудования не должны наносить вреда окружающей среде и должны быть определены Производителем.



РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Поставляемое оборудование должно иметь сертификат соответствия техническому регламенту «О безопасности машин и оборудования» (ТР ТС 010/2011).
При эксплуатации оборудования Заказчиком воздействие на персонал вредных производственных факторов от оборудования не должно превышать предельно допустимые значения. В технической документации на оборудование должны быть указаны меры безопасности при работе с ним.



РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Качество поставляемого оборудования должно соответствовать требованиям данного технического задания.
Качество оборудования при поставке должно подтверждаться паспортом.



РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ ТОВАРА

	На весь нормативный срок эксплуатации оборудования Поставщик должен обеспечить квалифицированную техническую поддержку, в том числе:
· поставку комплектующих, вышедших из строя и требующих замены;
· содействие в решении любых технических вопросов, связанных с эксплуатацией данного оборудования;
· содействие в решении вопросов ремонта оборудования в послегарантийный период.



РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Въезд на территорию ЗАТО Снежинск ограничивается в соответствии с Законом «О закрытом административно-территориальном образовании» от 14 июля 1992 г. №3297-1, Постановлением Правительства Российской Федерации от 11.06.1996г. № 693 «Об утверждении Положения о порядке обеспечения особого режима в закрытом административно-территориальном образовании, на территории которого расположены объекты Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом» (с изменениями и дополнениями).
Индивидуальные предприниматели, представители юридических лиц, являющиеся гражданами Российской Федерации, местом постоянного или преимущественного проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, могут принять участие в процедуре закупки при условии ознакомления и выполнения требований особого режима безопасного функционирования предприятия.
Участники процедуры закупки, местом постоянного или преимущественного проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, должны заблаговременно (за 2 месяца) оформить въезд на территорию ЗАТО Снежинск.
Разрешение на въезд в ЗАТО Снежинск выдается директором РФЯЦ-ВНИИТФ или уполномоченными им лицами только после согласования с отделом управления федеральной службы безопасности по Челябинской области в г. Снежинск.
Индивидуальным предпринимателям, представителям юридических лиц, являющимся гражданами Российской Федерации, местом постоянного или пре-имущественного проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, может быть отказано во въезде при выявлении обстоятельств, влияющих на безопасное функционирование предприятия, а также при однократном нарушении требований особого режима безопасного функционирования предприятия».




РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ, МЕСТУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Требования к количеству, месту и срокам поставки определены Спецификацией (Приложение 1 к настоящему техническому заданию).
Оборудование поставляется одной партией. Допускается досрочная поставка и поставка партиями по согласованию с Заказчиком.



РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Техническая документация предоставляется в полном объеме на русском языке на бумажном носителе в одном экземпляре, заверенная печатью и подписью продавца.



РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Требования не предъявляются.



РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1.
	ГОСТ
	Государственный стандарт

	2.
	ЗАТО
	Закрытое административно-территориальное образование

	3.
	ОКПД
	Общероссийский классификатор продукции

	4.
	РФ
	Российская Федерация

	5.
	ТР ТС
	Технический регламент таможенного союза

	6.
	ТУ
	Технические условия 

	7.
	ФГУП
«РФЯЦ-ВНИИТФ»
	Федеральное государственное унитарное предприятие «Российский Федеральный Ядерный Центр – Всероссийский научно-исследовательский институт технической физики имени академика Е.И. Забабахина»





РАЗДЕЛ 20. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Количество
листов

	1
	Спецификация
	1
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Приложение № 1 
к Техническому заданию

Спецификация

	п/п
	Наименование
	Тип, марка
	Класс безопасности по НП-001
	Категория сейсмостойкости НП-031
	Климатическое исполнение ГОСТ 15150
	Мате-риал
	ГОСТ, ТУ
	lЕд. изм.
	Кол-во
	Срок поставки
	Место поставки
	Условия хранения по
ГОСТ 15150

	1.
	Станок намоточный с одновременным нанесением витковой изоляции
	РЭР 04.03.03
или 
аналог
	-
	-
	УХЛ 4.1
	-
	-
	к-т
	1
	До
30.06.
2025 г.
	Челябинская область, 
г. Снежинск, ул. Широкая, площадка 12.
	2С




