


ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
на поставку станка намоточного 

1. Предмет закупки, требования к предмету закупки:

	№
	Наименование
	Количество (шт.)

	1.
	Станок намоточный
	2



Продукция должна быть новой и ранее не использованной с датой производства не более 12 месяцев с момента предоставления предложения. Поставляемая продукция должна соответствовать паспорту завода изготовителя.
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2. Функциональные и технические требования к продукции:
Назначение: Предназначен для рядовой и секционной намотки презиционных электрокатушек, требующих высокой стабильности напряжения, раскладки и числа витков, с возможностью наматывать миниатюрные катушки индуктивности, магнитные датчики, прецизионные проволочные резисторы и др.
Продукция: Катушки, магнитные датчики, проволочные резисторы и пр.
Планируемая сменность и коэффициент загрузки: Две смены/ 0,75 
Серийность: Изготовление деталей в серийном производстве. 
3. Технические характеристики оборудования:
	№
	Требования/ параметры
	Размерность 
	Значение 
	Критерий

	1
	Максимальный диаметр каркаса
	мм
	140
	не более

	2
	Минимальный шаг раскладки
	мм
	0,25
	не менее

	3
	Диаметр наматываемого провода
	мм
	0,014-0,5
	

	4
	Максимальная кратность счета оборотов
	-
	0,1
	не более
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	Максимальная скорость вала намотки
	об/мин
	3000
	не менее

	6
	Минимальная ширина зоны раскладки
	мм
	300
	не менее



4. Комплектация базовая:
	№
	Наименование
	Количество (шт.)

	1
	Механизм раскладки
	1

	2
	Защитный экран
	1

	3
	Электронное натяжное устройство
	1

	4
	Дополнительный поводок
	1

	5
	Фрикционное натяжное устройство для провода 
	1

	6
	Моноблок (ПК)            
	1

	7
	Нитеводитель         
	1

	8
	Механизм намотки   
	1

	9
	Задняя бабка       
	1

	10
	Блок управления      
	1

	11
	Стояночный тормоз   
	1

	12
	Лампа освещения
	1

	13
	Оправка патрон
	1

	14
	Руководство по эксплуатации
	1

	15
	Программное обеспечение (на русском языке)
	1

	16
	Безинерционное смоточное устройство для катушек до 125 мм
	1

	17
	Техническая документация для монтажа, эксплуатации, обслуживания, перечень и периодичность регламентных работ по техническому обслуживанию (на русском языке, на бумажном и на электронном носителях)
	1

	18
	Паспорт
	1



5. Оснащение (на 1 станок):
	№
	Наименование
	Количество (шт.)

	1
	Педаль «Пуск/Стоп» (предназначена для включения или отключения режима намотки. 
	1

	2
	Фрикционное натяжное устройство предназначено для натяжных проводов при намотке электрокатушек
	1

	3
	Безынерционное смоточное устройство для катушек
	1

	4
	Стол под станок 
	1

	5
	Комплект оснастки и инструмента необходимый для проведения ПНР и изготовления тестовой детали
	1



6. Порядок сдачи и приемки оборудования

1. Заказчик и Исполнитель производят визуальный осмотр оборудования. Проверяется комплектность поставки, качество изготовления деталей и узлов, отсутствие видимого производственного брака.

2. Представитель Исполнителя проводит начальный инструктаж, включающий в себя описание принципов работы оборудования, назначение исполнительных узлов оборудования, основы техники безопасности по работе с оборудованием.

3. Производится пробный запуск оборудования представителем Исполнителя. В процессе пробного запуска демонстрируется работоспособность оборудования, проводится проверка оборудования на соответствие заявленных технических характеристик. Производится базовая настройка станка.

4. Представитель Исполнителя проводит инструктаж специалистов Заказчика работе с программным обеспечением станка. Составляется произвольная намоточная программа и демонстрируется ее исполнение оборудованием.

[bookmark: _Toc2601324][bookmark: _Toc2601325][bookmark: _Toc2601326][bookmark: _Toc2599147][bookmark: _Toc2601327][bookmark: _Toc2599149][bookmark: _Toc2601329]5. При наличии технологической оснастки Заказчика, рабочей документации Заказчика и расходных материалов Заказчика представитель Исполнителя оказывает при приемке консультационные услуги по изготовлению конкретных изделий Заказчика на оборудовании. Заказчик может составить намоточную программу и провести пробную намотку под руководством представителя Исполнителя.

6.  Если в комплектацию поставки входит технологическая оснастка под конкретное изделие (не универсальная), представители Заказчика и Исполнителя совместно производят составление намоточной программы и производят пробную намотку изделия.

7. В процессе пробной намотки Заказчик может выявить недостатки оборудования, влияющие на процесс намотки. Устранение недостатков оборудования согласовывается Заказчиком и Исполнителем и составляется АКТ, в котором прописывается срок и перечень работ для их устранения.

8. В рамках договора поставки оборудования Заказчик проводит инструктаж процесса намотки и составления программ, а также проверку технологической оснастки. Намоточные программы составляет представитель заказчика в рамках инструктажа, Исполнитель контролирует исполнимость этих программ на намоточном станке. 



7. Условия поставки: DDP, Казань.
Место поставки: АО «Казанский электротехнический завод», г. Казань, ул. Модельная 19 до склада покупателя для приема по количеству мест и комплектности.
