Техническое задание 
на поставку намоточного станка для намотки статоров 359.00.03.000Ю1
- Намотка должна осуществляться на пакет сердечника обмоточным эмалированным проводом ПЭТВ-2  0,28 в соответствии со схемой обмотки (приложение 1) с шагом через 5 зубцов путем вращения пакета статора и подачи предварительно натянутого обмоточного провода.

- Установка и поворот сердечника  в оправке для намотки следующей секции осуществляется вручную с фиксацией.

- Скорость вращения шпинделя от 0 до 2800 об./мин с бесступенчатым плавным регулированием с возможностью программируемого разгона, намотки, останова в пределах 1 секции.

- Наличие устройства подачи обмоточного провода с катушки с регулированием натяжного усилия.

- Регулировка натяжного усилия обмоточного провода в пределах от 0, 5Н до 5Н.

- Наличие контроллера, позволяющего задавать параметры намотки (кол-во витков, скорость намотки,  разгон, работа останов и т.д.)

- Возможность работы станка в автоматическом, пошаговом и ручном режиме управления.

- Наличие ножной педали для управления шпинделем станка.

- Питание от сети 220В.

-Наличие местного освещения.

                                               Параметры статора

	Шаг по пазам
	1…6

	Число фаз
	3

	Число пазов
	12

	Число катушек в фазе
	4

	Число витков в катушке
	41

	Число проводников в пазу
	82

	Сопротивление фазы, Ом
	7,2-9,6


[image: image1.jpg]lNpunoxeHune 1 Cxema o6MOTKM cTaTopa

!
ORI

’o’o‘o‘o"’o’o’o’o’o’o‘o’

QA'@%@O;@E@M;,‘;'@%J@:%@
|

X

9





[image: image2.jpg]TMpunoxerne 2

CepAeYHUK





[image: image3.jpg][pnroxeHue 3 Cratop

18 max
Imin_, | r " Tmin

A e = ( —
i
H i
g -
il
N
2 g '8
i o S AL EL |
A | 10min
i
i\
EIESiSaRARER S
\V _ “TL~ [‘ : |
VA e e o R "\L
!l
£l
3\
o
1. CepaeyHmk 6. [posop M5TB- 2 0C 0,28
3. TopueBas nsonaums 5. Qnbpa “©3" 1copt

4. TopueBas nsonaumsa 7.Nposog MC16-13 0,08




[image: image4.jpg]TMpunoxexne 4

Crarop

2. MNasoBas u3oraums

5. ®ubpa

6. [MpoBoa 13TB 2 0,28
7. [posoa MC 16-13 0,08




