Техническое задание на приобретение намоточного станка.
         Станок должен обеспечивать изготовление двух видов катушек:

1. Диаметр провода 0,05 мм.
Провод наматывается на каркас габаритами Ø=13 мм, h=15 мм. Каркас поджимается оправками с двух сторон.
          Провод укладывается рядами (рядовая намотка).
2. Диаметр провода 0,63 мм.
Намотка бескаркасная, провод наматывается на оправку и фиксируется нитками.
Габариты катушки: Ø=23 мм, h=24 мм.
          Провод укладывается рядами (рядовая намотка).
         Станок должен быть настольного размещения с цанговым зажимом для крепления оправки и задней бабкой для поджатия задней оправки.
         Необходимо наличие устройства натяжения провода.
         Необходимо наличие счётчиков витков и слоёв.

