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Предмет: станок тороидальной намотки с ЧПУ 
Производитель: RUFF GmbH
Модель: Mini Basic Plus
Аналоги: допускаются

Раздел I: Общие требования
1. Назначение
Приобретаемый станок предназначен для намотки круглых, прямоугольных или овальных сердечников. Возможности станка должны обеспечивать намотку провода в одну, две или более струй (в зависимости от требований заказчика к комплектации станка).
2. Размещение
Конструкция станка должна обеспечивать его расположение на столе или специальном верстаке, установленном на рабочем месте оператора. Конструкция станка должна обеспечивать его стабильную работу без вибраций, способных привести к нарушению выполнения программы намотки, а также превышению допустимых уровней шума и вибрации на рабочем месте оператора. Масса готового к работе станка должна находиться в пределах от 90 до 150 кг. 
3. Состав оборудования
Станок должен представлять собой модульную конструкцию, обеспечивающую возможность быстрого переоснащения и перенастройки. Под модульной конструкцией понимается конструкция, состоящая из базового станка, модуля управления (контроллера), установленного на станке, сменной намоточной головы, а также сменным роликовым столом, обеспечивающим вращение сердечника в процессе намотки. 
Намоточные головы должны иметь конструктивную возможность замены магазина без снятия намоточной головы со станка. Станок должен быть совместим с намоточными головами с ременным приводом от круглого или плоского ремня, фрикционным приводом при использовании магазинов с боковым ползуном. Переоснащение станка при замене намоточной, либо изолировочной головы, или магазина не должно занимать более 30 минут. 
Управление станком должно осуществляться с помощью программируемого логического контроллера (ПЛК), обеспечивающего выполнение операций намотки в автоматическом режиме. В программном обеспечении ПЛК должны быть реализованы функции изменения программы намотки в любой момент времени, автоматического расчёта программы намотки. Контроллер управления должен быть расположен на лицевой панели базы станка для быстрого доступа оператора. Управление станком посредством персонального компьютера в виде рабочей станции или переносного ПК не допускается. Панель управления обязательно должна быть оснащена педалью управления скорости намотки, ручкой управления положением сердечника, клавишами управления направлением намотки. Органы управления станком в ручном режиме должны быть защищены от попадания пыли, грязи, влаги и иных субстанций, способных привести к выходу станка из строя, и должны быть расположены справа от намоточной головы таким образом, чтобы обеспечивать безопасную эксплуатацию станка в соответствии с ТР ТС 04/2011 и ТР ТС 020/2011. 
Станок должен быть оборудован клавишей включения и отключения электропитания и как минимум одной кнопкой аварийного останова. Присутствие предупреждающих графических символов обязательно. Если информация о безопасной эксплуатации станка размещается в виде предупреждающего текста, то текст должен быть на русском языке.
Инструкция по эксплуатации на русском языке.

Раздел II: Требования к техническим характеристикам и комплектации станка
	Основные характеристики

	Диаметр наматываемого провода, мм
	0,05-1

	Максимальный внешний диаметр сердечника после намотки, мм
	3-150

	Минимальный внутренний диаметр сердечника после намотки, мм
	1

	Максимальная высота сердечника после намотки, мм
	25

	Контроль шага намотки, мм
	0,001

	Привод
	Два сервопривода для намоточной головы и стола

	Контролер
	Промышленное исполнение

	Органы управления
	Промышленное исполнение с защитой от попадания пыли, грязи, влаги и иных субстанций внутрь органов управления

	Максимальная скорость намотки, об/мин
	0-2380

	Диаметр магазина, мм
	35-150

	Возможность подключения к ПК
	Есть

	Возможность подключения принтера
	Есть

	Язык интерфейса
	E, D, GB, I, F, CZ, H, TR

	Мощность, кВт
	0,4

	Устройство резки провода
	Включено

	Распределительное устройство для провода
	Включено

	Устройство открытия магазина
	Включено

	Магазин
	Включен

	Прижимной ролик сердечника
	Включен

	Фиксатор роликовый
	Включен

	Кнопка останова 
	Включена (слева/справа)

	Кнопка пуска
	Включена (слева/справа)

	Устройство позиционирования сердечника
	Включено

	Вывод данных на дисплей
	Включено

	Панель программирования /Рабочая панель
	Включено

	Выключатель электропитания
	Включено

	Обратное движение магазина
	Включено

	Кнопка аварийной остановки
	Включено

	Тумблер, регулирующий перемещение сердечника
	Включено

	Дисплей
	Монохромный

	Возврат программы в исходное положение
	Кнопка с индикацией

	Сброс показания счетчика
	Кнопка с индикацией

	Шаг включение/выключения
	Кнопка с индикацией

	Направление намотки по часовой против часовой
	Кнопка с индикацией

	Изменить ввод, выбрать задание
	Кнопка с индикацией

	Цифровые кнопки
	0-9

	Выйти из программной  стадии и перейти к  стадии изготовления
	Включено

	Просмотр меню программирования методом прокрутки
	Включено

	Вернуться к предыдущим значениям
	Включено

	Установить десятичную точку
	Включено

	Просмотр меню программирования методом прокрутки  
	Включено

	Типы намотки
	

	- Прогрессивная намотка
	

	- Секторная намотка
	

	- Непрерывная намотка
	

	- Реверсивная намотка
	

	Количество комбинируемых голов, шт.
	10

	Количество комбинируемых столов, шт.
	5

	Температура окружающей среды
	0 ... 40 °C

	Хранение при температуре
	-10 ... 70°C

	Относительная влажность, без конденсации 
	5% ... 95%

	Номинальное напряжение
	230 (110 и 240) Вольт

	Частота, допустимые отклонения
	50/60 Гц+10% -5%

	Габаритные размеры, мм
	500х600

	Вес, кг
	50

	Функции программирования

	№ программы
	

	Рабочий метод
	Намотка/изолировка

	Тип головки
	Выбор из меню

	Тип стола
	Выбор из меню

	Скорость шага перемещения сердечника
	0-100% 

	Скорость джойстика магазина
	0-100%

	Скорость джойстика сердечника
	0-100%

	Загрузка на шпулю
	Да/нет

	Ускорение загрузки
	0-100%

	Максимальная скорость загрузки
	0-100%

	Количество медленных оборотов при загрузке
	0-999

	Замедление намотки
	0-100%

	Финальная скорость загрузки  
	0-100%

	Ускорение намотки
	0-100%

	Максимальная скорость намотки   
	0-100%

	Количество медленных оборотов при намотке
	0-999

	Замедление намотки
	0-100%

	Финальная скорость намотки
	0-100%

	Автоматический подсчет
	Да/нет

	Внешний диаметр сердечника, мм
	0-999,99

	Внутренний диаметр  сердечника, мм
	0-999,99

	Высота сердечника, мм
	0-999,99

	Диаметр провода . мм
	0-999,99

	Направление намотки
	По часовой/ против часовой стрелки

	Метод намотки
	Выбор из меню

	Сектор намотки
	0-3600

	Число витков
	0-99999

	Суммировать метод подсчета
	Да/нет

	Остановиться после намотки
	Да/нет

	Шаг перемещения сердечника
	По часовой/ против часовой стрелки

	Угол шага перемещения
	0-3600

	Остановиться после шага перемещения
	Да/нет

	Следующая последовательность
	Да/нет

	Параметры отображения/управления в процессе намотки

	Номер программы
	Отображение

	Текущее задание
	Отображение

	Скорость
	Отображение/управление

	Шаг намотки
	Отображение/управление

	Направление намотки
	Отображение/управление

	Количество заданных витков
	Отображение

	Количество выполненных витков
	Отображение

	Параметры производственного учета
	Время изготовления одного изделия, отображение

	Счетчик изготовленных изделий
	Отображение

	Параметры намоточной головы RW 200-MINI (слайдер)

	Диаметр наматываемого провода, мм
	0,08-0,71

	Диаметр шпули, мм
	150

	Максимальный наружный диаметр сердечника после намотки, мм
	16-51

	Минимальный внутренний диаметр сердечника после намотки, мм
	7,0

	Максимальная высота сердечника после намотки, мм
	25

	Максимальная скорость намотки об/мин
	2380

	Привод шпули 
	Слайдер

	Тип крепления головы
	Быстросъёмный (на двух болтах)

	Датчик числа витков
	индукционный

	Параметры шпули RW 200-MINI/6SG

	Количество провода загружаемого на шпулю при диаметре провода 0,08мм, м
	115

	Минимальный внутренний диаметр сердечника после намотки, мм
	7

	Параметры шпули RW 200-MINI/8SG

	Количество провода загружаемого на шпулю при диаметре провода 0,25мм, м
	34

	Минимальный внутренний диаметр сердечника после намотки, мм
	10

	Параметры роликового стола RW 111-VMINI

	Минимально возможный наружный диаметр сердечника, мм
	16

	Максимально возможный наружный диаметр сердечника, мм
	51

	Диаметр приводного ролика, мм
	17

	Высота приводного ролика, мм
	15

	Диаметр опорной площадки, мм
	23

	Диаметр посадочной площадки ролика, мм
	6

	Диаметр посадочной площадки ролика, мм
	6

	Тип крепления стола
	Быстросъёмный (на двух болтах)
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