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Техническое задание на 

изолировочный  станок для изолировки полусекций 
обмоток машин постоянного тока
Изолировочный станок предназначен для наложения изоляции на прямолинейную и лобовую части катушек полусекций обмоток машин постоянного тока.
Техническое задание составлено для изолировочного станка типа СИСО-1. Станок  предназначен для наложения изоляционных материалов в виде лент, намотанных на ролики.  В комплектацию станка входит одна изолировочная головка с двумя втулками для бобин с лентой. 
Основные технические характеристики изолировочного станка:
1. Изолировочная головка должны обеспечивать работу с изоляционными лентами с размерами ролика:
- размер А -  15мм, 20мм, 25 мм
[image: image1.emf]
2. Поперечное сечение полусекции в пазовой и лобовой частях изолируемых катушек:
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Min B:  7 - 20 мм.






Max Н: 10 - 50 мм
 
3. Геометрические размеры полусекций, изолируемых на станке:
- длина прямолинейной части  Lп  - 

min:  300   мм   

max:  1800 мм.

 - длина лобовой части полусекции от прямолинейной части до выводных концов  L лоб – 
min:   85 мм;
max:  500 мм.

- угол 
min:   10о;

max:   40 о.
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4. Скорость изолировки –    60-180 об/мин.
5. Крутящий момент на шпуле – 20 Н*м.

6. Натяжение ленты – до 10 кг.

7. Максимальная скорость раскладки – 100 мм/сек.

8. Максимальное усиление прижимного ролика (при р=6 атм.) – 11 кг.

9. Станок должен обеспечивать наложение изоляционных лент в следующих режимах:

- в ручном;

- в автоматическом;

- изолировка в одну сторону (слева направо или наоборот);

- изолировка в обе стороны без холостого хода изолировочной головки.

10. Степень наложения (нахлеста) изоляционных лент – 0-75% (1/3 нахлеста, 1/2 нахлеста, встык).
11. Станок должен иметь опоры для поддержки полусекции при изолировке (без удержания полусекции руками).
12. К изготовленному станку должен прилагаться пакет документации:

- паспорт станка с приложением электрических схем;

- руководство по эксплуатации и программированию, устройство и принцип работы, указание мер безопасности;

- технические характеристики, потребляемые электрические параметры: напряжения, частота сети и т.п.

- техническое обслуживание;

- возможные неисправности и способы их устранения.
13. При составлении договора, изготовитель оборудования (станка) должен составить перечень быстро изнашиваемых деталей и заранее предоставить  его покупателю на согласование с указанием полной стоимости.
14. Потребляемые параметры станка:

- потребляемая электрическая мощность –1-10 кВт,

-  напряжение –220 В,

-  частота сети – 50 Гц;

- давление воздуха в воздушной магистрали – 0,6-1 МПа. 

15. Применение в оборудовании комплектующих снятых с производства или бывших в употреблении – запрещено.

16. Транспортировка оборудования в деревянной упаковке с защитой от коррозии и атмосферных осадков на время перевозки и хранения перед вводом в эксплуатацию. 
17. Гарантийный срок со дня сдачи станка Заказчику  должен быть не менее 24 месяца.
18. Приемка станка будет осуществляться на территории завода ОАО «Севкавэлектроремонт» только после изолировки1-го комплекта полусекций.
Примечание: в процессе заключения договора на поставку станка, Покупатель согласовывает с Поставщиком цвет станка.
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