[bookmark: _GoBack]04.03.24  Отправили письмо о запуске  (Буравлева)

29.02.24  Прислали гарантийное письмо

29.02.24  Буравлева  Проект договора отправили

28.02.24 Прошу выслать проект договора для согласования письма с руководством. При формировании проекта договора, внесите изменение в разделе «технические характеристики» п 5 вес разматываемого рулона не 700 кг, а 100 кг. Ранее обсуждалось в телефонном разговоре.
Письмо с гарантиями покупки постараемся оформить до 1-2 Марта 2024.


27.02.24  Буравлева   После телефонного разговора КП обновили и отправили

22.02.24  в понедельник будет звонить Дмитрий, хочет обсудить сроки.

22.02.24  Буравлева  ответили так:  Договор мы сможем заключить только с указание сроков не меньше 6 месяцев.  В настоящее время - мы не готовы пойти на ограничение сроков.

22.02.24 Нечаев. Реально, но можем и не успеть. Надо прописывать в договоре полгода.

22.02.24 Добрый день. Прошу выслать договор. Нужен к Пн-Вт.
Нам оборудование необходимо до 01 июля 2024г., что необходимо для ускорения, рассматриваем все варианты. Ответ по срокам прошу дать как можно быстрее. 



22.02.24 Спасибо, передаю все документы на рассмотрение руководству.

21.02.24  Буравлева  ответили

21.02.24 Нечаев. Мы это учтем, на стоимости не отразится.

21.02.24   Все таки прошу ответить на вопрос выдержит ли конструкция при размотке рулона весом до 1000 кг, если нет, то что необходимо для усиления и  сильно ли это повлияет на стоимость.

19.02.24  Буравлева  Ответили

19.02.24 Нечаев. Задача задней бабки - снять изгибающую нагрузку с намоточной оправки и привода. Заднюю бабку планируется сделать откидной, чтоб не препятствовать снятию изделия с оправки вдоль оси. Схемы пока нет, будем разрабатывать после заключения договора.

Насчет веса, мы ориентировались на цифры, которые они нам сами предоставили.

19.02.24 Добрый день. Прошу ответить на пару вопросов.
    Консоль (бабка) на намотке, будет быстросъемная? Она не задержит производство? И будет ли возможность мотать ленту меньшего размера без консоли? (т.е. будем ее использовать только на ширине ленты более 200 мм.) Можно увидеть схему?
    В спецификации не изменил вес рулона 700 кг, учитывая ширину ленты озвучивал максимальный вес рулона в 1000 кг. Действующая конструкция выдержит?

16.02.24 Буравлева  отправили КП на СНЛ-2


12.02.24 Нечаев. С намоткой на ребро - отказ. У нас нет опыта намотки алюминия на ребро.
По усиленному СНЛ-2 надо найти КП, и проанализировать его.

09.02.24 Запрос:
Вы поставляли нам намоточное оборудование разработанное под наши требования. Так же у вас есть станок для намотки шин на ребро.
Вопрос 1. Есть ли возможность объединить эти два станка для выполнения наших задач, что бы на одном станке можно было совершать намотку на ребро и плашмя. За базу можно использовать любой из имеющихся у вас станков.
Вопрос 2. Если такое не представляется возможным, то рассматриваем покупку ранее поставляемого станка, только с оснасткой под ширину ленты до 300мм. Вес разматываемого рулона не более 700 кг, вес наматываемого не более 50 кг.
К письму прилагаю чертежи изделий находящимися в планах на освоение на новом оборудовании.
(лента наматываемая плашмя толщиной 2 мм, шириной от 45 до 300 мм м,материал АД0-АД1; лента наматываемая на ребро 5*30мм и 4*40мм, материал АД31)
 


08.02.24. Попросили прислать чертежи заново. (Буравлева)

08.02.24 Прошу дать ответ беретесь или нет? Все ли понятно?
 

02.02.24 Нам требуется такой же станок для намотки, как и ранее купленный, но с доработками под ширину наматываемой ленты 300 мм (толщина 2 мм), и необходимо дооснастить оснасткой для намотки шины на ребро. (доработка допускается отдельной поставкой с более продолжительным периодом поставки.
Чертежи изделий ранее высылал, если не найдете сообщите, вышлем заново.

01.02.24  Буравлева  ответили

01.02.24 Нечаев. Мы готовы.

30.01.24  Добрый день. Договаривались возобновить разговор по поставке намоточного оборудования на начало 2024 года. Вы готовы обсуждать или все так же загружены?
 

22.11.2023 Калинина. Отмена, так как более 2-х недель не выходили на связь.

3110 - Смирнова отправила договор.

30.10.23  Прошу оформить договор.


30.10.23  Буравлева  КП отправили

30.10.23  Добрый день.  Прошу сообщить сроки и стоимость изготовления ранее заказанного станка для намотки (требуется полный аналог без доработок).

04.10.23  Буравлева  Ответили, что в настоящий момент нам нужно время, для формирования и составления нового КП. Что готовы рассмотреть и предложить оборудования только в начале следующего года, где учтём правильные сроки и комплектность оборудования.

03.10.23 Ответ на этот вопрос уже был предоставлен, так же был телефонный разговор по этому поводу.
У Вас развязаны руки!

03.10.23  Буравлева  Повторили свой вопрос от 12.09.23 

02.10.23  Добрый день. В начале сентября отправляли запрос на обновление КП для намоточного оборудования, прошу сообщить примерные сроки ответа.

12.09.23  Буравлева  Ответили

12.09.23 Нечаев. Не в том вопрос. Нам нужно держать в уме доработку имеющихся станков, или у нас развязаны руки? Понятно, что компоновку станка мы менять не будем, но например изменять или не изменять раму станка - данный вопрос строго регламентирует.

12.09.23 Мне кажется доработать имеющиеся решения дешевле и быстрее, чем изобретать новый станок. Поправьте меня.
 

11.09.23  Буравлева Задали вопросы

11.09.23 Нечаев. Изначально задача ставилась следующим образом: мы делаем второй станок с усиленными характеристиками, а потом дорабатываем имеющийся. Поэтому многие решения в предлагаемом проекте отталкивались от конструкции первого станка.
Если мы возобновляем работу, то как мы будем действовать: просто делаем новый станок с усиленными характеристиками, или держим в уме модернизацию двух имеющихся станков?

11.09.23   По СН-10Р, ТЗ вышлем позже. На данный момент прошу обновить КП №57457 от 24 ноября 2022г, или на него тоже требуется ТЗ?

11/09/23   Буравлева  Запросили ТЗ и чертежи

11.09.23 Нечаев. Пусть формулируют конкретные требования с чертежами.

11.09.23  Добрый день. Да, планируем расширение, хатим рассмотреть станок побольше. Так же интересует станок СН-10Р, для намотки шин на ребро.

08.09.23  Буравлева   ответили так:
в чем вопрос, вы хотите вернутся к заключению договора?  Что касается оправки под намотку шины, для этого необходим специализированный станок СН-10Р http://www.namotka.com/products/unit.php?cat_id=51 как пример . на станке СНЛ -2  организовать невозможно. 



0809- 57457- история тут.

08.09.23 Нечаев. Не понимаю о чем речь.

Станок отгружен № 57457 05.05.23г
