Нижеследующая таблица позволит вам сделать наиболее подходящее предложение по станку. Если у вас возникнут какие-либо вопросы – напишите нам.
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-
	Обмотка №
	1
	2
	3

	Особенности (вывод, изоляция)
	Стекловолокно (ПОТ-400АС или ПОЖ-700)

	Стекловолокно (ПОТ-400АС или ПОЖ-700)

	Эмальпровод (ПЭТВ-2)

	ВИД провода (Cu, CrNi , Al и. т.д.)
	Сu + Ni 18мкм
	Cu + Ni 18 мкм
	Cu

	Диаметр провода
	0,8-3
	1-3
	0.1-1.2

	геометрия сечения
	круг
	круг
	круг

	
	
	L1 (ширина каркаса)
	70-100
	20-30
	15-40

	Размеры каркаса
	

	L2 (ширина намотки)
	70-100
	20-30
	15-40

	
	

	А
	
	
	

	
	

	В (диаметр намотки) 
	150
(230 c оснасткой)
	180
	50

	
	
	a
	
	
	

	
	
	b
	
	
	

	Число витков
	100-500
	100-500
	100-5000

	Число слоев
	1-10
	1-10
	1-100

	Остановка в процессе намотки
	поcле каждого слоя
	да
	да
	Нет

	

	после n-количества слоёв
	-
	-
	-

	Требуется ли изоляция после слоя
	нет
	нет
	Нет

	Прочие особенности намотки



	Обмотка с межслойной пропиткой электроизоляционным компаундом
(Только для 1 и 2)




	Кол-во наматываемых катушек в день 
	От 10 до 20



Дополнительные технические требования.
 Назначение – изготовление обмоток высокотемпературных электромагнитов специального применения.
Обмотка выполняется жестким проводом в стекловолоконной изоляции, натяжение допускается осуществлять только торможением подающей катушки с проводом. Допускается не более 2-3 контактов провода с роликами укладчика, не допускается натяжение за изоляцию. Провод поставляется в катушках  DIN 250 U (DIN 46399 типоразмер 250 L200)
Для эмальпровода допускается применение стандартного роликового натяжителя. Поставка в катушках DIN 46399 типоразмере 125 или 200
Каркасы для намотки нестандартные, сечение – круг, оснастка для крепления на станок изготавливается нашей компанией самостоятельно, межслойная пропитка ручная, требует достаточное пространство (не менее 150 мм с каждой стороны) вокруг обмотки для осуществления этой операции.
Требуются режимы укладки с равномерным смещением провода на 1 шаг в течении 1 витка и со ступенчатым смещением провода, т.е. провод идет перпендикулярно оси намотки 330 градусов, далее 30 градусов смещение на шаг намотки. (Только для провода сечением более 1 мм со стекловолоконной изоляцией)
Станок должен иметь возможность программирования укладки, требование – повторяемость обмоток. 
Память на 10 и более программ.
Станок должен быть оборудован токарным трехкулачковым патроном диаметром 120-150 мм и задней бабкой с вращающимся конусом, консольное закрепление каркаса не допускается.
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