         Станок для перемотки проволоки алюминиевой (серий 1ххх, 3ххх, 2ххх, 4ххх, 5ххх, 6ххх, 7ххх) на пластиковые катушки D100, D200, D300, D320, D360 и металлические каркасные К300, К415. 
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Намотка проволоки на катушку должна быть рядная без перехлестов.

Исходные технические требования к оборудованию и выпускаемой продукции.
Проволока диаметром от 1,2 до 2,5 мм намотка на катушки пластиковые.
Проволока диаметром от 2,5 до 3,15 мм намотка на катушки металлические каркасные.

Отдающее устройство с приводом (синхронизированное) под металлическую катушку (чертеж прилагается). Общий вес проволоки с катушкой 500 кг.
На станке должны быть предусмотрены два блока правильных роликов – горизонтальный и вертикальный.  

Станок должен обеспечивать производительность перемотки на проволоке Ф 1,2 мм 20тн/месяц.
Коммерческое предложение на два вида станка: автоматический и полуавтоматический.

