
1. *Размер паспортизировать.
2. Неуказанные предельные отклонения по Н10, h10, IT10/2.
3. Пайку производить припоем ПОС 40 ГОСТ 21931-76 или оловом 01 ГОСТ 860-75.
4. Пропитать якорь лаком ФЛ-98 ГОСТ 12294-66 в вакууме два раза.
5. Проверить электрическую прочность якоря до пропитки напряжением 1000 В в течение 10 сек
и после пропитки 800 В в течение 10 сек.
6. Размер в квадратных скобках обработать по подшипнику, обеспечив натяг 0...6 мкм по
минимальному диаметру подшипника.
7. Коллектор продорожить на глубину (0,7 0,2) мм, шириной (0,5 0,05) мм, допустимый недоход до
петушков 1,5 мм.
8. Допускается зарез не более 8 коллекторных пластин на величину, не превышающую половины
толщины прокладки миканита.
9. Покрытие: эмаль ЭП-525 темно-зеленая ГОСТ 22438-85 - поверхность Г.
10. Якорь балансировать динамически напайкой олова марки 01 по ГОСТ 860-75 на бандажи поз. 12.
Допустимый дисбаланс не более 0,5 г мм. Выступание балансировочной пайки за 50,6 не
допустимо.
11. Размер Д обеспечить 0,03 мм до покрытия, 0,07 мм после покрытия.
12. Сопротивление обмотки якоря между 1 и 8 коллекторными пластинами при температуре
окружающей среды 20 С - (0,11 6%) Ом.
13. **Размер для справок.
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Документация

A2 .684263.037 СБ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

A4 1 .684323.022 Якорь необмотанный 1

A4 2 .685464.009 Секция 29

Детали

A4 3 .713241.004 Обмоткодержатель 1

Материалы

4 Жесть 28-712×820-ЭЖК-А2-I

ГОСТ 13345-85; (4х20) мм 8 шт

5 Имидофлекс 292 0,2

ТУ 3491-003-00214639-01;

(8х36) мм 29 шт

6 Имидофлекс 292 0,2

ТУ 3491-003-00214639-01;

(35х36) мм 29 шт

7 Картон электроизоляционный

ЭВ-0,3 ГОСТ 2824-86;

(8х180) мм 2 шт
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8 Лакоткань ЛШМ-105-0,1

ТУ 16-90И37.0012.002ТУ;

(10х250) мм 1

9 Лента ЛЭС-0,2х10 ГОСТ 5937-81

2

м резать

по месту

10 Лента ЛЭС-0,2х15 ГОСТ 5937-81

2

м, резать

по месту

11 Нитки армированные 200лх

ГОСТ 30226-93 1,5

м, резать

по месту

12 Проволока М-0,5 ГОСТ 9124-85

4

м, резать

по месту

13 Стеклолакоткань ЛСКЛ-155

0,2х10 ТУ 16-90.И37.0003.003ТУ 4

м, резать

по месту

14 Стеклотекстолит СТЭФ-1

1с-0,5 ГОСТ 12652-74;

(2,9х36) мм 29 шт



1. *Размер для справок.
2. **Размеры обеспеч. инстр.
3. Допускается отслаивание пластмассы от коллекторных пластин до 0,2 мм, со
стороны петушков до 0,4 мм. Зазоры со стороны петушков залить шпатлевкой
ЭП-0010 ГОСТ 28379-89, при этом допускается увеличение диаметра по
пластмассе до 32,5 мм.
4. Допустимый перекос коллекторных пластин относительно оси коллектора не
более 0,5 мм.
5. Пазы покрыть оловом 01...03 ГОСТ 860-75.
6. Механическую прочность коллектора, предварительно нагретого до
температуры 150 С...160 С, проверить в течение 2...3 мин при 15000 об/мин, при
этом изменение биения коллекторных пластин не должно быть более 0,02 мм.
7. Электрическую прочность изоляции между коллекторными пластинами
проверить напряжением 36 В.
8.

7 Зам.ЕИВЖ.138-2019
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1. *Размер для справок.
2. **Размеры обеспечить инструментом.
3. Число витков в секции 4.
4. На начало и конец ставить чулок поз. 2 одного цвета.
5. Вывходные концы лудить оловом О1 ГОСТ 860-75.

Lрасчетное=0.694 м,
Rрасчетное0,95=0,01645...0,017445 Ом
Rрасчетное0,90=0,0178...0,0195 Ом
Удельное сопротивление 0,9=0,025694...0,028039
Удельная сопротивление 0,95=0,023699...0,025137
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4

Документация

A4 685464.009 СБ Сборочный чертеж
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1. *Размер для справок.
2. Размер в скобках после сборки.
3. Предельное отклонение на размер угла между осями двух соседних пазов 5'; любых пазов 10'.
4. Размер заусенцев не более 0,01 мм.
5. Шихтовочный знак распологать на оси паза или зубца не допускается. Форма шихтовочного не
регламентирована. Шихтовочный знак должен смещаться или менять форму при проектировании
штампа.
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