Смущает большой диапазон натяжений обмоточной проволоки. Обеспечить на одном станке натяжение от 2 до 600 грамм достаточно сложно.
У нас несколько станков. Каждый станок настроен для определенной задачи. Например, на одном станке наматывают проволоку диаметром 0,014-0,018 мм и с шагом намотки 0,032-0,042 мм. Соответственно, натяжение намоточной проволоки на этом станке будет 6-12 г. 
То есть каждый станок настроен на намотку проволоки близкой по диаметру и натяжение в граммах будет приблизительно одинаково. Такой разницы 2-600 г на одном станке нам не нужно. 
Не указано натяжение несущей проволоки. При намотке с усилием порядка 0,5кг нагрузка на медный провод будет существенной.
Натяжение каркасного провода никак не проверяем. Вставляем концы в цангу и затягиваем с помощью гайки.
Намотка, как я понимаю, должна вестись "виток к витку".
Хотелось бы получить более крупную фотографию узла укладки проволоки, если можно.
[bookmark: _GoBack]К сожалению, фотографии струны с намоткой нет в хорошем качестве. Есть фотографии только в тороиде, но суть намотки не меняется.
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