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	год поставки «2024»

	количество «16 ед.»



ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку станочного оборудования

1. Сверлильный станок (аналог 2C132) – 3 ед.

Вертикально-сверлильный станок предназначен для выполнения следующих видов работ: сверления, зенкования, зенкерования, растачивания, нарезания резьбы в различных видах металлических и неметаллических деталей быстрорежущим и твердосплавным инструментом.

Технические и функциональные характеристики оборудования
	Диаметр сверления в стали, мм
	От 3 до 32 

	Диаметр нарезаемой резьбы в стали, мм
	От М3 до М33

	Конус шпинделя
	Морзе 4

	Расстояние от оси шпинделя до колонны, мм
	От 280 до 350

	Наибольшее расстояние от оси шпинделя в ее горизонтальном положении до плиты, мм
	750

	Подъем стола, мм
	От 280 до 350 

	Установочное перемещение сверлильной головки, мм.
	От 170 до 200

	Перемещение пиноли шпинделя, мм
	От 0 до 250

	Размер рабочей поверхности плиты, мм
Длина
Ширина
	
От 480 до 520
От 480 до 520

	Количество скоростей вращения шпинделя
	12

	Диапазон частот вращения шпинделя, об/мин.
	От 31,5 до 1400

	Количество механических подач пиноли шпинделя
	9

	Диапазон механических подач пиноли шпинделя, мм/об.
	0,1; 0,14; 0,2; 0,28; 0,4; 0,56; 0,8; 1,12; 1,6

	Наибольшее усилие подачи шпинделя, Н
	15000

	Наибольший крутящий момент на шпинделе, Нм
	400

	Количество Т-образных пазов
	От 3 до 4

	Ширина направляющего паза, мм.
	18Н12

	Наибольшая масса устанавливаемой заготовки, не более, кг
	600

	Род тока питающей сети
	Трехфазный, переменный

	Мощность привода главного движения, кВт
	От 4 до 5 

	Напряжение питания, В
	380

	Масса, кг
	От 1150 до 1250 

	Габаритные размеры, мм
Длина
Ширина
Высота
	
От 850 до 880
От 1100 до 1150
От 2650 до 2750



Комплектность оборудования
- Насос охлаждения – 1 компл.
- Светильник – 1 компл.
- Шприц под масленку – 1 шт.
- Масленка – 1 шт.
- Пробки транспортные – 1 компл.
- Рукоятка подъема стола и сверлильной головки – 1 компл.
- Ключи для электрошкафа – 2 компл.
- Ключ для сливных пробок – 1 шт.
- Клин к инструменту с коническим хвостовиком – 3 шт.
- Втулки переходные для крепления инструмента с коническим хвостовиком – 3 шт.
- Стол крестовый – 1 шт.
- Тиски станочные чугунные поворотные 7200-0215-02  с комплектом деталей крепления – 1 компл.
- Патрон сверлильный 6150-4029-03 – 1 шт.
- Патрон резьбонарезной 6162-4003-01 – 1 шт.
- Комплект предохранительных головок 6251-4002М 00-06 – 1 шт.
- Патрон резьбонарезной 6162-4003-02 – 1 шт.
- Комплект предохранительных головок 6251-4002М-03 07-11 – 1 шт.
- Патрон резьбонарезной 6162-4003-04 – 1 шт.
- Комплект предохранительных головок 6251-4002М-05 12-15 – 1 шт.  

Техническая документация
- паспорт станка;
- руководство по эксплуатации на русском языке.

Дополнительные условия
В стоимость оборудования должны входить изготовление, поставка,  гарантийное обслуживание, пуско-наладочные работы и инструктаж персонала.
Гарантийный срок 12 месяцев с даты перехода права собственности на товар покупателю.

2. Плоскошлифовальный станок (аналог UNIVEQ USG 40100NC2) - 1 ед.

Плоскошлифовальный станок предназначен для шлифования плоских и боковых поверхностей деталей из стали, чугуна, цветных металлов, закрепленных на зеркале стола, магнитной плите или в приспособлении.

Технические и функциональные характеристики оборудования
	Стол

	Размер рабочей поверхности стола, мм.: ширина
длина
	
От 400 до 420
От 1000 до 1100

	Макс. размер шлифуемой детали, мм.: ширина
длина
высота
	
От 400 до 420
От 1000 до 1100
От 400 до 420

	Продольное перемещение стола (гидравлика), мм.
	
От 1100 до 1200

	Скорость перемещения стола (бесступенчатое регулирование), м/мин
	
От 3 до 25

	T-образные пазы:
количество
ширина, мм
	
От 3 до 4
От 18 до 22

	Нагрузка на стол, кг
	От 600 до 700

	Шлифовальный узел

	Расстояние от оси шпинделя до поверхности рабочего стола, мм
	От 550 до 600

	Максимальное вертикальное перемещение шлифовального узла, мм
	400

	Минимальное поперечное перемещение шлифовального узла, мм
	0,025

	Минимальное вертикальное перемещение шлифовального узла, мм
	0,005

	Непрерывная подача (бесступенчатая регулировка), м/мин 
	От 0,5 до 3,0

	Вертикальное ускоренное перемещение, мм/мин
	От 400 до 420

	Частота вращения шпинделя, об/мин
	От 1420 до 1450

	Размер шлифовального круга, м.:
Диаметр наружный
Диаметр внутренний
Толщина
	
От 320 до 350
От 120 до 130
От 40 до 45

	Мощность

	Мощность электродвигателя шлифовального круга, кВт
	От 5 до 6 

	Мощность сервопривода поперечного перемещения блока шлифовального узла, мм
	От 1,2 до 1,5

	Мощность сервопривода вертикального перемещения шлифовального узла, мм
	От 1,5 до 1,8

	Мощность гидравлической системы, кВт
	От 3,0 до 3,3

	Мощность системы подачи СОЖ, кВт
	От 0,125 до 0,2

	Параметры точности

	Параллельность, мм 
	Не более 0,005 (на 300 мм)

	Шероховатость, µм
	Не менее Ra 0,63

	Габаритные размеры и масса

	Габаритные размеры станка в упаковке, мм.: 
Длина
Ширина
Высота
	
От 4250 до 4500
От 2000 до 2100
От 2600 до 2700

	Масса нетто / брутто, кг
	Не более 4200 / Не более 5000



Комплектность оборудования
- Программированный логистический контроллер – 1 шт.
- Электромагнитная плита – 1 шт.
- Кабинетная защита станка – 1 компл.
- Шлифовальный круг - 4 шт.
- Приспособления для правки шлифовального круга – 2 шт.
- Фланец для шлифовального круга - 4 шт.
- Оправка для балансировочного устройства – 2 шт.
- Балансировочное устройство – 1 шт.
- Комбинированная система фильтрации смазочно-охлаждающей жидкости – 1 шт. 
- Опоры для выставления станка по уровню – 1 компл.
- Стандартный набор инструмента для обслуживания станка – 1 компл.
- Рулон фильтрующей бумаги для смазочно-охлаждающей жидкости – 2 шт.
- Комплект/набор технологических жидкостей (для запуска станка) – 1 шт.

Требование к монтажу, пуско-наладочным работам:
Проведение такелажных работ (перемещение оборудования с площадки разгрузки до места установки).
Проведение работ по подготовке и монтажу фундамента.
Инструментальную проверку станка на точность (по ГОСТ или сертификату качества производителя станка), изготовление стандартной тестовой детали завода и проверка на точность. Пуск в эксплуатацию и обеспечение гарантийного обслуживания сертифицированной фирмой-изготовителем. 

Техническая документация
- паспорт станка;
- руководство по эксплуатации на русском языке.

Дополнительные условия
В стоимость оборудования должны входить изготовление, поставка,  гарантийное обслуживание, пуско-наладочные работы и инструктаж персонала.
Гарантийный срок 12 месяцев с даты перехода права собственности на товар покупателю.

3. Гильотинные ножницы (аналог MSH-10025) – 2 ед.

Общие требования
	Гидравлические гильотинные ножницы оптимально выполняют задачи по обработке листовых материалов, стоящие на серийном производстве. Особенностями работы данного оборудования являются: высокие скорость, качество и точность реза, энергоэффективность наряду с высокой мощностью. Гидравлическая система оказывает низкие вибро и шумовую нагрузки на производственное окружение станка. Эти характеристики и возможные варианты комплектации удовлетворяют требованиям современного серийного производства.

Технические характеристики
	Вес, не более
	кг
	7200

	Габариты, не более
	см
	305х180х170

	Мощность, не менее 
	кВт
	15

	Предел прочности материала, не менее 
	Н/мм2
	450

	Максимальная толщина реза, не менее
	мм
	10

	Максимальная ширина реза, не менее
	мм
	2500

	Длина ножа, не менее
	мм
	2600

	Рабочая высота, не менее
	мм
	940

	Угол наклона ножей, не менее
	град
	1° 30ʺ

	Количество резов в минуту, не менее 
	1/мин
	10

	Глубина зева, не менее
	мм
	130


	Показатели надежности
Срок службы -  не менее 10 лет

Комплект поставки станка:
	Станок 
	шт
	1

	Пульт управления  
	шт.
	2

	Гидравлические клапана производства 
	компл.
	1

	Уплотнительные кольца производства 
	компл.
	1

	Компоненты электрошкафа 
	компл.
	1

	Моторизированные задние упоры
	компл.
	1

	нижние лезвия с 4-мя режущими кромками
	компл.
	1

	Передние поддерживающие упоры длиной 1 м
	шт.
	1

	
	
	





Техническая документация
- инструкция по эксплуатации;
- паспорт;
- регламенты технического обслуживания и ремонта указываются в прилагаемой технической документации.

Нормативные требования
ГОСТ 11647-75 Пресс-ножницы комбинированные и ножницы комбинированные
ГОСТ 7599-82 Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия;
ГОСТ Р ЕН 12840-2006 Безопасность металлообрабатывающих станков.
ГОСТ Р МЭК 60204-1-2007 Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов.

Дополнительные требования
В стоимость оборудования входят изготовление, поставка, пусконаладочные работы, инструктаж персонала и гарантийное обслуживание.
Срок гарантии 12 месяцев с даты перехода права собственности на товар к покупателю.

4. Комбинированные пресс-ножницы (аналог Sahinler HKM 85) – 1 ед.

Общие требования
	Комбинированные пресс-ножницы предназначены для резки, высечки, пробивки отверстий в металлическом листе и профиле, резки круглого и квадратного прутка. Благодаря своей универсальности и широкому спектру применения, пресс-ножницы пользуются популярностью как в серийном, так и в штучном производстве. Пресс-ножницы имеют два независимых гидравлических поршня, дающие возможность одновременной работы двух операторов.
Пресс-ножницы комбинированные совмещают в себе пять рабочих станций в одном станке:
- пробивка отверстий;
- ножницы для рубки круглого и квадратного прутка;
- ножницы для уголка;
- гильотинные ножницы;
- высечные ножницы.

Технические характеристики
	Вес 
	кг
	2300 - 2400

	Габариты не более
	см
	192х95х204

	Мощность не менее 
	кВт
	7,5

	Усилие 
	тонн
	80-85

	Напряжение
	В
	380

	Пробивка отверстий

	Максимальный диаметр 
	мм
	100-115

	Максимальная толщина 
	мм
	15-25

	Рабочий ход 
	мм
	75-85

	Глубина зева 
	мм
	350-360

	Рабочая высота 
	мм
	1075-1080

	Резка прутка

	Максимальный диаметр 
	мм
	40-50

	Резка уголка

	Максимальная толщина 
	мм
	10-15

	Максимальная высота 
	мм
	140-160

	Рабочая высота 
	мм
	1100-1250

	Резка листовой стали

	Максимальная толщина 
	мм
	15-25

	Максимальная ширина 
	мм
	470-480

	Длина ножа 
	мм
	480-490

	Рабочая высота 
	мм
	940-950

	Высечка П-образная

	Максимальная глубина 
	мм
	80-90

	Максимальная ширина 
	мм
	50-60

	Рабочая высота 
	мм
	930-950



Комплект поставки станка:
	Станок 
	шт
	1

	Педаль ножная 
	шт
	2

	Пуансон и матрица для пробивки отверстия
	компл
	1

	Ножи для резки листа
	компл
	1

	Ножи для резки круглого и квадратного прутка
	компл
	1

	Ножи для резки уголка
	компл
	1

	Ножи для П-образной высечки
	компл
	1

	Ключ для установки инструмента
	шт
	1

	Оснастка для гибки
	компл
	1

	
	
	


Техническая документация
- инструкция по эксплуатации;
- паспорт;
- регламенты технического обслуживания и ремонта указываются в прилагаемой технической документации.

Нормативные требования
ГОСТ 11647-75 Пресс-ножницы комбинированные и ножницы комбинированные
ГОСТ 7599-82 Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия;
ГОСТ Р ЕН 12840-2006 Безопасность металлообрабатывающих станков.
ГОСТ Р МЭК 60204-1-2007 Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов.

Дополнительные требования
В стоимость оборудования входят изготовление, поставка, пусконаладочные работы, инструктаж персонала и гарантийное обслуживание.
Срок гарантии 12 месяцев с даты перехода права собственности на товар к покупателю.
Срок службы станка не менее 10 лет.

5. Машина листогибочная – 1 ед.

Назначение
Листогибочная машина предназначена для изготовления различных деталей методом холодной гибки металла под различными углами.
В состав листогибочной машины входят: станина, прижимная и гибочная балки, привод прижимной и гибочной балок, задний упор. Привод электромеханический, что исключает использование сжатого воздуха.
С помощью листогибочных машин можно гнуть лист металла различной толщины.

Технические характеристики
	Вес, не более
	кг
	2700

	Габариты, не более
	см
	249х76х152

	Мощность, не менее 
	кВт
	6,2

	Толщина изгибаемого листа,  не менее 
	мм
	6

	Ширина изгибаемого листа, не менее
	мм
	1600

	Угол поворота гибочной балки 
	градус
	от 0 до 125

	Ход прижимной балки 
	мм
	От 15 до 175

	Скорость прижимной балки, не менее
	мм/с
	15

	Угловая скорость гибочной балки, не менее
	градус/с
	25

	Высота отгибаемой кромки при максимальной толщине листа, не менее
	мм
	6

	Производительность механизма, не менее
	сгибов/час
	350

	
Электромеханический задний упор 

	Максимальный ход упора, не менее
	мм
	1200

	Приделы установки размеров 
	мм
	От 30 до1200

	Дискретность, не более
	мм
	1

	Мощность, не менее
	Вт
	250

	Вес, не более
	кг
	150

	Габариты, не более
	см
	135х10х15



Показатели надежности
Срок службы  - не менее 10 лет.

Комплект поставки станка:
	Станок 
	шт
	1

	Педаль ножная 
	шт
	1

	
	
	


Техническая документация
- инструкция по эксплуатации;
- паспорт;
- регламенты технического обслуживания и ремонта указываются в прилагаемой технической документации.

Нормативные требования
ГОСТ 7599-82 Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия.
ГОСТ Р ЕН 12840-2006 Безопасность металлообрабатывающих станков.
ГОСТ Р МЭК 60204-1-2007 Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов.

Дополнительные условия
В стоимость оборудования входят изготовление, поставка, пусконаладочные работы, инструктаж персонала и гарантийное обслуживание.
Срок гарантии 12 месяцев с даты перехода права собственности на товар к покупателю.

6. Токарный обрабатывающий центр (аналог НТ250С05Ф3/Ф4) – 1 ед.

Назначение:
Комплексная токарная и фрезерная обработка деталей из металла сложной формы за одну установку. 

Технические характеристики 
	Наименование параметра
	Ед. измерения
	Значение

	Диаметр отверстия в шпинделе под пруток
	мм
	От 66 до 76

	Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемый над станиной
	мм
	Не более 500


	Наибольший диаметр заготовки, обрабатываемой над суппортом
	мм
	Не более 210


	Перемещения по осям

	Перемещение по оси X (поперечное перемещение суппорта)
	мм
	от 200 до 250

	Перемещение по оси Z (продольное перемещение суппорта)
	мм
	От 500 до 600

	Перемещение по оси Y (вертикальное перемещение)
	мм
	                        ±35


	Перемещение по оси C (вращение шпинделя)
	град
	неограниченное

	Скорость перемещения по осям

	Перемещение по оси X (поперечное перемещение суппорта)
	м/мин

	От 25 до 50

	Перемещение по оси Z (продольное перемещение суппорта)
	м/мин

	От 25 до 50

	Перемещение по оси Y (вертикальное перемещение)
	м/мин
	Не менее 10

	Перемещение по оси C (вращение шпинделя) 
	об/мин
	Не менее 10

	Шпиндель

	Максимальная скорость  вращения шпинделя
	об/мин
	Не менее 4000

	Максимальный крутящий момент
	Нм
	От 109 до 159

	Регулирование частоты вращения
	
	Бесступенчатое 

	Мощность главного двигателя
	кВт
	От 15 до 18,5

	Диаметр патрона
	мм
	Не менее 250

	Тип патрона
	
	Гидравлический 

	Диаметр отверстия  в шпинделе под пруток
	мм
	От 66 до 76

	Задняя бабка

	Перемещение пиноли задней бабки 
	мм
	От 40 до 80

	Диаметр пиноли задней бабки
	мм
	От 50 до 100

	Конус пиноли задней бабки
	
	Морзе 4

	Перемещение задней бабки
	мм
	От 350 до 450

	Револьверная головка

	Время смены инструмента
	сек
	0,2 до 0,4

	Количество гнезд для инструмента
	Шт
	От 8 до 12

	Точность позиционирования
	Угл. сек  
	От 3 до 5

	Максимальная скорость вращения приводного инструмента
	об/мин

	Не менее 4000

	Мощность приводного инструмента
	кВт
	3,7

	Масса и габариты

	Длина
	мм
	От 2400 до 3000

	Ширина 
	мм
	От 1800 до 2000

	Высота 
	мм
	От 1600 до 1800

	Масса станка 
	кг
	Не более 3500 



Комплектность:
Главный двигатель мощностью  не менее 15 кВт – 1 шт. 
Шпиндельная бабка с диаметром отверстия не более 76 мм – 1 шт.
Исполнение суппорта с осью Y – 1 шт.
Гидравлический 3х-кулачковый самоцентрирующийся патрон  диаметром не менее 250 мм – 1 шт.
8-ми позиционная револьверная головка с приводным инструментом – 1 шт.
Задняя бабка с гидравлическим приводом выдвижения пиноли – 1 шт.
Кабинетная защита зоны резания – 1 шт.
Освещение зоны резания – 1компл.
Система подачи СОЖ – 1 шт.
Автоматическая система смазки – 1 шт.
Гидростанция – 1 шт.
Транспортер стружки с баком для стружки – 1 шт.
Теплообменник электрошкафа – 1шт.
Комплекты кулачков – 1 шт.
Двухступенчатый планетарный редуктор на главный привод – 1 шт.
Устройство измерения инструмента – 1 шт.
Устройство измерения детали – 1 шт.
Устройство подачи прутка (барфидер) – 1 шт.

Техническая документация:
- инструкция по эксплуатации;
- паспорт;
- регламенты технического обслуживания и ремонта должны указываться в прилагаемой технической документации.

Требования к сроку службы изделия:
Срок службы станка - не менее 10 лет.

Дополнительные условия
В стоимость оборудования входят изготовление, поставка, пусконаладочные работы, изготовление опытных образцов изделий в количестве – 5 шт., инструктаж персонала и гарантийное обслуживание.
Гарантийный срок должен быть 18 месяцев с даты перехода права собственности на товар к покупателю.

7.  Пресс гидравлический 4-х колонный (аналог ДА2230П) – 1 ед.
Назначение
	Для выполнения работ по штамповке колес для вышки съемной изолирующей, а также производства дополнительного стержня фиксатора.

Основные технические характеристики 
	Наименование параметра
	Ед. измерения
	Значение

	Усилие 
	кН
	Не менее 1000

	Ход ползуна
	мм
	От 350 до 400

	Наибольшее расстояние между столом и ползуном 
	мм
	От 750 до 800

	Размер стола (ДхШ)
	мм
	От 1200х800 до 1300х850

	Усиление выталкивателя
	Тс
	Не менее 20

	Ход выталкивателя
	мм
	От 200 до 220

	Суммарная мощность двигателя
	кВт
	Не менее 5,5

	Габариты пресса (ШхГхВ)
	мм
	От 2500х1100х2750х до 2550х1150х2800

	Масса пресса 
	кг
	От 5400 до 5650



Требования к комплектности
Рабочий цилиндр – 1 шт;
Подъемные цилиндры -  2 шт; 
Станина -  1шт;
Верхняя траверса – 1 шт;
Подвижная траверса, он же ползун – 1шт;
Стол – 1 шт ;
Колонны – 4 шт;
Выталкиватель – 1 шт;
Гидростанция -  1шт; 
Пульт (шкаф) управления – 1 шт.
Дополнительный защитный экран – 1 шт;
Вентиляционная вытяжная система – 1 шт;
Дополнительное освещение рабочего места – 1шт;
Защита рабочей зоны – 1шт;
Педаль – 1 шт;
Плиты нагрева – 2 шт; 
Плиты охлаждения – 2 шт;
Система охлаждения масла – 1 шт;

Техническая документация
Технический паспорт
Руководство по эксплуатации
Сертификат соответствия

Требования к сроку службы 
Срок службы станка должен быть не менее 10 лет.

Дополнительные условия
Проведение пусконаладочных работ после поставки и установки оборудования, изготовление опытных образцов изделий в количестве – 5 шт.
В стоимость оборудования входят изготовление, поставка, пусконаладочные работы, изготовление опытных образцов изделий в количестве – 5 шт., инструктаж персонала и гарантийное обслуживание.
Гарантийный срок должен быть 18 месяцев с даты перехода права собственности на товар к покупателю.


8. Станок для продольной резки 
изоляционного материала (аналог СПР-300-2В) – 1 ед.

Общие требования 
Станок-полуавтомат предназначен для продольной резки изоляционного материала с большого руля на рулончики для изолировки проводов.


Технические характеристики
	Диаметр вала намотки (планшайбы), 
не менее
	мм
	40

	Диаметр оправки
	
	50

	Скорость вала намотки (номинальная) 
	об/мин
	68 (100 Гц)

	Максимальное задаваемое число витков намотки в пределах
	ед
	0-99999,9

	Наличие электродинамического (программируемого) тормоза / возможность вязкого торможения (возможностью удержания вала намотки от проворота)
	-
	есть

	Наличие задней бабки
	-
	есть

	Кол-во валов намотки, не менее
	шт
	2

	Максимальная масса сматываемого роля, не более
	кг
	300

	Подводимая мощность к механизму намотки, не менее
	кВт
	0,37

	Тип двигателя механизма намотки
	
	АИР56

	Тип трансмиссии механизма намотки
	
	редуктор, цепная передача

	Механизм фиксации задней бабки
	
	затвор

	Привод пиноли задней бабки
	
	поворотный механизм

	Тип датчика счета метров
	
	ДМ-1Э-П

	Дискретность счета, не более
	м
	0,1

	Рекомендуемая частота работы двигателя, в пределах
	Гц
	50(100)

	Габаритные размеры (ДхШхВ), не более
	мм
	1500х1750х1750

	Вес станка, не более
	кг
	250

	Наличие защитного экрана
	-
	Есть

	Номинальная потребляемая мощность, не более
	кВт
	0,85

	Напряжение, частота питания, не более
	В/Гц
	220±10%/ 50±2%

	Тип электрозащиты, не менее
	IP
	44

	Климатическое исполнение
	-
	УХЛ4.1

	Тип блока управления
	-
	программируемый на базе СОЭП-3/1

	Диаметр сматываемого роля, не более
	мм
	1000

	Максимальная ширина роля, не более
	мм
	900

	
Показатели надежности
Срок службы лет не менее 10 

Комплект поставки станка:
	Намоточный станок
	шт
	1

	Валы намотки (оправки)
	шт
	2

	Правильное устройство
	шт
	1

	Педаль заправки
	шт
	1

	Смоточное устройство
	шт
	1

	Механизм резки материала
	шт
	1

	Механизм торможения
	шт
	1

	Блок управления
	шт
	1

	Подставка
	шт
	1

	Длинномер
	шт
	1






Техническая документация
- инструкция по эксплуатации;
- паспорт;
- регламенты технического обслуживания и ремонта указываются в прилагаемой технической документации.

Нормативные требования
ГОСТ 7599-82 Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия;
ГОСТ Р ЕН 12840-2006 Безопасность металлообрабатывающих станков;
ГОСТ Р МЭК 60204-1-2007 Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов.

Дополнительные условия
В стоимость оборудования входят изготовление, поставка, пусконаладочные работы, инструктаж персонала и гарантийное обслуживание.
Срок гарантии 12 месяцев с даты перехода права собственности на товар к покупателю.

9. Намоточный станок (аналог СН-10С-1200) – 1 ед.

Назначение
Напольный станок рядовой намотки предназначен для намотки серийных крупногабаритных электротехнических изделий весом до 200 кг. 


Технические характеристики
	Диаметр круглого провода, диапазон
	мм
	0,5-5,0

	Площадь сечения прямоугольного провода, не более
	мм2
	200

	Максимальный диаметр каркаса, не более
	мм
	950

	Скорость намотки, не менее
	Об/мин
	25

	Крутящий момент, не более
	Н*м
	2000

	Зона раскладки, не менее
	мм
	1200

	Габаритные размеры (ДхШхВ), не более
	мм
	3000х1500х1600

	Вес станка, не более
	кг
	900

	Напряжение, частота питания, не менее
	В/Гц
	380/50

	Потребляемая мощность, не менее
	кВт
	6

	Климатическое исполнение
	-
	УХЛ4.1

	Тип электрозащиты, не менее
	IP
	44

	Тип блока управления
	-
	с ЧПУ

	Наличие задней бабки
	-
	есть

	Расстояние между передней и задней бабкой, мм
	мм
	2000 (3000)

	Номинальный крутящий момент (f=50 Гц), не менее
	кг x м
	134; 279,8; 349,8; 874,6;
1102,5; 1399,4

	Подводимая мощность к механизму намотки, не менее
	кВт
	5,5

	Тип двигателя механизма намотки
	-
	АИР

	Шаг раскладки, (вала намотки), диапазон
	мм/об
	0,0018 - 200

	Расстояние перехода между секциями, не менее
	мм
	0-1200

	Максимальная скорость раскладчика, не менее
	мм/сек
	150

	Максимальная ширина раскладки, не менее 
	мм
	1200

	Регулировка шага раскладки
	-
	электронный редуктор

	Возможность записи данных на ЭВМ
	-
	наличие

	Интеллектуальная педаль
	-
	наличие

	Тип вывода данных
	-
	Светодиодный индикатор, монитор

	Наличие сменного носителя
памяти
	-
	наличие

	
Показатели надежности
Срок службы не менее 10 лет.

Комплект поставки станка
	Механизм намотки
	шт
	1

	Задняя бабка
	шт
	1

	Механизм раскладки
	шт
	1

	Формующе-натяжное устройство
	шт
	1

	Защитный экран
	шт
	1

	Блок управления
	шт
	1

	Педаль «пуск-стоп»
	шт
	1

	Педаль заправки
	шт
	1

	Педаль скорости
	шт
	1

	Паспорт 
	шт
	1

	Раскладчик
	шт
	1

	Светодиодное освещение
	шт
	1

	Преобразователь
	шт
	1






Техническая документация
- инструкция по эксплуатации;
- паспорт;
- регламенты технического обслуживания и ремонта указываются в прилагаемой технической документации.

Нормативные требования
ГОСТ 7599-82 Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия;
ГОСТ Р ЕН 12840-2006 Безопасность металлообрабатывающих станков;
ГОСТ Р МЭК 60204-1-2007 Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов.

Дополнительные условия
	В стоимость оборудования входят изготовление, поставка, пусконаладочные работы, инструктаж персонала и гарантийное обслуживание.
Срок гарантии 12 месяцев с даты перехода права собственности на товар к покупателю.



10. Автоматическая головка обмотки изоляции (АГОИ 600) – 1 ед.

Назначение
Автоматическая головка обмотки изоляции (АГОИ) предназначена для изолировки проводов, трубок круглого и прямоугольного сечения, шинок и пакетов шинок.
АГОИ может устанавливаться как на раскладчики намоточных станков, так и использоваться независимо.

Технические характеристики
	Суммарное сечение изолированных проводов, не менее
	мм2
	600

	Суммарное сечение изолированных проводов для легких материалов, не менее
	мм2
	900

	Номинальная скорость вращения бобин изоляции, 
	об/мин
(при 50 Гц)
	350

	Регулируемый угол атаки изолировки, в пределах
	град*
	0...45

	Ширина ленты изоляции, в пределах
	мм
	10 - 40

	Материал ленты изоляции
	-
	стеклолента (препрег)

	Макс. диаметр изолировочной бобины, не более
	мм 
	350

	Количество изолировочных бобин, в пределах
	шт
	2(3,4,6)

	Тип и мощность двигателя АИР80В4, не менее
	кВт
	1,5

	Защитный кожух установки
	-
	наличие

	Счетчик метража 
	-
	наличие

	Защитный кожух ременной передачи
	-
	наличие

	Габариты, не более 
	мм
	1350х820x910

	Вес, не более
	кг
	60

	
Показатели надежности
Срок службы не менее 10 лет

Комплект поставки станка
	Несущая рама – 1 шт.
	
	

	Механизм измерения длины – 1 шт.
	
	

	Узел электродвигателя – 1 шт.
	
	

	Механизм фиксации изолировочных бобин – 1 компл.
	
	

	Натяжное устройство изолированной ленты – 1 шт.
	
	

	Приемные регулируемые ролики – 1 компл.
	
	

	Выходные регулируемые ролики – 1 компл.
	
	

	Блок управления с кожухом и соединительными кабелями – 1 компл.

	
	





Техническая документация
- инструкция по эксплуатации;
- паспорт;
- регламенты технического обслуживания и ремонта указываются в прилагаемой технической документации.

Санитарно-технические, эстетические и эргономические требования
ГОСТ 7599-82 Станки металлообрабатывающие. Общие технические условия;
ГОСТ Р ЕН 12840-2006 Безопасность металлообрабатывающих станков;
ГОСТ Р МЭК 60204-1-2007 Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов.

Дополнительные условия
В стоимость оборудования входят изготовление, поставка, пусконаладочные работы, инструктаж персонала и гарантийное обслуживание.
Срок гарантии 12 месяцев с даты перехода права собственности на товар к покупателю.

11. Рельсорезный станок (аналог РР80А ДВ. STIHL TS-800) – 3 ед.
Назначение: Станок рельсорезный является путевым инструментом, предназначенным для резки незакаленных и закаленных рельсов. Рельсорезный станок предназначен для резки незакаленных и закаленных рельсов разных типов: Р-75, Р-65, Р50. Применяется в процессе строительства железнодорожных путей. Агрегат состоит из рельсового захвата и мощного бензинового резчика.

Технические характеристики 
Масса	не более 25 кг
Габариты (ДхШхВ)	не более 750x780x530 мм
Двигатель	бензиновый
Мощность	4,5 – 5,0 кВт
Бензин	АИ-92, 95
Объем топливного бака	1,2 – 1,5 л
Отрезной круг	400x4x32 мм
Скорость вращения диска 	100 м/с
Установка захвата	с одной стороны рельса
Время разрезания рельса Р-65	не более 2 мин.

Требования к оборудованию
Оборудование должно обеспечивать возможность быстрой, удобной и надёжной установки и снятия крепления на рельсе, точное резание под прямым углом в любых плоскостях. Станок оборудован антивибрационной системой.
Двигатель имеет систему зажигания с электронным ограничителем частоты вращения. Имеется система предварительной очистки воздуха, свечи зажигания — с защитой от помех.

Комплектация оборудования
- резчик с бензиновым двухтактным двигателем - 1 шт.
- съемный захват для крепления к рельсам           - 1 шт.
- переходник для дисков с посадкой 32 мм           - 2 шт.
- переходник для дисков с посадкой 25,4 мм        - 2 шт.
- отвертка, ключ, стопор                                          - 1 компл.

Техническая документация
- паспорт на рельсорезный станок                               
- инструкция по эксплуатации				
- сертификат качества

Дополнительные условия
В стоимость оборудования входят изготовление, поставка, пусконаладочные работы, инструктаж персонала и гарантийное обслуживание.
Срок гарантии не менее 12 месяцев с даты перехода права собственности на товар к покупателю.
Срок службы не менее  4 лет.



Заместитель начальника технического отдела                                        А.В.Ершов                                


