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ИНН/КПП 9102048745/910201001

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
на приобретение и поставку установки по нанесению изоляционного покрытия

 на обмотку катушек статора 
ЦЕЛЬ ЗАДАНИЯ: Приобретение и поставку установки по нанесению изоляционного покрытия на обмотку катушек статора.

Период поставки: 1 квартал 2024-2 квартал 2024 г. 

1. Адрес поставки 
Российская федерация, Крым, город Симферополь, ул. Киевская, д. 34/2
Цена договора включает в себя стоимость расходов на тару, упаковку, маркировку, пуско-наладочные работы, обучение персонала, страховку, оформление необходимой документации, погрузоразгрузочные работы, внедрение нанесения изоляционного покрытия на обмотки статора согласно эскизам, доставку товара до места, налоги, сборы и другие обязательные платежи.
2. Назначение
2.1 Установка по нанесению изоляционного покрытия: 

- предназначена для нанесения изоляционного покрытия на обмотку катушек статора. 
Принцип работы: Статор подключают выводными концами к установке, через обмотку пропускают ток, в результате чего катушки статора нагреваются. Статор опускается в емкость с краской, равномерное напыление происходит за счет вибрации краски (или статора) и создания облака частиц краски, которые оседая на обмотке, оплавляются и создают защитный слой. По окончанию напыления статор поднимается, обдувается или встряхивается (вибрирует) от избыточной краски в автоматическом режиме. Оператор выполняет установку и съем статора с установки.
- производительностью не менее 100 шт. в час;
- режим работы оборудования в 3 смены, 5-6 дней в неделю;

- на штучных узлах статоров, различных типоразмеров, согласно таблице 1;

- на установке выполняется регулировка: напряжения (пропускания тока через обмотку катушек), частота вибрации, время выдержки при нанесении изоляции, скорость перемещений. 
- предназначена для работы с проводом: провод ПЭЭИ2В-К 200 0,450 TY BY 400052314.026-2009, провод ПЭЭИ2В-К 200 0,630 TY BY 400052314.026-2009, провод ПЭЭИ2-180 0,56 TY BY 400052314.027-2009, провод ПЭЭИ2В-К 200 1,12 TY BY 400052314.026-2009
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Таблица 1 Предельные габаритные размеры 

	№
	габарит
	D, мм
	d, мм
	L, мм
	l, мм

	1
	min
	50
	30
	68
	42

	2
	max
	100
	60
	105
	65


3. Требования к оборудованию
	№
	Наименование
	Значение

	1
	Габаритные размеры статоров
	

	
	Dmax, мм
	100

	
	Lmax, мм
	105

	2 
	Вес статора, max кг 
	1

	3
	Рекуперативное оборудование камеры
	Обязательно 

	4
	Пистолет для обдува детали воздухом 
	Обязательно

	5
	Питание 
	

	
	Блок питания камеры нагрева статора, кВт (двух фазное нагревательное устройство постоянного тока)
	0-5

	
	Блок питания рекуперативной камеры, max кВт
	2,5

	
	Общее потребление, max кВт
	7,5

	
	Электричество, трехфазная пяти проводная система
	380В±10%, 50гц

	6
	Сжатый воздух (содержание масла ≈0,1 промилле, содержание воды ≤1,3г/м3), МПа
	0,4-0,6

	7
	Объем сжатого воздуха, м3/мин
	1.0

	8
	Сенсорный экран 
	Обязательно 

	
	Интерфейс
	Английский/ Русский

	9
	Параметры: 
	

	
	Регулировка напряжения 
	Обязательно 

	
	Регулировка скорости/ подачи перемещений 
	Обязательно

	
	Таймер выдержки при нанесении изоляции 
	Обязательно

	
	Регулировка температуры камеры спекания, температура до 180°С с постоянством температуры в объеме камеры 5°С
	Обязательно 

	
	Регулировка давления обдува, пистолетом / время выдержки при вибрации
	Обязательно 

	10
	Полностью закрытая рабочая зона, исключающая попадание частиц краски наружу установки. Защита по току, отключение при открытии дверцы в рабочую зону установки. 
	Обязательно

	11
	Общие требования 
	

	
	Освещение рабочей зоны 
	Обязательно

	
	Трансформатор 
	При необходимости 

	
	Сигнальная лампа 
	Обязательно 

	
	Подсчет количества циклов 
	Обязательно 

	12
	Габаритные размеры установки ДхШхВ, max мм
	1500x1400x1900 мм

	13
	Масса, max кг
	1500


4. Комплектация
4.1 Комплектация:

	№
	Наименование 
	Кол-во, шт.

	1
	Дополнительные фильтра к установке 
	1 комп.

	2
	Выравнивающие болты и подушки
	1 комп.

	3
	Инструмент для обслуживания установки
	1 комп.

	4
	Комплект быстро изнашиваемого ЗИП 
	1 комп.

	5
	Клеммы для подключения к выводам статоров
	1 комп.

	6
	Устройство крепления статоров к установке (с учетом разных типоразмеров статора)
	1 комп.


Примечание. Комплектность станка должна обеспечивать его работу и совместимость со всей оснасткой
4.2 Требования к эксплуатационной документации (комплект на русском языке):
- техническое описание (технические характеристики и конструкция оборудования);

- перечень запасных и быстроизнашивающихся деталей с указанием заказного номера;

- электрические и пневматические схемы;

- монтажный чертеж и руководство по монтажу (заблаговременно, за 1 месяц до прихода оборудования);

- руководство по эксплуатации;

- руководство по техническому обслуживанию;

- общие указания по технике безопасности;
- предоставить артикулы быстроизнашивающихся деталей;
- предоставить рекомендуемые марки порошковых красок для изоляции обмоток статора (заблаговременно, за 2 месяц до прихода оборудования) для выполнения пуско-наладочных работ;
- указание по дополнительным климатическим требованиям (заблаговременно, за 2 месяц до прихода оборудования)
5. Требования к приборам и системам безопасности, оборудование должно соответствовать:
- требованиям безопасности и обеспечивать безопасность работающих при монтаже (демонтаже), вводе в эксплуатацию и эксплуатации;
- требованиям технического регламента Таможенного союза «О безопасности машин и оборудования», принятого Решением Комиссии Таможенного союза от 18 октября 2011г.;
- при аварийной остановке станок должен обеспечивать категорию остановки 1 по 
ЕN 60204-1.
- приводы исполнительных органов оборудования должны иметь предохранительные устройства, способные останавливать исполнительный орган при перегрузке, способной вызвать поломку оборудования или травмировать рабочего;
- в конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие самопроизвольное включение и (или) перемещение механизмов;
- конструктивные особенности оборудования должны обеспечивать безопасность, а также экологичность эксплуатации и обслуживания оборудования. 
6. Климатические условия эксплуатации: 
Исполнение оборудования должно соответствовать ГОСТ 15150-69 "Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории условия эксплуатации хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды".

- температура в помещении: +10…+35°С

- относительная влажность: 50-65% 
7. Доставка и упаковка
- Поставщик доставляет оборудование до склада Заказчика по адресу:  
 Российская федерация, Крым, город Симферополь, ул. Киевская, д. 34/2

- Срок поставки не более 5 месяцев с момента поступления от Заказчика авансового    платежа.
- Всё оборудование и его элементы поставляются в специальной упаковке, которая должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки (не допускаются видимые повреждения, коррозия, деформация, нарушения, связанные с функциональными возможностями оборудования или его точности.) 

8. Порядок оказания услуг (Поставки)
· Поставка и Услуги предоставляются на основании Договора между Покупателем и Поставщиком.

· Поставщик должен являться изготовителем или официальным дилером завода производителя на территории РФ.

· Поставщик обязан предоставить дилерский сертификат (если не является заводом производителем).
· Сервисные специалисты поставщика обязаны пройти курс обучения под руководством специалистов завода-изготовителя. Поставщик обязан предоставить об этом официальный документ.

· Поставщик не позднее 15 календарных дней с момента поставки оборудования на склад Покупателя должен обеспечить начало выполнения пуско-наладочных работ оборудования и обучения специалистов Покупателя. Длительность пусконаладочных работ и обучения должна составлять не более 20 (двадцати) рабочих дней с момента их начала. 

· Подписанные Товарная накладная и акт выполненных работ считаются подтверждением надлежащего, в полном объеме, оказания услуг по Договору.

· Схема оплаты уточняется согласно Договору. 
9. Требования к условиям приемки оборудования. Должно быть выполнено:
· Приемка оборудования проходит на территории Заказчика;
· Проверка комплектности оборудования, состава опций и принадлежностей, согласно спецификации к договору;

· Проверка работоспособности оборудования и выполнения всех необходимых функций без нагрузки;

· Проверка работы оборудования в автоматическом режиме без нагрузки в течение 8 часов;

· Обучение представителей заказчика эксплуатации и обслуживанию оборудования;
· Испытание под нагрузкой и проверка прилагаемой оснастки осуществляется путем нанесения изоляционного покрытия на обмотку статора: 025СБ, 027СБ, 028СБ, 034СБ, 045СБ - в количестве по 20шт.  Заказчик обеспечивает материалом, краской для изоляции. 
· Эскизы статоров: 025СБ, 027СБ, 028СБ, 034СБ, 045СБ - являются неотъемлемой частью технического задания Приложение А. Длина выводов проводов статоров варьируется от 70±5мм, до 250±5мм.
·  Режимы по нанесению изоляции на обмотку статора: 025СБ, 027СБ, 028СБ, 034СБ, 045СБ - подбираются совместно с поставщиком. 
· По результатам оформляется акт выполненных работ
10. Гарантия
· Гарантийный срок службы – не менее 12 месяцев с момента ввода оборудования в эксплуатацию.

· Поставщик обеспечивает устранение обнаруженных дефектов по гарантийному случаю в течение 30 календарных дней с момента получения заявки (уведомления) от Заказчика.

· Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.

· Поставляемое оборудование должно быть новым, то есть не бывшим в эксплуатации, не восстановленным, без дефектов материала и изготовления, не модифицированным, не переделанным, не поврежденным, без каких-либо ограничений (залог, запрет, арест и т.п.) и соответствовать требованиям, изложенным Заказчиком.
11. Условия оплаты: 

Первый платеж – Покупатель производит предоплату в размере 25 % от общей суммы договора после выставления счета Поставщиком на предоплату (согласно заявки Покупателя);

Второй платеж – Покупатель производит оплату в размере 25 % от общей суммы договора в течение 10 (десяти) банковских дней после отправки по факсу уведомления о готовности Оборудования к отгрузке со склада Поставщика;

Третий платеж – Покупатель производит оплату в размере 25 % от общей суммы договора в течение 15 (пятнадцати) банковских дней с даты подписания «Акта приёмки-передачи оборудования» (форма акта Приложение №3 к настоящему Договору);
Четвёртый платеж – Покупатель производит оплату в размере 25 % от общей суммы договора в течение 15 (пятнадцати) банковских дней с даты подписания «Акта сдачи оборудования в эксплуатацию» (форма акта Приложение №4 к настоящему Договору).
Составил: зам. главного технолога-





Фирсов В.Н.



начальник ТБ1 ОГТ
Согласовано:

Главный технолог







Бороздин С.В.

Главный энергетик







Сойников С.А.

Начальник ОИХ и ТП






Аблямитов Э.А

Начальник цеха 03







Зитляеев Э.Э.

Начальник отдела ЭИ                                                                                 Герасимов С.Ю.
Приложение А
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